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_ Duran KARACAY
IMMB Y6énetim Kurulu Baskani

Sevgili Okurlar

is makinalar sektéri Komatek 2011 12. Uluslararasi is ve insaat Makine Teknoloji ve Aletleri ihtisas Fuarin
Ankara'da gercgeklestirdi. Fuarda ziyaret ettigim katilimcilar ve gérlstugim ziyaretgiler memnun olduklarini ifa-
de ettiler. IMMB standimizi ziyaret eden dostlarimiza icten tesekkurlerimizi sunariz.

Ankara’da gerceklesen fuarlarin en iyisi bu fuardi. Ancak iyi olmasi yeterli olmasi anlamina gelmez. Fuar ala-
ni alt yapi ve destek hizmetlerinin eksikligi her katihmci ve ziyaretginin dile getirdigi bir gercek. Ankara’da ar-
tik bu buytkltkteki fuar organizasyonu bir bélge fuarciliginin  ¢ok Uzerinde adindan da anlasildigi gibi Ulusla-
rarasli altyapi ve hizmet kalitesine ulasmis olmalidir. Elektrik problemlerinin yasandigi, katilimcilarin,gérevlilerin
ve ziyaretcilerin ihtiyaclarini karsilamakta guclik cektigi ,yagmurda acik alanlarin géle déndugd fuar alani Anka-
ra ‘nin  hi¢ hak etmedigi bir goruntu.

Ankara ulasimi kolay alt yapisi Ust seviyede tamamlanmis bir fuar alanini coktan hak ediyor. Daha buytk
stand alanlarina sahip, daha fazla katimcinin ve ziyaretcinin gelmesini saglayacak uluslar arasi fuar organizas-
yonlarinin yapilacagi ve bir milyon metrekare genisletebilecegdi hedeflenerek yeni bir fuar alanin yapimi Ankara'yi
yonetenlerin ve sanayicilerimizin éncelikli hedefi olmalidir.

Atatlrk’un Kurtulus Savasini baslatmak icin Samsun’a ciktigi 19 Mayis 1919 un 92. Yil dénimun de 19 Ma-
yis Atatlrk’l anma, Genglik ve Spor Bayramini Kutlarken egitimde yasadigimiz konulara deginmeden gece-
meyecegdim. Yuksek 6gretime gecis sinavinda (YGS) yasananlar énimuzdeki on yil icinde kamuda ve 6zel sek-
térde yonetim kademesinde goérev alacak 1.700.000 gencimizin aileleri ile birlikte bu kadar yipratiimasi tUlkemiz

—

iMMB Nedir?

IMMB; Is makinalar konusunda uzmanlasmis makina
mUhendisleri tarafidan 1998 yill Agustos ayinda kuruldu.

Farkli sektorlerden (insaat firmalar, maden firma-
lar, is makinasi Ureticileri, is makinasi temsilcileri ve
servisler) gelen profesyonellerin ortak amagla top-
landigi bir dernektir.

iIMMB’nin Amaci Nedir?

IMMB'nin amacr; ¢cogunlugu ithal Grinler olan is
makinalarinin taninmasini, ulusal servetimiz olan bu
Uretim makinalarinin iyi isletilmesini ve ekonomik dmur-
lerinin verimli bir sekilde strdurtlmesini saglamaktir.

Amacimiz; verimliligi saglayacak bilgi kaynaklari-
na en kisa surede ulasmak, bu kaynaklara ihtiya¢ du-
yacak nitelikli insan potansiyelinin gt¢ birligini olustur-
maktir. Bu bilgilerin teknik alt kadrolara ulastinimasiyla
da en yaygin sekilde paylasimini saglamaktir.

iIMMB; Uyelerine her yil diizenli seminerler ver-
mek suretiyle, Uyelerinin bilgi duzeyinin yukseltil-
mesini saglamaktadir. Bu seminerler ayni zamanda
sektérdeki insanlarin bir araya gelerek tanismalarini
saglamaktadir ki bu da gelisimi ivmelendirmektedir.

IMMB’nin internet ortamindaki grup mailinde
dyeler intiyaclarini gruba duyurmak suretiyle yardim-
lagsmayi strdurmektedir.

Dernegin her (¢ ayda yayinladigi iIMMB dergi-
si ilgili kurumlar, sirketler ve bireylere Ucretsiz olarak
gonderilmektedir.

icin bUyUk bir kayiptir.

Genglerimizi gelecege hazirlarken okul éncesi den baslayarak
bir kurumda is ve calisma ortamina sahip olana kadar dershane
ve okul gibi iki ayri yoldan kosturmalarina son verecek sistemi ge-
tirmek gerektiginin farkinda olunmali artik. Genel sinavlarda okul-
larda verilen egitimler ise yaramiyor gibi gozukuyor. Bunun anla-
mi okuldaki 6gretmenlerin verdigi egitim ve program sinavlara uy-
gun degil. O zaman okuldan kalan zamanda dershaneye gidecek-
ler. Ne zamana kadar ? ise giris sinavlarina kadar. Yani hem okul
hem dershaneye zaman ve para harcaniyor. ise giris sinavlarini da
gececek sonra iste de is veren veya kamu kurumu en az Ug bes yil
meslek ici egitime devam edecek ki bir calisan yapacagdi ise uygun
bilgi ve beceriye sahip olabilsin.

Genclerimiz, 6zel yeteneklerini gelistirmek icin ayiracaklar za-
manda sinavlara hazirlanma kurslarina gidiyorlar. Sinav sonucunda
basarirsiz olursam kaygisi ile zamani verimli degerlendiremiyorlar.
Yeteneklerini gelistirmis gencler yerine sinav kaygili gengler ve ai-
lelerle birlikte sinav kaygil bir toplum olduk. Son yasananlarda en-
dise ve kaygilar artirmistir. Elbette ki egitimin bazi dénemlerinde si-
navlar olacak. Ama bu ¢ocukluk ve Ustline bir de genclik dénemi-
ni kapsar nitelikte ve gencligimizin enerjisini verimsizlestirecek yo-
gunlukta olmamalidir. Sadece sinavlarda yeterli genclik degil, ha-
yatin her alaninda yeterli olacak sekilde yetisen genclik Ulkeyi kal-
kindiracaktir.

YGS sinavinda basarili olanlar Haziran ayi iginde lisans yerles-
tirme sinavina (LYS) girecekler. Basarili olanlar tlkemizdeki 110'u
devlet ve 70'i vakif Universitesi olan yaklasik 180 Universite ve ola-
naklar olanlar yurdisindaki tUniversitelere girecekler.

Buradan genclerimizin 19 Mayis 1919 ‘u anlamalarini, basari-
larinin Ulkemizin basarisi olacagini, umudumuz ve gelecegimiz ol-
duklarinin bilinciyle hedefleriicin bikmadan usanmadan, karamsar-
liga kapilmadan calismalarina devam etmelerini isterken, saglik ve
basarilar diliyoruz..

Saygilarimla
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Hazir Beton Uretim Tesisleri ve

Hazir beton Uretim tesislerinde, agrega
malzemeleri, ¢cimento, su ve istenilen be-
tonun &zeligine goére bazi kimyasal katki
maddelerle belirli oranlarda karistirilarak
hazir beton elde edilir. Hazir beton mik-
serlere doldurularak satisa sunulur. Katki
maddeleri betonda mukavemet, yogun-
luk ve islenebilirligi artirmak, beton suyu-
nu azaltmak, akiskanlik saglamak, bas-
langi¢ prizini hizlandirmak, karistirma su-
yunun miktarini azaltmak, antifiriz gérevi
yapmak, vb. gibi i¢in kullanilan sivi

ve toz katki maddeleridir. Ge-

nelde bu katki maddele-

ri melamin ve toz poli-

merler bazli olmak-

tadir.




Agrega malzemeleri, numarall iri gakil (micir) ve kum-
dan olusmaktadir. Kum ve ¢akil malzemeleri hazir beton te-
sislerinde ayri, ayri depolanmaktadir.

Hazir beton Uretim tesislerin kurulmasi ve igletiimesinde
Cevre Kanunu ve ilgili yénetmelilere uyulmasi gerekmek-
tedir.

Hazir beton Ureticileri ¢evrelerini korumak ve ¢evreye
en az seviyede zarar vermek icin gerekli tedbirleri almali-
dir. Beton Santralinda guruiltd, kirli su ve diger sivalar ile ¢i-
mento, filler, diger toz atiklar ve artik beton dikkate alinma-
sI gereken baslica gevre kirliligi faktorleridir.

Transmikserlerin yollara ve santral disindaki mekanla-
ra artik betonlar dékmesine Transmikserlerin yikanarak yi-
kama suyunun bunlarla bosaltiimasina izin veriimemelidir.

Hazir beton tesislerinin kurulma asamasinda, yer seci-
mine, tesis tasarimina ve ¢evreyi kirletmeyecek uygun tek-
nolojilerin kullanimina ézen goésterilmelidir.

Hazir beton Uretim tesisleri CED Yonetmeligi kapsamin-
da asagidaki cevresel sartlar g6z 6nlne alinarak deger-
lendirilmelidir.

Hazir beton tesislerinde, gerekli énlemlerin alinmamasi
halinde asagidaki ¢evre kirliligine neden olunur.

1. Hazir Beton Uretim Tesislerinden
Kaynaklanan Su Kirliligi

1.1. Hazir Beton Tesislerinden Kaynaklanan Atiksu-
larin Yéonetmeliklerdeki Durumu Ve Alinmasi Ge-
reken Tedbirler

Hazir beton Uretim tesislerinde, su Kirliligi yéninden en
onemli kirletici parametre askida kati madde (AKM) dir.

istanbul’daki mevcut endstrilerin atiksulari icin gerek-
li yaptinmlan uygulayan iSKi- Atiksularin Kanalizasyon Se-
bekesine Desarj Yonetmeligi'ne gore; Kanalizasyon Sebe-
kesi olan yerlerde kanalizasyona verilmeyecek atiklar liste-
sinde (madde 9). “Debisi ne olursa olsun askida katl mad-
de (AKM) konsantrasyonu 2000 mg/I'den fazla atiksular”
yer almaktadir.

-
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Kollektor sistemi bulunan yerlerde Endustriyel atiksula-
rn askida katt madde (AKM) konsantrasyonunun 6n arit-
ma uygulanarak 350 mg/I'nin altinda tutulmasi zorunlulugu
ISKI Atiksularin Kanalizasyon Sebekesi Yonetmeligi madde
14’de yer almaktadir.

Kollektdr sistemi bulunmayan veya projelendiriimemis
bolgelerde yer alan tesisler icin; Su Kirliligi Kontrol Yonet-
meliginde (Tablo 7.5) askida kati madde (AKM) i¢in 2 saat-
lik kompozit numunelerde 100 mg/I degeri maksimum de-
Ger olarak verilmistir.

Hazir beton Uretimi, tesislerinde, mikserlerin yikanma-
s gibi islemler sonucu ortaya c¢ikan atiksudaki askida kati
madde (AKM) konsantrasyonu ve bulaniklik oldukca yUk-
sektir. Ayrica mikser araclarinin disinin ve tozlanmis saha-
larin yilkanmasi sonucunda atik sular olusmaktadir. Bu ne-
denlerle atik sularin ve mikser igerisinde kalmis agreganin
geri kazaniimasi igin tesiste “Yikama Tamburu” ve “Coktar-
me Havuzlan” kurularak geri kazanma (Recycling) islemi
uygulanmalidir. igerisi yikanan transmikserlerin suyu ve ag-
regasl yikama tamburuna verilmelidir. Yikama tamburunda
su ve agrega birbirinden ayrilir, su fazi ¢éktirme havuzuna
gider, agregada bir yerde biriktirilir.

Yikama tamburundan, tesisin muhtelif yerlerinden ve
transmikserlerin disinin yikanmasindan ¢ikan atik sular
¢Oktirme havuzunda kademeli boélmelerden gecirilip ca-
muru ¢coktlrdldUkten sonra elde edilen su, Uretimde, trans-
mikserlerin ylkanmasinda ve diger muhtelif islerde kulla-
nilabilir. Havuzlardan alinan camurlar ise Camur Kurutma
YatagI’'nda kurutmaya alindiktan sonra kati atik bertaraf te-
sislerine gonderilir. Tesisteki ¢alisma sartlarina gére, ha-
vuzdan alinan gamur, igerisindeki suyun daha ¢abuk gide-
rilmesi icin Kurutma Yatagina alinmadan énce yikama tam-
burundan da gegcirilebilir. Béylece ¢oktlirme havuzlanndan
alinan camurlarin daha kuru olarak kati atik bertaraf tesis-
lerine sevki saglanmis olur.

Tesiste depolanan malzemeler yagmur suyu ve yikama
sular ile tesis i¢i ve disina tasinamaz. Yagmur suyu ve yi-
kama suyu ile tasinan sular kesinlikle tesis cevresini kirle-
temez. Toprak kirliligine neden olamaz, tesis ¢cevresinden
yagmur suyu ve yikama suyu ile malzemelerin tesis cevre-
sine tasinmasini 6nleyici sistemler kurulmaldir. Tesis iceri-
sinde sahanin meyli tesis i¢erisine dogru verilerek yagmur
ve sizintl sularinin tesis disina gitmesi 6énlenmelidir. Hazir
beton Uretiminde beton karma suyu kadar arag-gerec te-
mizligi, mikser depolarinin doldurulmasi esnasinda bol su
kullanilir. Dolayisiyla tesisteki tim sular degerlendirilmelidir.

Mikserler malzeme tasirken sizdirmaz yapmamalidir.
Tasima yapan mikserler beton tasirken ve beton dékimun-
den sonra mutlaka tesise dontp yikanmalidir. Aksi durum-
da, mikser atiklari yol kenarlarina atilabilir. Sehir iginde mik-
serlerin dik yollardan cikiglari s6z konusu ise beton dokul-
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mesini dnlemek i¢in mikserler bu gibi yerlerden kesinlikle
tam doldurulmamalidir.

Bu tur tesislerde; calisan personel ve iscilerden ortaya
¢cikan evsel kullaniimis sulari, varsa belediye ait kanala ve-
rilmeli, yoksa sizdirma foseptik biriktirilerek belirli periyot-
larla bolgeden uzaklastinimasi (Belediyenin belirleyecedi
noktada kanalizasyona vidanjorle verilmesi) gerekir.

Sonug olarak; su kirliligi agisindan; tesisten evsel ve en-
dustriyel olabilecek hicbir atik suyun Belediyenin kollektor-
lerine veya ylzeysel sulara (dere, gol, deniz, arazi) desarj
limitlerini saglamadan verilmemesi gerekir. Aksi takdirde
cevreyi kirleten tesislere 2872 sayill cevre kanununa gére
idari para cezasl uygulanir ve gereginde faaliyetten men
edilir.

1.2. Hazir Beton Tesislerinden Kaynaklanan Cokebi-
len Kati Maddelerin Su Ortamina Zararlari

Hazir beton tesislerinin ¢esitli faaliyetleri sonunda mey-

dana gelen kati maddelerin su ortamina taginmasi ile mey-
dana gelecek olumsuz etkiler;

e Kati maddeler birikerek gél ve goletler dolar, su de-
polama kapasitesi duser.

e GOl ve denize ulasan nehirlerin yataklari zamanla
dolar, kesitlerin daralmasina sebep olur.

e Suda yasayan canlilar icin su ortami bozulur.

e Bulaniklik artarak su kaynaginin dinlenme maksatla-
riicin kullanimi ve fotosentetik aktivitesi azalrr.

e Suyun faydall kullanma imkanlari azalr.

e Pestisit, agir metaller, zirai koruma ilaglari, besi mad-
deleri gibi diger Kirleticiler bu kati maddelerle birlikte
su yatagina girer.

e Hastalik yapan bakteri ve virtslerde ayni sekilde su
ortamina tasinmis olur.

e Nehirlerin mansabina dogru ¢ékelen kati maddelerin
birikmesiyle su yolu tagimaciligi, tagkin kontrolu en-
gellenir.

e Inert (aynsmayan) maddeler ile siltlerin su yataklari-
nin tabaninda birikmesi organizmalar i¢in uygun ya-
sama ortamini bozar. Su derinliklerine 1s1gin ntfusu-
nu azaltarak, i1sI radyosnunu degistirerek ve organik
maddeleri, besi maddelerini veya zehirli maddeleri
beraberinde taslyarak su kalitesi bozulur.

e Su yatadi tabaninin ¢okebilen maddeler ile értlime-
si, balik yumurtalarinin ve diger organizma larvalari-
nin gelismesini 6nler ve gidalarini bu ortamdan te-
min eden organizmalarin beslenmesini glglestirir.

e Tabanda biriken maddelerin organik menseli olma-
sI halinde, bunlarin zamanla biyolojik olarak parca-
lanmasi, sudaki ¢c6zinmus oksijen konsantrasyonu-
nu azaltir ve ¢cUrime neticesinde taban oksijensiz bir
ortam haline gelebilir ve arzu edilmeyen H,S, CO, ve
CH, gazlar ortaya gikabilir.

e Dere 1slahi calismalar gibi ¢cok ytksek maliyete se-
bep olan faaliyetlerin, derelere kati madde yuku yuk-
sek sularin verilmesi sebebiyle zamanla yatagin dola-
rak yeniden islah galismalari yapilmasina sebep olur.

2. Hazir Beton Tesislerinden Kaynaklanan
Kati Atik Kirliligi

Hazir beton tesislerinde, ¢oktirme havuzlarinda alinan
camurlar ile yilkama tamburundan alinan degerlendiriime-
yen Kkati atiklar “kurutma yatagi“na alinarak suyundan ayris-
tinlmasi gerekir. Kurutma yataginda suzulen atik sular tek-

rar ¢oktlrme havzalarina verilerek geri kazanilir.

Kati Atiklarin Kontroll Yénetmeligi'nin 28.nci maddesi-
ne gore kurutma yatagindan alinan aritma gamurunun ev-
sel kati atiklarla birlikte depolanabilmesi icin iginde bulu-
nan su oraninin %65 olmasi gerekir. Ayrica bu arntma ¢a-
murlar Kati Atiklarin Kontrolt Yénetmeligine gére Belediye-
lerin gosterdigi yerlerin disindaki alanlara kesinlikle dokule-
mez. Belediyeler bu malzemeleri depolama alanlarinda Ust
ortl malzemesi olarak kullanabilirler.

3. Hazir Beton Uretim Tesislerinden
Kaynaklanan Hava Kirliligi

3.1. Hazir Beton Uretim Tesislerinin Hava Kalitesi
Korunma Yoénetmeligi’ndeki Durumu Ve Alinmasi
Gereken Tedbirler

Bu tesisler; Hava Kalitesinin Korunmasi Yonetmeligi

EK-8 Izne Tabi Tesisler Listesi; Liste 2.13 (B)'de yer almak-
tadir. (Uretim Kapasitesi 10 m3/h ve (izerinde olan, ¢imento
kullanarak beton, harc veya yol malzemesi Ureten tesisler)

Hava Kalitesi Korumasi Yonetmeligi Madde 7’ye gore;

Bent 4: Tozlu maddelerin Uretimi, parcalanmasi, tasnifi
doldurulmasi ve diger islemleri sirasinda ortaya ¢ikan toz-
lu gazlar toplanacak ve toz ayirma sisteminden gegirile-
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cek. Ust yiizeydeki nem orani en az %10 degilse, capi 2
mm’den kiguk 6gutiimus tozlu maddelerin tasinmasi ka-
pall sistemlerle yaplilir ve kapali alanlarda depolanir.

Bent 5: Acikta depolanan tozlu yigma malzeme acikta
depolanacaksa;

e Arazide rUzgar kesici toprak yiginlar yapilr., rizgar
kesici bitkiler dikilir, rizgar koruyuculari yapilr. (Tesis
cevresine 3 m araliklarla en az 3 m boyunda agag
dikilir. Tesis cevresi duvarla kapatilir.)

e Konveyodrler ve diger taslyicilarin Gzeri kapatilr.
e Savurma yapmadan bosaltma ve doldurma yapilr.

e Malzeme Ustl naylon branda veya tane buydkligu
10 mm den fazla olan maddelerle kapatilir.

e Depolanan malzemenin Ust tabakalarin en az %10
nemli tutulur (Malzemenin Uzerini nemli tutucu sis-
tem kurulmalidir).

Bent 7. Tesislerdeki yollar hava kalitesini bozucu etki
yaratiyorsa yollarin bitimlu kaplama malzemeleri, beton
veya benzeri malzemelerle kaplanmasi, diuzenli olarak te-
mizlenmesi veya toz baglayan maddelerle muameleye tabi
tutulmasi gereklidir. (Tesis yolu 3 metre araliklara, en az 3
m boyunda fidanlarla agaglandirilir.)

Bent 8: Toz bigimindeki emisyonu tutan filtrelerin bosal-
tilmasinda toz emisyonunu 6nlemek i¢in, toz kapall sistem-
le bosaltilir veya bosaltma sirasinda nemlendirilir.

3.2. Hazir Beton Uretim Tesislerinin isletmesinde Ya-
pilmasi Gereken Diger Hususlar

e Tesisin etrafi; rizgar kesici olarak 3 m araliklarla en
az 3 m boyunda aga¢ dikilir. Tesis ¢evresi duvar-
la kapatilir.3 m olacak sekilde en az 3 m araliklarla
agaclandirma ile gerekse ruzgar koruyucu perdeler-
le cevrilmelidir. Tesis ¢evresi duvar ile kapatiimalidir.

e Tesislerde toz ayirma sistemleri kurulmalidir.

e Malzemeler mimkuinse kapall mekanlarda depolan-
mall yada malzeme Uzeri tozumaya karsl %10 nem-
de olacak sekilde islak tutulmalidir.

e Savunma yapllmadan bosaltma ve doldurma yapil-
masi saglanmaldir.

e Tesis icindeki yollar bitimll kaplama malzemele-
ri, beton veya benzeri malzeme ile kaplanip dizenli
olarak temizlenmelidir.

e Toz filtreleri bosaltima sirasinda nemlendirme yapil-
mali veya kapali sistemle bosaltiimalidir.

e Tesisine goére agrega besleme bunkerlerinin Uzeri gal-
vanize sa¢ paneller ile kaplanmali ve filtre takiimalidir.
e Yol glzergahinin gevresi aga¢ yuksekligi asgari 3 m
olacak sekilde en az 3 m araliklarla agaclandinimalidir.

* Malzemeler ve hammaddeler tesiste gelisi glizel depo-
lanarak toprak ve gordntu kirliligine neden olunamaz.

e Transmikserler tozutarak ¢evreyi kirletemez.

e Cimento silolarinda filtre bulunmali ve mutlaka calisti-
rimali ve periyodik olarak filtre torbalar temizlenmeli
ve denetimlerde calisip calismadidi tespit edilmelidir.

Sonug olarak hazir beton Uretim tesislerinden kaynak-
lanan emisyonlarin havayi kirletmemesi icin her turlu tedbir
alinmalidir. Yukaridaki hususlara uymayan cevreyi kirleten
tesislere 2872 Sayili Cevre Kanununa gore idari para ceza-
si uygulanir ve gereginde faaliyetten men edilir.

4. Hazir Beton Tesislerinden Kaynaklanan
Girulta Kirliligi
Hazir beton Uretim tesislerin makine ve araclarindan kay-
naklanan gurultd seviyeleri GUrultt Kontrol Yonetmeligi'ndeki
limitleri asmamalidir. Gerektiginde gurtlta seviyeleri surekli
veya periyodik olarak dl¢ctimelidir.

Tesisteki makine ve kompresorler dikkatli ve kapali mahal-

lerde calistinimall ve bakimlarn yapiimalidir. Dagitm araglarin-
daki susturucularin etkinligi strekli olarak kontrol edilmelidir.

Tesiste kaynaklanan gurultu kirliligine engel olmak igin
tesis cevresinde perdeleme yapilmasl, agaclandiriimasi,
gereginde duvarla kapatilmasi veya toprak setler yapiima-
sI gerekir.

Prof.Dr. Mustafa OZTURK
http://www.mozturk.net/?Type=1&Id=553
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Atik Yaglar lle ligilT%
Yasal Duzenlemeler veé
Alternatif Kullanim
Alanlari

Atik Yaglar ile ilgili Tiirkiye’deki
Genel Durum;

Atk Yaglart Kontrolt Yonetmeligi 21 Ocak 2004 tarih ve
25353 sayill Resmi Gazete’ de yayimlanarak yurtrluge gir-
mistir. S6z konusu yénetmelik ile atik yaglarn ¢evreye za-
rar verecek sekilde kullanimlari yasaklanmistir. Genel MU-
darlagumuzin dretmis oldugu atik motor yaglari ikinci grup
atik yaglar olarak degerlendiriimekte ve bu grup yaglarin
Cevre ve Orman Bakanliginca yetkilendirilen tesislerce ila-
ve olarak kullaniimasina izin verilmektedir.

Atik motor yaglarnin toplanmasi ile ilgili olarak motor
yagi Ureticilerine sorumluluklar verilmistir. Bu amacla PET-
DER Petrol Sanayi Dernegi yetkilendirilmistir. PETDER atik
yaglarn Ucretsiz olarak toplamak ve Bakanliktan lisans al-
mis ¢imento fabrikalarina iletmek Gzere gdéreviendirilmigtir.

Aradan gecen 6 yila ragmen atik yaglarin toplanma-
sI ve yonetmelige uygun olarak geri kazanilmasi, bertaraf
edilmesi veya enerji geri kazanimi i¢in yakilmasinda; AB
(Avrupa Birligi) ve ABD’nin (Amerika Birlesik Devletleri) cok
gerisinde oldugumuz goérdlmektedir.

Cevre ve Orman Bakanligi verilerine gore beyan yoluy-
la kayit altina alinan atik yag miktarinin 25.000 ton civarinda
oldugu, bu miktarin Turkiye’de olusan atik yagin % 10 unu
temsil ettigi gortlmektedir. Buna karsilik AB ve ABD’de Ure-
tilen atik yaglarin % 70-80'inin toplanabildigi gérilmektedir.
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Kal-yak’in satis fiyatinin 1,85 TL, motorinin ise 3 TL ol-
dugu ve Atik yagin isil degerinin kal-yak ile ayni oldugu ay-
rica atik yagin motorine karistirilarak kullanilabilmesi nede-
ni ile; Atik yag Ureticileri Uretmis oldugu atik yaglar illegal
yollarla lisansiz alicilara satmakta veya enerji geri kazani-
mi i¢in yakmakta yada motorine karistirarak kullanmakta-
dir. Elde edilen kazang g6z 6nunde tutulur ise atik yag Ure-
ticileri Uretmis oldugu atik yaglan bedelsiz olarak PETDER’
vermek istememektedir.

Turkiye Genelinde Atik Yag Toplama Bilgileri;

Cevre ve Orman Bakanlgi verilerine gore; aradan ge-
¢cen yillara ragmen atik yaglarin toplanmasi ve yénetmelige
uygun olarak kullaniimasi ve bertaraf edilmesi ile ilgili ola-
rak yeterli basariya ulagilamamistir. 2007 yilinda Cevre ve
Orman Bakanligina illerden gelen atik yag beyan formlari-
nin 2.200 adet oldugu, 2004 yilindan itibaren beyan yoluyla
kayit altina alinan atik yag miktarinin ise 25.000 ton civarin-
da oldugu gorulmektedir. Bu miktar Turkiye'de olusan atik
yagin % 10 unu temsil etmektedir.

e Turkiye genelinde yilda yaklasik 250.000 Ton atik

yag olusmaktadir.

e 2007 Yilinda ¢cevre ve orman bakanhgi tarafindan ka-

yit altina alinabilen atik yag miktar yaklasik 50.000
Ton’dur.



= 17.000 Ton

=19.000 Ton
> izaydas ve diger (illegal) = 14.000 Ton

e 200.000 Ton atik yag kayit disidir.

e Kayit altina alinamayan atik yaglar;

> Ilave yakit tesisleri

» Geri kazanim tesisleri

> Isinma ve enerji amaciyla yakilmaktadir.

> Lisanssiz tesislerde basit islemlerle temizlenerek
dogrudan akaryakita karistirilarak kullaniimaktadir.

Pet-Der Tarafindan Yiiriitillen Calismalar:

PETDER, motor yagi Ureten ve piyasaya suren yukum-
[Uler adina Yonetmelik'ten kaynaklanan sorumluluklari, atik
motor yag! Ureticileri adina yerine getirmek Uzere, Yonet-
meligin 4. maddesi uyarinca Yetkilendirilmis Kurulus ola-
rak atanmistir. PETDER Atk motor yagi toplama” ¢alisma-
lar kapsaminda 2004-2009 yillar arasinda toplam 78 ilde-
ki, 5 bin 358 atik motor yag! Ureticisinden 39 bin dokuz yiz
elli sefer yaparak 50 bin 537 ton atik motor yagi toplamistir.
Toplanan atik motor yaglan lisansl isletmelerce enerji ola-
rak geri kazanilmistir.

PETDER tarafindan 2009 yilinda toplanan 17.640 kg
atik yagin Turkiye’de Uretilen atik yaglarnn % 7'sine tekabdl
ettigi, toplanabilen 17.640 kg atik motor yaginin enerji de-
Gerinin 193 milyon kwh. elektrik enerjisine esdeger oldugu,

PETDER tarafindan sadece 2009 yilinda toplanan atik
motor yaglarinin 83.000 kisinin bir yillik elektrik enerijisi inti-
yacina esdeger oldugu,

Toplanabilen 17.640 kg atik yagin 17 milyar m3 suyun
(DOGAL KAYNAK) korunmasina esdeger oldugu PETDER
tarafindan tespit edilmistir.

immb-
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Atik Yaglar ile ilgili Avrupa Birligindeki

Uygulamalar:

2000 yili verilerine gére Avrupa Birliginde Uretilen top-
lam atk yag miktarinin 4.930.000 ton oldugu ve bu atk
yaglarin % 65’inin otomotiv yaglari, % 35’inin ise endust-
riyel yaglar oldugu gorulmektedir. Tuketilen yaglarn kulla-
nim esnasinda yaklasik % 50’sinin yanma, buharlasma, tor-
tu vb. nedenlerle kayboldugu, geriye kalan % 50’sinin top-
lanabilir yaglar oldugu deg@erlendirilmektedir. Motor yagla-
r endustriyel yaglara gore daha yUksek oranda % 70’i tem-
sil eden 2.400.000 ton’u toplanabilir atik yag olarak hesap-
lanmaktadir.

Avrupa birligi Ulkeleri atik yag toplama bilgilerine bak-
tigimizda; toplanabilir atik yaglarin %70-75'i olan 1.730.00
tonunun toplandigl, arta kalan atik yaglarin % 25 - % 3Q'u
olan 675.000 ton atk yagin illegal yollarla yakildigi veya
cevreye atildigr goralmektedir.

Almanya; Avrupa’nin en buydk atik yag Ureticisi ola-
rak karsimiza cikmakta ve Uretmis oldugu atik yagla-
r geri kazanmakta veya sistem yagina donudstirmektedir.
Avrupa’nin ikinci blyik atik yag Ureticisinin ingiltere oldu-
gu onu Fransa ve italya’nin takip ettigi gérilmektedir. Atik
yaglarin toplanmasi ile ilgili istatistiki tablo asagida veril-
migtir.

Atk yaglarin enerji kazanimi icin kullaniminda gimen-
to fabrikalarinin énemli rol aldigi goérdlmektedir. Bu mik-
tar toplam atik yaglarin % 17’sine, yakilan atk yaglarin %
35’ine tekabul etmektedir. Atik yaglarin ¢imento fabrikala-
rninda yakilmasi Fransa, Almanya ve isvec'te ana yol, Avus-
turya, Belcika, italya ve ingiltere’de tek yoldur. Atik yagla-
rn enerji geri kazanimi i¢in ¢imento/kireg/celik kazanlarin-
da ve asfalt plentlerinde yakilma islemi 75/469 EEC direk-
tifi nedeni ile kontrollt bir bicimde devam etmektedir. Atik
yaglarnn enerji geri kazanimi i¢in ana yol olarak belirlendi-
§i cimento fabrikalarinda yakilmasinin yaninda Fransa, ital-
ya ve Ingiltere’de ki asfalt plentlerinde de yaygin olarak ya-
kildigr goérulmektedir.
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Atk yaglarin asfalt plentlerinde enerji geri kazanimi
amaclyla kullanildigi i¢in Avrupa'daki birgok asfalt plen-
ti Ureticileri imalatlarinin yakma sistemlerini; propanli gaz-
lar, dizel yakitlar, agir yakitlar ve geri kazaniimis atik yagla-
ra gore projelendirmektedir.

Atk yaglann ¢imento fabrikalarin yaninda asfalt plentle-
rinin de ikinci bir yol olarak kullanilmasi nedeni ile bazi Ul-
kelerdeki yasal mevzuat nedeni ile asfalt plentlerinde kul-
lanilan atik yaglarin geri kazanim isleminden gegirildikten
sonra kullanildigr gértlmektedir. Asagidaki tabloda gorul-
dugu gibi atik yaglarin isil degerinin diger petrol turevi ya-
kitlara esdeger oldugu gorilmektedir.

Yakit Isil Deger (kcal/kg)
Dogalgaz 13.000

Motorin 10.250

Atk Yag 9.600

Fuel Oil 6 9.600

Linyit 4.600

Atik Yaglar ile ilgili Amerika Birlesik
Devletindeki Uygulamalar:

Amerika Birlesik Devletlerinde, atik yaglarin geri kaza-
nimi ile ilgili gok degisik ydntemlerin bulundugu gértlmek-
tedir. Her yil 750 milyon galon atik yagin olustugu, bu yag-
larin % 65'inin asagida sekilde islendigi gortulmektedir;

e % 43 Asfalt plentleri,
e % 14 Endustriyel kazanlar,

® % 12 Cok maksatll kazanlar (okullarin guc santralla-
r, evler vb.),

e % 12 Celik imalathaneleri,
* % 5 Celik/kire¢ ocaklari,

* % 5denizcilik kazanlarinda (tanker yada bunker yakit),
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®* % 4 kagit hamuru ve kagit millerinde,
e >% 1 ticari kazanlarda (okullarda isi Uretimi, ofisler vb),
* % 5diger.

Atk yaglarin yasa digi (illegal) kullanimini engellemek
icin para cezasl kesmenin caydiricl olmadigl, yasal olarak
toplanan atik yag miktarini artirmadigi gértlmektedir. Kal-
yak ve motorinin AB ve ABD’den pahali satildigi Ulkemiz-
de; kal-yak ve motorin olarak kullanilabilen atik yaglarin be-
delsiz olarak toplanmasinin mimkudn olmadigi agikga go-
rulmektedir. Atik yaglarin belli bir bedel karsiligi toplanma-
sinin ¢6zUm olusturabilecedi dusunulmektedir. Buna para-
lel olarak atik yaglarin Avrupa ve Amerika’da mevcut yasal
kullanim alanlarinin tUlkemizde de yayginlastirimasi, cevre
bilincinin yaninda ekonomik kazang elde edilmesini sagla-
yacaktir.

Her seyden 6nemlisi Uretmis oldugumuz atik yaglarin
cevreye atilmasi veya yasa disi yollar ile yakilmasi gelece-
gimizin teminati olan gocuklarimiza yasanabilir bir cevre bi-
rakmamiza engel olacaktir.
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Greyder operatérliigu icin hatirlatmalar:
1. Arka tekerlekler daima diiz zeminde yurutiilmelidir.

Arka tekerlekler mimkin oldugunca diz zeminde tutul-
malidir. Greyderin ve bicagin kolay kontroll ve gu¢ aktari-
mi i¢in gereklidir.

2. Tekerlekleri daima malzeme diginda (off-set) yu-
riitilmelidir.

Daha fazla malzeme sermek igin tekerlekleri mdmkdn
oldugunca malzeme disinda tutunuz. Béylece daha ¢ok ve
hizli malzeme sermek mumkuin olacaktir. Makine dengeli
olacag! igin cok daha fazla ¢ekis glict saglanacaktir. Tim
tekerleklerden kumanda greyderlerin duz tiplere gdre veri-
minin yuksek olmasinin nedeni budur.
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3. Cok gerekli degilse bicak yanda sev kesilmemelidir.

Sev kesmeler, bicak yana acilarak degil sev eksenin-
de ve makine gdvdesinin saglayacagi tum gug ile yapilma-
lidir. Ozellikle sert zeminlerde bu sekilde daha fazla kesme
glicu saglanir. Yokus asadi sev kesme islemi cok daha ko-
lay ve verimli olacaktir. On tekerlekler ise tepe yoniinde ya-
tinlmalidir.




Kavisli greyderleme

Sekilde de gortlecegi gibi kavise bagli olarak tekerlek
konumu ayarlanir. Makine ilerlerken bicak sag veya sola
surllerek istenen kavis verilebilir.

Tekerlekleri yatinlabilen greyderlerde, kavis yoninde ya-
tinlan &n tekerlekler ile daha keskin kavis olusturulabilir. Ki-
lavuz cizgisini takip ederken de bigak hareketleri yerine 6n
tekerlegi saga-sola yatirarak klicuk ayarlamalar yapilabilir.

Engelli arazide greyderleme
“Engeli s6kmek i¢in zorlama yapiimamalidir.”

1. Engel sadece bicaga takiliyorsa, bigak yana kaydi-
rlip ilerleyerek engelden kurtulup; bigcak tekrar eski
konuma getirilip devam edilir.

2. Engel buytk ve gébmullu ise bicak yana kaydirilarak
makine yengec yuruyusu ile geri ¢ekilir.

3. Makine engel hizasini gegince bigak tekrar eski ko-
numuna getirilip greyderlemeye devam edilir.

immb-
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5. Yine sekilde gorilecegi Uzere bigagin konumu ayarlanir.

6. Makine arka tekerlekleri ve gerekiyorsa bicak tekrar
ayarlanarak greyderlemeye devam edilir.

Arazi ve yol tesviyesi

Bakim amacli tesviye ve dizenleme yapilirken, malze-
me sermede oldugu gibi fazla miktarda malzeme strmek
gerekmez. Bicak yUkseltileri dlzeltip cukurda kalan kisim-
larn dolduracak kadar malzemeyi sUrlkler. Blyuk tonajl
kaya kamyonu benzeri makinelerin derin izlerini duzeltmek

Engel ile gevrili arazi etrafinda greyderleme

1. Engel arasinda manevra yapabilecek kadar mesafe
varsa, bicagi cekmeden 6nce gidebilecek kadar ile-
ri hareket edilir.

2. Bigcagi engele en emniyetli mesafeye kadar yanasti-
rarak greyderleme yapilir. Arka tekerleklere kuman-
da edilip makinenin yana dogru cikmasi saglanir.

3. Engeli kurtardiktan sonra tekerlekler duzeltilir.

4. On tekerlekler ve bicak normal greyderleme konu-
muna ayarlanir.

gerektiginde ise daha gucld bir
greydere ihtiya¢c duyulacaktr.

Bicak ileri yondeki timsek-
leri tiraglayip duzeltecek konu-
ma getirilir. Tumseklerin buydk-
[ugtne goére 1. Veya 2. Vites
secilir. Arazi veya yol yeterin-
ce genis ise 6nce bir taraf son-
ra ters yonde diger taraf grey-
derlenir. Bicak acisi geriye yata-
1 cak sekilde kesmeye ayarlanir.
Ac¢l vermeden butin tekerlek-
leri diiz konuma (ofset) alarak
dlzgun ve daha guclu bir bicak
atma saglanacaktir.

1. Eger yol sartlan ¢ok agir ise,
on tekerlekleri malzeme akisi-
na zit yéne yatirarak greyder
yukd azaltilabilir.

2. DUzgun bir ylzey elde etmek
icin, bicak agisi eski izlere

gbre ayarlanmalidir. Hafif bir

17
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timsek olusturmak icin bica-
g1 dik acida ayarlanir. Serme
islemi icin bicak Ust ileri aya-
ra getirilir. MUmkUnse makine
2. Viteste kullaniimalidir.

3. EQer yolda kuguk ¢ukurluklar
3 bulunuyorsa, arka tekerlekler
ile ezerek buralara malzeme
doldurulabilir. Bigagin yanla-
rndan artan serpinti malze-
me bu ise yarayacaktir. Bi-
cak kumanda kollari ile oyan-
mamali, dlzeltme isi bitince
greyder istikameti duzeltiime-
lidir.

Bitkisel topragin siyrilmasi

1. Bitkisel toprak siyrilacaksa, bigak makine eksenine
dik ve dusey konuma getirilir. Bigak bitkisel toprak
tabakasini yuvarlayacak kadar kesmek Uzere batiri-
lir. Makine 1. Viteste ilerletilir. Genellikle 6nce bir ki-
sim bitkisel kesilerek siyrilmaya baglanir. Bigagin 1/3
U kadar kismini kullanmak, yeterli uzunlukta bir bitki-
sel siyirmak icin daha kolay bir yol olacaktir. ilerle-
meyi yola ¢akilan isaret kaziklarina bakarak yapilir.
Ancak bitkisel 6rtuntn &zelligi nedeni ile gergek iler-
leme yonu farkl olacaktir.

1

2. Bitkisel tabakayi siyirdiktan sonra bitki kokleri benze-
ri nedenlerle olusan cukurluklar doldurarak tesviye
ediniz. Tesviyeyi hafifce keserek yapmak icin bica-
g1 yol eksenine dik konuma ayarlayip 2. Viteste iler-
lemek gerekir.

3. Bundan sonra bitkisel tabakasi siyrilan yol kenarina
hendek agmak gerektigi icin 6n ve arka tekerlegi ke-
nar ekseninde hizalayip, bicagi kenar ekseni ile 45°
acl yapacak sekilde ayarlayin. Bicagin diger ugunu
yukari kaldinn. Once yaklasik 30 cm derinliginde bir
kanal acin. On tekerlekleri dik ve kenar ekseninde
tutarak makineyi 1. Viteste kullanin. Ayni sekilde yo-
lun diger tarafinda da ilk kanali acin.

4. Yolun her iki tarafina hendek acilirken bol miktarda
malzeme yigiimasi s6z konusu olacaktir. Bunun i¢in
once bicagl 15 cm kadar daldirarak iz kanali agmak

uygun olacaktir. Makine 2. Viteste, sag 6n ve arka te-
kerlekleri yol kenarina hizalayarak greyderin rahatca
hendek agmasi saglanacaktir.

5. Bir ya da iki gecisten sonra yolun ortasina biriken
malzemenin siyriimasi gerekecektir. Biriken bu yu-
musak malzemede tekerleklerin hareketi guc¢ ola-
caktir. Bu nedenle arka tekerlek hendekte on teker-
lek yumusak malzemenin disinda olacak sekilde ma-
kine konumlandirilir. Bigcak yigilan malzemeyi yolun
ortasina ve arka tekerleklerin sol tarafina serecek se-
kilde ayarlanir. Makine 2. viteste kullanilir. Hendek is-
tenen derinlige ulasana kadar bu islemler tekrar edilir.

—ip, H—'——.‘.l - -
o
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6. Hendek yeterli derinlige ulastiinda hendek kenar-

larinin dtizguin olmasini ve malzemenin akmamasini
saglamak gerekir. Bunun igin 6n tekerlek hendekte,

arka tekerlek hendegin Ust kenarina gelecek sekilde
konumlandirilir. Bigcak arka ucu hendegin ekseninde
dibe oturtulur, 8nt hendegin Ust hizasina dogru kal-
dirilir. Makine 1. Viteste kullanilir.

. Hendegin dizenlenmesi esnasinda igine yuvarlanan

malzeme son bir bicak atilarak temizlenir. Sag arka
tekerlek hendekte ve sag 6n tekerlek yolda olacak
gibi konumlandirilan makinenin bicagr hendekteki
doékuntlyU siyiracak sekle getirilir. 1. Viteste hareket
edilerek dokuntl malzeme arka tekerlekler arasina

Buttin bu anlatilan islemler yolun bir tarafindan ileri ve
donuste de yolun diger tarafindan geri gidilerek yapilirsa,
kolay ve verimli bir greyderleme ¢alismasi sz konusu ola-
caktrr.

Hendek tabaninin dizlestirilmesi

1. Hendegin drenaj kapasitesini arttirmak amaci ile
hendek tabaninin daha genis aciimasi gerekebi-
lir. Bu islemin ilk basamag “V” seklinde hendek ac-
maktir. Bu hendek, hendek tabaninda olusturulacak

duz kismin orta ekseninden daha ileriye alinarak agi-
lir. Birden fazla kanal agma islemi yapilarak istenen
taban genisliginde hendek elde edilir. Cikan malze-
me ise daha dnce anlatildigi sekilde serilir.

2. ikinci “V” kanali acarken greyderin én ve arka teker-
lekleri hendek icinde ve dis eksenine dogru konum-

atilir. Diger tarafta da ayni temizlik yapildiktan sonra
yola biriken bu malzeme daha 6nce anlatildigi sekil-
de tekrar yolun ortasina serilir.

. Yola son bir bombe vermek icin bicak acisi ayarlana-

rak ve hendeklere malzeme yuvarlanmamasina dik-
kat ederek hafifce bicak atilir. Bicagin ucu hendek
Ust ekseninde ve makine 2. Viteste tesviye yapilir.
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landinimalidir. Bigak ise boydan boya 6n ucu hen-
dek dis alt ekseninde ve arka ucu da i¢e agilan “V”
kanall kesecek sekilde ayarlanir. Boylece hendek ta-
baninda dizgun bir ylzey elde edilir. Malzeme ise
hendekten yol ortasina sUrlklenerek yayilir. Arka te-
kerlek ise hendegin tabanini ezerek sikistiracaktir.
Bicagl dondurmek sureti ile hendek tabani genisligi
ayarlanabilir. Calismalar 1. Viteste yapilir. Makine sa-
bit eksende tutularak hendek i¢ yuzeylerinin bozul-
mamasina dikkat edilir.
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Hendek temizligi

1. Temizlenecek hendek kuru ise, greyderin sag 6n ve
arka tekerlekleri hendek Ust kenar ekseninde ve bi-
¢ak ucu hendegin dibine gelecek sekilde konumlan-
dirihir. Bigak acisi, hendek kenarini siyirp ¢ikan mal-

zemeyi arka tekerleklerin arasina toplayacak sekil-
de ayarlanir. Hendekteki temizlenecek malzeme yas
ise, greyderin arka tekerlegi diz olan yolda 6n teker-
legi ise hendege dusurulmus olarak bigak ucu hiza-
sinda olacak sekilde konumlandirilir. Bigcak agisi yine
¢cikan malzemeyi arka tekerlekler arasina toplayacak
sekilde ayarlanir. Makine 1. Vitese kullanilir.

2. Gerektiginde bigak ters dondurdlerek makine geri vi-
teste kullanilabilir. Daha 6nce anlatildigi gibi bu is-
lem i¢in riper tirnaklarini sékulmesi gerekmez. Maki-
nenin dénerek manevra yapma imkani olmayan dar

1. Sekilde bigagin sag tarafa kaldirnimis olarak sev kes-
me islemi gdsterilmistir. Bicak, ucu sevin alt eksenin-
de ve ¢ikan malzeme arka tekerlekler arasina topla-
nacak sekilde ayarlanmistir. Arka tekerlekler sev alt

eksenine yakin ve duz konumdadir. Bu konumda bi-
cak normal konuma en yakin sekildedir. Makine 1.
Viteste kullanilir. Greyderin arka tekerleklerini, sev alt
ekseninden uzaklastirarak derin bigak atma yada alt
eksene yaklastirarak hafif bigak atma islemi gercek-
lestirilebilir. On tekerlekler seve dogru yatrilir.

2. Genis alanlara egim verme (otoyol sevi, baraj ve ha-
vuz yan ylzeyleri v.b.) bicak kesme kuvveti ve grey-
derin yan calismasinda yer ¢cekiminden dolayi kay-

alanlarda ve donuse izin vermeyen kisa mesafeler-
de bicagin ters doéndurulmesi gerekebilir. Hendek
temizleme islemlerinde sevlerde olusturulacak tiras-
lamis yUzey, makine geri hareketinde bicak agisini
sadece 800 cevirip yana surerek elde edilebilir.

Sev kesmek

Sev kesimi i¢in greyder bigagl en ylksek noktaya ka-
dar kaldinhir. Bu islem genel olarak makinenin sag tarafina
dogru yapilr. Ancak mecbur kalindiginda daha énce anla-
tildigi sekilde bicagi makinenin sol tarafina dogru da kaldir-
mak mdmkunddr.
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ma riski vardir ve oldukca zorludur. Tim tekerlekler-
den cekisli makine sevde calisirken daha avantajli-
dir. On ve arka tekerleklerden cekis ile bicagin bu
acida calismasi daha dengeli olacaktir. On tekerlek-
ler seve dogru yatirilir. Arka tekerlekler sev Ust ekse-
nine yakin 6n tekerlekler ise alt eksene yakin ayarla-
nir.

3. Tesviye icin bicak atma isleminde arka tekerlekler
sev alt eksenine yakin ve bicak 6n tekerleklerin izini
silecek konuma ayarlanir. Siyrilan malzeme ise arka
tekerlekler arasina akar.




-y T e ] ey
>

‘* - "7;_,':: i e RSN TSNS T T Hﬁfgr_ﬁl?'

{5

;
——. pp———— ——

.a.-u-—-'-"""_“"' e e it 2 A
Godwm Icin T/

s _hicbirfis zor degil = -/

Madencilikte dunyanin en iyi seyyar pompalarnina artik sizde kolaylhkla
ulasabilirsiniz. Monoblok bir yapiya sahip Godwin Pompalar tek
kademeli, agik tip carklan ile 193 metreye kadar basma yiksekligi
kapasitesine sahiptir. Godwin pompalarin verimli ve sorun
cikarmadan hizmet vermesi elemanlannizin problem yasamadan
uzun sire calismasina imkan tanir. Bu da isletme maliyetlerinizde
tasarruf etmeniz anlamina gelir. Kuru montajda sorunsuz calisabilen
bu pompalarnn bakim ve denetim islemleri asgari dizeydedir.

e En zorlu drenaj islerinin Gstesinden kolayhkia gelebilecek tasanma
sahip bu pompalar sizlere tim kosullarda tam bir glven sunar.

Kokl uzmanhigimiz ile isiniz icin en mikemmel pompay
saglamaniza yardima olacak genis driin yelpazesine sahip

Godwin pompalari ve aksesuarlan atik su, camurlu su ve

kati madde ihtiva eden atik siviyi basmaniza yardima olur.

Ayrica pompalanmizi satin almaniz, kiralamaniz veya

komple ¢ézim tercihinizde, servis ve teknik destegimize .
her zaman glvenehbilirsiniz. '

Anadolu Flygt gf:vencési ile ITT G‘ud::fri'
kiralik, satis veya taahhit olarak sizler

e ——

A
w Godw Flyge, ITT aticu ve d Grmile elp bi d ler,
VLT T e osiers s it s o i, ANADOLU FLYGT

Godwin | Flygt




—
=1 mm b i$ MAKINALARI MUHENDISLERI BiRLiGi DERNEGi

Makinenin battiginda kendi kendine kurtulmasi

Tum tekerleklerden c¢ekisli makinenin batmasi, manev-
ra kabiliyeti ve gicUt nedeni ile oldukga uzak bir ihtimaldir.
Eger makine batmissa takviye ile zorlamak yerine ki o za-
man tekerlekler patinaj ile daha ¢ok batacaktir, bicak yardi-
mi ile makineyi kurtarilabilir.

1. Bicagin altina kalin ve saglam kalaslar koyarak bas-
tinlir. On tekerlekler yerden kurtarilir.

2. Bicak dondUrme ve yana strme kumandalari ile te-
kerlekler kuru ve saglam zemine getirilir. Bu islem,
makine battigi yerden kurtulana kadar tekrar edilir.

Teraslama yapimi

Toprag! erozyona kargl koruma yéntemi olan teraslama
en kolay greyderle yaplilir. Toprak cinsi ve egimine goére te-
raslama icin kesim islemi degismektedir. Ancak temel ma-
nevralar asagida aciklandigi sekillerde birbirine benze-
mektedir.

1. Teraslama arazinin e@gimine zit yénde duz yuzey
elde edilerek yapllir. Teras orta ekseni olan (A), ope-
ratére yardimci olabilmek igin kazik ¢cakilarak isaret-
lenir. Bicak atildiginda yana yigilan malzeme ise (B)
eksindeki teras bitimini dogal olarak olusturur.
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2. ik 6nce yaklasik 30 cm derinliginde yokus asag! bi-
cak atlarak teras eksen kaziklar boyunca yol aci-
lir. Keskin dénusler s6z konusu ise tum tekerlekler-
den cekis takviyesi kullanarak ve bicagl kaydirarak
isaretlenmis alanda calisma yapilir. Makine 1. Viteste
kullanilir.

3. ikinci bicak atmada daha derin ve orta eksene daha
yakin bir yuzey elde edilir. Sag arka tekerlek ilk kesi-
len teras izine yaslanir ve bdylece makineye kilavuz-
luk yapilr. 1. veya duruma gére 2. Vites kullanilir.

l ‘_ t ]
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4. Uclinct geciste yigilmis malzeme asagi dogru du-
zeltilerek yayilir.

5. En son olarak istenen teras yUzeyini elde etmek Uze-
re tam bicak atilir.

4 5

6. Boylece yokus yukar yonde duzgun bir teraslama
yapilmis olur. Arka tekerlekler yokus asagi olan teras
ekseninde ve bigcak tam kaydinlimis konumda iken
duzeltme gecisi yapllir.

7. Bu geciste terasin Ust yani ile alt yani dtzenlenir.

6 7

8. Teras dizenlemesinde artan malzeme ile sirt olusturulur.
Bu islem yapilirken makine yuksek viteslerde kullanilir.

9. Tekrar derin bir bigak atilinca ¢ikan malzeme yine te-
raslanan ylzeye akacaktir.
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10 M

10.

Tekrar biriken malzeme surulerek timsek olusturulur.

11. Atllan bu son bigakla teras orta ekseni etrafinda uy-
gun bir teras yUzeyi elde edilmesini saglayacaktir.

12. Boylece terasin yukar tarafindaki timsek bitiriimis
son bir gecis yapilarak kalan malzemede surdlmus
olur.

13. Istenen élctilere getirmek Uizere son bir temizlik ge-
cisi yapllir.

| t

12 13

14.

Yokus asagi kisimdaki malzeme dulzenlenerek yayi-
lir. Makinenin zorlanmamasi icin ortada iken ve yu-
kar yonde bicak atiimalidir. Tekerlek izlerini silmek
icin fazladan bir bigak atilabilir. Simdiye kadar anla-
tilan yontem genel uygulamalar ve tecribeler 1s1gin-
da hazirlanmigtir. Bu nedenle her operatérin kendi-
ne gore degisik ydntemi olabilir.

Asfalt malzemenin serilmesi

Asfalt kaplama i¢in kullanilan bitimlt karisim sicak ola-
rak asfalt serme makineleri ile serilir. Ancak asfalt serme
makinesinin girmedigi yada yol tamirati gibi nedenlerle
greyderle de malzeme serilebilir. Bunun igin asfaltin yapis-
mamasil i¢in dnce bicak yaglanmalidir.

1.
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Asfalt malzemesi yola dokdldikten sonra malzemeyi
yolun bir tarafindan diger tarafina surtkleyerek ser-
melidir. Bu islem tekrarlanarak malzemenin yuvarla-
narak yayllmasi i¢cin makine 3. Viteste kullaniimalidir.
Makinenin 6n tekerlekleri malzemenin disinda ve bi-
cak 30° acl yapacak sekilde ileri hareket etmelidir.

2. Diger bir yontemle yolun ortasina dokllen malze-
me 6n tekerleklerin arasinda kalacak sekilde ve duz-
gun olarak bicak dik acida ve istenen kalinlikta yayi-
lir. Makine 2. Viteste kullanilir.

Tirmik ve riper kullanimi

Cok sert ylzeylerde bigak atmak zor olacagindan, én-
celikle tirmik yada riperle ylzey yumusatilir.

1. Tirmik yada riper diglerini uygun derinlikte ylUzeye
daldirarak istenen yumusatma yapilir ve bicak at-
maya hazirlanir. Cok sert ylzeylerde bazen tirnak-
lar seyrelterek tirmiklama ya da riperleme yapmak
gerekebilir. Agir zeminlerde tirmikta en az 5 adet tir-
nak bulunmalidir. Bicagl en yukari konuma alirken
“X” isaretli tirnak soktlmelidir. Hidrolik hortumlara za-
rar vermemek icin ortadaki U¢ tirnagin sékulmesi ise
daha uygundur.
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2. Bigak atilacak sahada gémult kaya benzeri engeller
riper yardimi ile sokulebilir. Bunu igin:

A: Riper ucunu kayadan 6nce topraga daldirip riper
kayaya degene kadar makine ¢ok yavas ve dikkatli
olarak ileri hareket ettirilir.

B: ileri dogru agir agrr ilerlerken riper yavasca kaldirlr.
Cok fazla direng hissedilirse makine hemen durdu-
rulur. Tekrar ayni islem yapilarak kaya yerinden gev-
setilerek sokullr. Makine ileri ydnde zorlanmamalidir.

Dozerleme

1. Dozer bigagl atasmani ile tim tekerleklerden cekis-
li greyder mikemmel bir dozerleme yapar. Dozer bica-
gina hidrolik olarak kumanda edilir. ihtiyac olmadiginda
dozer bicagr kaldinlarak rahatca greyderleme yapilabilir.

2. Tum tekerleklerden kumandali makinelerde dozer
bicagina 15° ye kadar aci verilebilmektedir. Makine
gucu ve yapllan igin ihtiyacina goére vites secimi ya-
pilmali ve gu¢ kullanimi ayarlanmalidir. Tecribesiz
operatdrler makineyi yuksek devirlerde kullanarak
gereksiz makine asinmalarina neden olurlar. Dozer
kumandalari ile tirmikta kullanilabilmekle beraber en
iyisi dozer bicag! kullanilirken tirmigin sékdlmesidir.
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Kar temizleme

Kar temizleme islemi sikisip buz haline dénmeden, mum-
kin oldugu kadar kisa surede yapilmalidir. Yapisi itibari ve hizi
ile greyder kar temizleme araci olarak ¢cok uygun bir makine-
dir. Tim tekerleklerden kumandali ve “V” formundaki kar kire-
me atagsmani ile en uygun ve verimli sonuca ulasilir. Kar yumu-
sak, sert, buzlu, 1slak benzeri gesitli sekillerde olabilir. Greyder
bicagi geriye dogru uzatilarak ve sert ylzeylerde kullanildig
gibi mUmkun oldugunca yukarida kullaniimalidir.

1. Sulu kar agir ve yapigkan bir yapidadir. Greyder biga-
gina yapisir. Bicagi ileri ydnde ayarlayip uygun bir hiz
segilerek kirenen karin bigaktan akmasi saglanabilir.

2. “V” formundaki kar kireme atasmani ile yolun orta-
sindan uygun bir hiz secilerek kar temizlemek mum-
kunddr.

3. Kureme atasmaninin bir tarafini kullanarak yol kena-
rina biriken kar yiginlar temizlenebilir. Bu islemlerde
makine eksenden kagik olarak ayarlanir.

4. On tekerlekler yatabiliyorsa, tekerlekleri kar yiginina
dog@ru yatirmalidir.

Kaynaklar: lllutrasted grading Aveling Barford TP549
(M.Giindiiz ATES terciime)
Caterpillar Performance Handbook Edition 40




< Gueluy, saglam, yiiksek
: perform ansli...
& Petlas 1S makinesi |gstikleri en ZOT
& kosullarda bile agir islerin ustesinden
gelir, sizi asla yar yolda tirgkmaz

petlas, Turkiye'nin |astidi.

A www .per.las,nnm.tr

NB 70-L3/E4 NB 60-L3/E3

petlas

TLIRHIYE 'NIN LASTIG

o



—
=lmm b is MAKINALARI MUHENDISLERI BiRLiGi DERNEGi

Yaz yine yUzUnU gostermeye basladi. Cevremizdeki bit-
ki ortist renk degistirmeye basladi. Sabah evden cikar-
ken giydiklerimiz 6gle saatlerinde fazla gelip terletmeye ve
aksam saatlerinde ise yine normal gelmeye basladi. Yaz
kendini tim gucuyle hissettirmeye basladiginda ise durum
hem bizler i¢cin hem de lastik i¢in oldukga zorlu konuma ge-
lecek. Bizler klimali ortamlari kullanirken, canimiz istedigin-
de su ihtiyacimizi karsilarken lastik ne yapacak? Arag mo-
toru ne yapacak?

Herkes bulundugu ortamin sartlarini tim benliginde
hissedecek, olabildigince direnecek. Destek ve yardim
gosterilmezse sonug koétl olacak. Uyar kétu olaylarin ol-
masini etkilemez sadece engellenmesi icin bir ses, bir yazi
veya bir isaret olarak kalir. Lastigi sattiktan sonra musteri-
ye “ayda bir gelin de havalarini kontrol edelim” demek bile
cok énemlidir. Yetkili saticida lastik sisirme basinglari kont-
rol edilirken ayni zamanda lastiklerin fiziki durumlar da hi¢
degilse, gozle kontrol edilir. Gozle algilanan bir olumsuz-
luk varsa mudahale edilir. Yetkili saticisi oldugu firmanin yil-
larin deneyimiyle elde ettigi dogru bilgileri hem kullanmis
hem de muUsteriyle paylasmis olur. Bu, ¢ok énemli bir olay-
dir. Cunkd dogru, guvenilir bir bilgiye ulasmasi kolay de-
gildir. Lastik Ureticisi firmalarin neredeyse asirlar boyunca
elde ettigi ve bu ugurda buylk paralar harcadigi bilgilere
glvenmeliyiz. Ayni veya daha fazla bilgi, ekipman ve en
o6nemlisi Ar-Ge imkani olanlar bilginin dogrulugunu kontrol
edebilir. Bir kompresor, bir sbkme-takma, bir balans maki-
nesi ve birkag levye ile bu bilgilerin dogrulugunu sinamaya
calismak sadece “havanda su dévmektir.”

Cok basit ifadelerle lastik Ureticileri ne diyor?

e Lastigi, uygun makine, ekipmanla calisan ve o isin
eQitimini almis personele taktirin.
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araniz nasil ?

Taktirmazsak ne olur? S6kme-takma esnasinda yapilabile-
cek hata, ileride telafisi zor hatta imkansiz sonuclara yol agar. O
nedenle, neredeyse tUm yetkili saticilann servis hizmeti vardir.

e Yaz mevsiminde kis lastigi kullaniimaz!

Kullansak ne olur? Soruna, kazaya, maddi kayba ugra-
mak mi istiyorsunuz éyleyse kullanin.

e | astik sisirme basinclarini arag Ureticisi firma deger-
lerinin altinda kullanmayin.

Kullanilirsa ne olur? Aragtaki elektronik stirtis glvenligi sistem-
leri bile size yardim etmekte yeterli oimayabilir. ESC/ESP, ABS bile
bir yere kadar, sonrasinda hakimiyet fizik kanunlarnnindir!

Benim aracimda bunlar yok. Ancak, kullanmaniz gere-
ken bir beyniniz mutlaka var ama.

e | astik dis derinligi emniyet limitlerine indiginde mut-

laka yenisiyle degistiriimelidir!

Degistirilmezse ne olur? Ben fren yaptim lastik tutma-
di?! Virajda aracim savruldu! Vadeniz bitmemisse ve ko-
nusabiliyorsaniz, siz anlatirsiniz. Yoksa 6grenmek isteyen-
ler kaza, hastane tutanaklarindan veya raporlarindan okur.

e Arac Ureticisi firmanin orijinal ekipman olarak taktigi
ve/veya Onerdigi lculeri kullanin!

Kullanmazsan ne olur? Maddi, manevi kayiplara ugra-
ma olasiliginiz ¢ok yuksek. Elektronik strids guvenligi sis-
temlerinin ayarlari ilk donanim lastiklere gore yapilir. Geg ya
da erken devreye girmelerine, ariza gdstermelerine ve hat-
ta yapmalarina yol agarsiniz...

Bu uyarilar ¢cogaltabiliriz. Lastik konusunda Uretici fir-
malarin yaptigi her uyar surdculerin, yolcularin ve yayala-
rn guvenligi icindir. Her bir uyar bir sekilde 6denen bedel-
ler karsiliginda ortaya ¢ikmistir biraz ileriye gidiyoruz ama
kanun niteligindedir.

Yaz kaplya dayandi. Yaz ddneminin kendine 6zgu ka-
nunlar devreye girecek. Ortam Isinacak, lastik de dyle. Bol
su icmek zorunda kalacagiz, lastigin sisirme basinglari-
ni da daha sik kontrol edecegiz. Aracimiz klimali olsa bile
mutlaka mola verecegiz, sadece arag icindekiler ihtiyacla-
nni gidermeyecek, lastik de giderecek yani isisi ortam si-
cakligina indiginde sisirme basinglari kontrol edilecek ve
gerektiginde tarafinizdan tamamlanacak. Sicagin olumsuz
etkilerine karsi kendini ve ayni yolu paylasanlarin gtvenli-
gini saglayabilmeleri icin onlarin da destege ihtiyaclar var.
Aragta elektronik guvenlik sistemleri icinde TMPS de var-
sa surls glvenliginizi bir kademe daha artirmis olursunuz.
Yoksa lastiklerin hem fiziki hem de sisirme basinci kontrol
sikh@ini artirmak yararl olacaktir.

Guvenli ve huzurlu yolculuklar dilegimizle
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“Considerandc i miei 25 anni di esperienza, sono orgoglioso di aver realizzato con SIGMA
impianti che risultano in termici di efficenza, tecnologia e qualita assolutamente
equivalenti e per certi aspetti superiori ai migliori impianti di produzione Europa.”

“25 yillik tecriibeme dayanarak gururla soyleyebilirim ki,
SIGMA'yla 1s1 verimliligi, teknoloji ve kalite acilarindan, iist seviye
Avrupa plentlerle kesinlikle esdeger hatta bazi yonlerden

daha istiin bir plent yarattik.”

Ing. Giorgio Sartori
SIGMA Proje Direktori
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Asfalt Serme

BitumlU asfalt yapisi genel olarak yandaki sekilde gos-
terilen katmanlardan olusmaktadir. Genel olarak tesviye
edilen ve gerektiginde su gecirmeyi 6nlemek icin memb-
ran kullanilabilen yol yapisi Uzerine sirasi ile alt temel,
base, binder ve asinma tabakalari ile Gretim yapllir.

Asfalt yapiminda kullanilan bitim agrega karisimi ¢esit-
li ydntemlerle elde edilebilir.

asinma

temel Yapi bindes

temel (base)

alt temel

membran

tesviye

e Sicak karisim beton asfalt: Asfalt plentinde isitila-
rak kurutulan agregaya sicak bitim karistirilarak ha-
zirlanir. Yaklagik 150°C sicakliktaki bu karisim seri-
lip sikistirlir. Modifiye polimer katkili bitim kullanilirsa
bu sicaklik 166°C kadar olmalidir. Sikistirma islemi-

nin verimli olmasi igin karigim sicakliginin dismeme-
si gerekir. icinde hava boslugu kalmamasi icin asfal-
tin soguk havalarda dokulmesi tercih edilir. Sogukta
dokuldukten sonra sikistirilan asfalt daha ¢abuk so-
guyacagi icin hava kabarcigi kalmayacaktir. Yol ya-
piminda genelde sicak karisim beton asfalt kullanimi
tercih edilir.

Soguk karisim: Sabunlu su ile emulstyon hale ge-
tirilmis karisimin serilerek sikistirimasi daha kolaydir.
Suyun buharlasmasindan sonra kalan sikismis kari-
sim ¢ok iyi sikismis olacaktir. Bu yéntem servis yollari
veya yaya yollarinda kullanilabilir. Ayni sekilde kero-
sen benzeri petrol turevleri ile inceltilerek serilen bin-
der tabakasi igin de, kolay serim ve sikistirma sonra-
sl buharlasan incelticiden sonra daha siki bir yapi or-
taya ¢ikmaktadir.
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"~ alt temal, binder, asinma

’ . % tesviye temel

-
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7720’ mm binder
e Mastik asfalt: Okside olarak katilasmis bitimun isi-
tilip eritiimesinden sonra, agrega ile karisiminin se-

rilmesi ile olusur. Uzerinde agir trafik yikd olmayan
yollara 20-30 mm kalinliginda serilerek sikistirilir.

Asinma

Yolun trafik, hava sartlari, buz énleyici malzeme benzeri
etkenlere acik en Ust tabakasidir. Ulasimin konfor ve emni-
yet sartlarini belirler. Yalitim ¢zelligide gdstererek yolun alt

o . . ) katmanlarini korur.
¢ Dogal asfalt: Dinyada bir kisim boélgelerde bulunan

bitimlIU kayalardan elde edilen malzeme serilir ve = I S —
Ust tabakaya bitim puskurttilerek yol yapilir. E b asinma 1 dayamim
E g b_lndar kesme kuvveti
3 yiik tagima
i temel kapasitesi

Asagidaki gizelgede asfalt karisimina gére serim kalin-
g1 listelenmistir.

Asfalt Katmanlan Serim Ozellikleri

serim kalinligi ZTV Asphalt- onerilen
asfalt karisim StB ve ZTVT-StB (cm) stan-  serim kalin-
dardi higi (cm)

tabakasi

Serilen asfaltin yapisi

) ) asfalt beton 0/5 2.0-3.0
Pekgolk teknik yada ekonomik nedenlerden asfalt beton 0/8 30-40 30
dolay! serilen asfalt yapisinda olusan tabakalarin asfalt beton 0/11 3545 4.0
her birinin ayn 6zelligi bulunur. asfalt beton 0/11C 4.0-5.0 5.0
asfalt beton 0/16S 5.0-6.0 6.0
Temel Stone Mastic Asphalt 0/5 2.0-3.0 2.0
Alt temelin su alarak yik tasima kapasitye- | Asinma | Stone Mastic Asphalt 0/8 2.0-40 3.0
sinin azalmasini énleme gorevi gortr. Binder Stone Mastic Asphalt 0/8 S 3.0-4.0 35
ve asinma katmanlarn icin diizgin bir serim ta- Siigi MESIE Al Oy & ey &0
bakasi olusturur. Yol Uizerindeki trafik nedeni ile Mastic Asphalt 0/5 2.0-3.0 2.0
zaman icerisinde bu tabakalar ic ice gecen bir Mastic Asphalt 0/8 2535 3.0
yap! olusturur. Mastic Asphalt 0/11 3.5-4.0 85
Mastic Asphalt 0/11 S 3.5-4.0 8.5
Binder Asphaltic Binder 0/11 for level regulating purposes only -
N . N . Asphaltic Binder 0/16 4.0-8. ’
Agir trafigin oldugu yol sartlarinda temel ile Binder spha !C fn er o/ 085 50
asinma tabakasi arasina serilir. Temel ve asin Asphalic Binder 0/16 5 2085 60
$! | arasl fir. - lemet ve asi Asphaltic Binder 0/22' 7.0-10.0 8.0
ma tabakalari arasinda olusan bu dizgun taba- '
ka esit kalinlikta serilir. Bitin bunlara ek olarak [ oo Mix Type 0/22 =8.0 =8.0
) . . emel | Mix Type 0/32 >8.0 >8.0
binder tabakasi yol yUklerini dengeleyerek yolun

bozulmasiuni engeller.




Is makineleri ile asfalt serimi

h = ayarlama sonras: ylksekiik

H = tdmsek ylksekligi
Dozer 2= L-unu‘::mm

Dozer bigag hidrolik silindirlerle sasi- | &= “mﬁ.w
ye baglantiidir. Zemindeki timseklerden ¥
gecerken bu dizensizlikler bicaga daha
fazla yansir ve dizgin bir serme yUzeyi
elde edilemez.

Greyder

Greyder bicag hidrolik silindirlerle ma-
kine sasisine baglidir. Zemindeki timsek-
lerden gecerken bu duzensizlikler greyder
bicagina yansir. Bicak hareketleri ile nispe-
ten dizgUn bir ylzey elde edilebilir.
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Asfalt finigeri

Asfalt serim tablasi makineye sabitlenmemistir. Serbest
sekilde hareket eder (floating screed). Tabla ancak ayarlan-
digi acgida serim yapar. Makinenin dlizgin olmayan ylzeyden
kaynaklanan inigli ¢cikisl hareketlerinden etkilenmez.

Sekilde finiserin ylzeydeki duzensizlikelerden serimde
etkilenme orani formule edilmigtir.

Asfalt serme makinesi (finiser)

Asfalt ve malzeme sermek amaci ile 6zel olarak dizayn
edilerek Uretilmistir. Lastik tekerlekli ve paletli tipleri vardir
ve cesitli kapasitedelerdedir.

Genel olarak su kisimlardan olusur:

1. Cekici
Dizel motorla tahrik edilen hidrolik ekipmanlari tasir.

Hidrolik yartyts motorlar ve kavrama mekanizmasi ile ma-
kinenin hareketi saglanir.

2. Malzeme kovasi

Makine tarafindan serilecek malzemenin damperden
bosaltildigi birimdir.

3. Konveyér

Ayarlanan agisal dedigim Kovaya dolan malzemeyi serim igin helezona tagiyan
mekanizmadir.




4. Helezon

Serilecek malzemenin tab-
laya esit ve dizgln ulagsmasini
saglayan mekanizmadir. Tabla-
nin malzemeyi yaptigr ilk sikis-
tirma ile sererken esit kalinlikta
olmasini saglar..

5.Tabla

Asfalt serme makinesinin
ana birimidir. Tabla yuzer (floa-
ting) konumda makine tarafindan cekilirken, kendi agirligi
ve sereken ilk sikistirmayi yapan sistemi ile dizenli bir as-
falt serimini gerceklestirir. Uzerinde elektrikli 1sitma sistemi,
vibratér ve sikistirma mekanizmasi benzeri donanim bulun-
maktadir.

6. Tabla isiticisi

Tabla ylzeyine ve diger kisimlarina asfalt karisiminin si-
cakligr azaldiginda yapismasini dnler. Ana makinedeki bir
jeneratdr ile elektriki beslemesi saglanir.

7. Tabla cekme mekanizmasi ayari

Hidrolik silindirlerle ayarlanan mekanizma ile tabla ¢ek-
me ekseni ayarlanir.

8. Tabla destekleme sistemi

Sahadaki calisma sartlaninin gerektirdigi durumlarda
tablaya hidrolik silindirlerle agirlik arttirnci baski uygulan-
masini veya azaltiimasini saglar.

Tabla

Asfalt serme isleminin diger makinelerden farkli olarak
zemine bagl kalmaksizin dizgun olarak gerceklestiriimesi-
ni saglayan mekanizmadir. Tabla ¢ekme noktalarinin ayar-
lanabilen konumuna bagl olarak, serilen malzeme kalinligi

ayarlanir. Kisa timsek yapidan gecgerken tablanin ylzer ko-
numu nedeniyle serilen malzeme kalinhdgr ve serme ylzeyi
yatay ekseni degismez. Ancak ¢ok uzun timseklerde iler-
lendiginde, tabla cekme noktalari ayarlanmazsa serim ka-
IINhgr degisecektir. Ayrica serim agisini ayarlayarak serile-
cek malzeme kalinhigini da belirlemek mumkunddr.

Serme iglemi;
e Serim hizi
e Tabla gekme noktalarinin ayari

e Serilen malzeme 6zelliklerine (sikistirilabilirlik, yuk ta-
sima v.b.) baghdir.

Asfalt serme uygulamalari

Klasik uygulama

Genel olarak buttin yolla-
nn yapiminda uygulanir. Maki-
nenin 6zelliklerine bagl olarak
cesitli sekillerde 2 cmila 40 cm
kalinhginda malzeme sermek
mudmkdnddr.

Egime dik uygulama

Klasik yol serim teknigin-
den farkl olarak yokus yukari
yada asagl malzeme serme is-
lemidir. Ayrica baraj insaati, is-
nat duvari benzeri insaat uygu-
lamalarinda da kullanilabilen

yéntemdir.

Yatay egimde uygulama

Baraj, kanal insaati gibi
yerlerde malzeme serilmesi
icin uygulanan bir yontemdir.




Ozel uygulamalar

Tablaya yapilan ¢esitli ila-
velerle zemine istenen se-
killerde malzeme serilmesi
mdmkdnddr.  Demiryolu ray
déseme yollarn yapimi, 6zel
yarig pistleri yapimi benzeri
uygulamalar bulunmaktadir.

Finigsere malzeme yiikleme ve serme iglemi

Serilecek malzemeyi tasiyan damperli kamyon asfalt
serme makinesi kova tarafina geri geri yanasarak birkag
santimetre kalinca durur. Serme makinesi ilerleyerek itme
tamburlarini kamyonun arka tekerleklerine dayar. Kamyon
damperini dikkatlice kaldirarak malzemeyi kovaya bosalt-
maya baglar. Kovada-
ki malzeme konveyor
bantlarla helezona tasi-
nir. Malzeme yigiimasi-
ni dnlemek icin opera-
tor bantlan ileri geri ha-
reket ettirebili. Kamyo-
nun vitesi bosa alinarak
serme esnasinda as-
falt serme makinesi ta-
rafindan itilerek ilerleme-
si saglanir. Bantlarla he-
lezona tasinan malzeme
helezon tarafindan tab-
lanin éndne surdldr. He-
lezonlarda yine operatér
tarafindan ileri veya geri
yéne dondurtlerek mal-
zemenin yigiimasi ya da tasmasi onlenir. Makine ilerleyip
malzemeyi sererken, malzeme akisinin kontrolt tamamen
operatoérdedir.

mr:aywrlinmr

Gelisen teknoloji ile birlikte, bircok sensér yardimiyla
malzeme serim islemi operatér hatalarini dnleyecek sekil-
de kontrol edilebilmektedir.

Tabla ile ¢cekici makine arasi mesafenin
belirlenmesi

Serilen malzeme cinsine, karisimina ve serim kalinhgina
bagli olarak tabla konumu degisecektir.

Tablanin normal konumunda 3 cm ila 25 cm kalinligin-
daki butdn karisimlar serilebilir. Helezon ile tabla arasinda-
ki acikligin fazla olmasi, malzemede segregasyonu (ayris-
ma) dnleyecektir.

NOT: Tabla ile cekici makine arasindaki aciklik fazlala-
sinca daha fazla gekme kuvveti gerekecektir.

Serilen malzemenin akiskanligi zayif ve kalin olarak se-
rilecekse, tabla ¢ekme noktalarinin ayar hidrolik silindirleri
yetersiz kalabilir. Bu halde ¢ekme kolu ayari mekanik ola-
rak en kalin serme islemini yapacak konuma ayarlanir.

NOT: Tabla ¢éninde fazla malzeme yigilacagindan daha
fazla gekme kuvveti gerekecektir.

Serilecek malzemenin 6zellikleri

Karigsimin sicakligi

e Serilecek malzeme sicakligi seriimeden énce sogu-
mayacak kadar yUksek ve kararli olmaldir.

e Soguk malzemenin sikistinimasi ¢ok zordur.
e Malzeme sicakligina bagli olarak rahat serilir.

e Kovaya ytklenen malzeme sicakligi sermeye en uy-
gun sicaklikta kalacak gibi ayarlanmalidir.

Agrega boyutu
Karnigimda kullanilacak en blyUk agrega boyutu, serme
kalinliginin 1/3 tnden buydk olmamalidir.

Karigimin bilesimi

Serilecek malzemenin bilesimi serme esnasinda bozul-
mamalidir.

Karisimin 6zelligi

e Karigim tablanin rahatca akacagi bir ylzey olustur-
malidir.

e Yiksek tagsima kapasitesindeki malzeme fazla sur-
tinme direnci gostererek tablayi zorlar.

o Makine konveyor ve sikistirma dizenekleri ortalama
degerlerdeki karigsimlara gére ayarlidir.

Asfalt serme temel prensipleri

e Asfalt serme islemine baslamadan 6nce, en az ve en
cok serim kalinliklarini tahmin ederek gerekli makine
ve tabla ayarlar yapiimalidir.

o Uretim ve nakliye planlamasi yapilarak serme basladigin-
da malzeme akisinda kesinti olmamasi saglanmalidir.




Asfalt plenti ile sik sik temas ederek sicak karisim
Uretiminin planlandigi gibi olup olmadigi kontrol edil-
melidir.

Asfalt serme makinesinin saglikli calisip ¢alismadigi
kontrol edilmeli ve gerekli bakimlar yapilmis ve sag-
lam olmasi saglanmalidir.

Damperlere malzemenin isi kaybini dnlemek icin se-
rilen ortd, sicak karisimin kovaya bosaltma islemi
baslamadan a¢ilimamalidir.

Serme hizi mimkun oldugunca sabit tutulmalidir. Si-
cak karisim naklinin uzun araliklarla mdmkudn oldugu
durumlarda devamli ve yavas serim hizli serme igle-
mine goére daha duzgin sonuc alinmasini saglaya-
caktir. Serim yapilirken makine durdurularak kesinti-
ye ugratiimamaldir.

Malzemenin sicakligi sik sik dlgulerek kontrol edilme-
lidir.

Serim kalinhigr dlgtlerek kontrol edilmeli ve hatal 6l-
culere izin verilmemelidir.

Elle malzeme serimi yapilmamalidir. Ancak makine-
nin ulasamadigi noktalarda zorunlu ise yapilmalidir.

Sikistirma i¢in arkadan gelecek silindirlerin segimi
dogru yapiimalidir. Malzemenin sikistirilabilirlik 6zel-
ligi g6z 6nUne alinmall ve sogumadan malzemenin
silindirleme iglemi bitmis olmalidir.

Serilen ve sikistirilan malzeme sicakligi 40°C in altina
dusmeden yol trafige acilmamalidir. Aksi halde yolun
deformasyonu riski bulunmaktadir.

Asfalt serim islemine gun bitiminde ara verilirken tek-
rar serime baslanacak noktada ek yapmak igin yatay
baglanti kademesi birakiimalidir.

Tabla ayarlarinda serim esnasinda en dusuk deger-
ler kullaniimalidr.

Serim esnasinda segregasyonu 6nlemek i¢in malze-
me kovasl bos kalmamalidir.

sicak asfalt

sikistirma

payi sofiuk asfalt

temel binde: asinma
(base) ey

Asfalt Serme ve Sikistirma islemlerinin
Uygulama Sirasi

Plentte hazirlanan sicak bitumlt karisimlarin yola seril-
mesinden énce asagidaki islemler yapiimalidir:

ince Reglaj

Projesindeki kot ve egime gore yapiimis temel tabakasi
Uzerine asfalt kaplamadan 6nce sathin dizeltme olan ince
reglaj icin asagidaki islemler yapiimaldir.

e Tamamlanmis granurler satih tabakasinda herhangi
bir bicimde (yagmur, trafik v.s. ) bozulmus kesimler
(¢cokme, ondulasyon, gukur v.s.)kabartilip kotuna ve
egimine uygun olarak sikistirimalhdir.

e Satihta catlaklar bulunuyorsa genis ve derin olarak
kazilmali, uygun bir malzemeyle doldurulup sikistiril-
malidir.

e Satihta gorulen killi kesimler ve yabanci maddeler
sokup atilmali , projesine uygun olarak takviye edi-
lip sikistinimalidir.

Sipilirme

Astarlama yapilmadan dnce satihtaki toz-toprak ya da
gevsek malzemeler temizlenmelidir. Bu amagla aracin ar-
kasina takilabilen mekanik stpurgelerle yol sathinda temiz-
leme yapilr. Bu islem, 6teki tabakalarda da yapistirma ta-
bakasinin uygulanmasindan énce yapiimalidir. Mekanik su-
purge yardimiyla karayollarinda, yolun ekseninden banket-
lere dogru, otoyollarda sol seritten bankete dogru yapiima-
lidir. Mekanik stpurgenin tamburuna yol ekseniyle belirli bir
aci verilerek seritler halinde stputrme yapildiginda, stprun-
tl malzemesi disari dogru atilacaktir. Sipurme yapilacak
satihlarin rutubeti % 2 den fazla olmamalidir. Aksi durumda
yeterli temizlik elde edilemez. Ayrica mekanik stpurgenin
hizi 30 km/ saat'den fazla olmamalidir.




Astar Tabakasi

Temel tabakasi Uzerine belirli bir miktarda sivi asfalt
puskurtulerek uygulanan astar tabakasi, bitimlu sicak kap-
lamalarin ilk uygulamasidir. Astar tabakasi asagida acikla-
nan fonksiyonlar saglar:

e Temel tabakasina belirli bir miktar ntfuz ederek de-
likleri tikar. Boylece kapiliriteyi (kilcal delik) dnleyerek
yer alti sularinin asfalt tabakasiyla temasini keser.

e Satihtaki serbest malzemeyi baglayarak belirli bir
mukavemet kazandirir.

e Temel tabakaslyla kaplama tabakasi arasindaki
adezyonu saglar.

e Kaplama 6ncesi temel tabakasinin bakim ve onarim
gereksimini azaltir.

Astarlamada asagidaki hususlar dikkate alinmalidir:

e Astarlamada kullanilacak sivi asfaltin temel tabaka-
sina yeterli miktarda ntfuz (penetre) etmesi icin, orta
hizda kir olmasi gerekir. Bu amacla MC-30 ya da
MC-60 sinifi orta hizda kir olabilen (ya da es deger-
de asfalt emulsiyonu) sivi asfalt kullaniimalidir. Pe-
netre kalinhig 1-1,5 cm den az, temel tabakasi kalin-
iginin 1/8'inden fazla olmamalidir.

e Astarlanan satihlarin tamami mUmkun oldugunca
esit kalinlikta asfalt filmiyle kaplanmalidir. Bu amacla
birim alana puskurtilecek sivi asfalt miktar sartna-
melerle belirtilmistir.

e Astarlama yapildiktan ve sivi asfaltin kir ve penet-
re edilmesi icin belirli bir stre beklendikten sonra,
bittmld kaplamanin uygulanmasina gegilmelidir. Bu
stre ortam sicakligina sivi asfaltin viskozluguna bag-
I olmakla birlikte, 24 saatten az olmamalidir. Bu sU-
rede yol trafige kapali olmalidir. Ancak trafige acik
olma zorunlulugu varsa, trafigin hizi 30 km/saat'den
fazla olmamalidir.

Astarlama sirasinda ortam sicakligina ve satih rutu-
betine dikkat edilmelidir. Astarlama sirasinda hava
sicakligr 15 °C'den fazla olmamali ve 5 °C'nin altin-
daysa kesinlikle astarlama yapilmamalidir.Astarlama
yapilacak satihlar kuru olmalidir.Ancak temel taba-
kasinin Ustten 3 cm'lik kismi %2'den az rutubet icer-
digi durumlarda astar tabakasi yapiimalidir.

Astar tabakasi yapilmadan énce en az 100 metrelik
3 seritte bir deneme yapilmalidir. Her seritte ayr dlgu-
lerde It/m cinsinden sivi asfalt uygulanabilir. 24 saat-
ten sonra penetre kalinligi ve satihta bosluk kalmama-
sina gore uygun asfalt miktari saptanmalidir. Bu arada
uygulanacak astar tabaka malzemesinin miktar sap-
tanirken distribUtér hizi ve pompa debisi saptanir.

Uygulama sicakligi, astarlamada kullanilacak sivi
asfaltin cinsine bagl olarak belirtiimis olmakla birlik-
te 40-60 °C civarinda olmalidir.

Yapistirma Tabakasi

Gerek asfalt tabakalari gerekse astar tabakasi Uzerine
yapismasi (adezyon) saglamak amaciyla yapilan sivi asfal-
tin puskudrtme yoluyla uygulanmasidir. Yapistirma tabakasi
asagidaki hususlara dikkat edilmelidir.

Yapistirma tabakas! uygulanacak satih mekanik su-
purgelerle iyice temizlenmelidir.

Yapistirici malzeme distribttorlerde satha dizgun ve
uniform bir bigimde 0,150 - 0,500 It/m olacak sekilde
puskdrtalmelidir.

Satihta gollenme ya da asin yapistirici bulunan ki-
simlar sokulUp atilmalidir.

Yapistiricinin cabuk kur olmasi ve asfalt tabakasi uy-
gulanmasina gegcilebilmesi i¢in ¢cabuk kir olabilen
tipten RC-70 ya da RC-250 sivi asfalt olmali ve uygu-
lama sicakligi 60-80 °C civarinda bulunmalidir.

Sicak bitumlu karigsimlar plentlerde hazirlandiktan sonra
kamyonlarla serim yerine getirilir. Serim yerinde ise isteni-
len kalinlikta ve egimde finiserler yoluyla serim yapilir ve si-
cak durumdayken sikistirilir. Plentten ¢iktiklarinda yaklasik
150 °C'lik bir 1siya sahiptir. Serim yapilacak yere kadar ta-
sinmasi sirasinda isilarini kaybederler.

Is1 Kaybinin Nedenleri

Tasima suresi uzadikga karisim ¢evreyle isi alis veri-
si yapacaginda isi duser.

Hava isisi dustukce 1si kaybi da artar. Ruzgar arttik-
ca karisimin 1s1 kaybi da artar. RUzgarin etkisi hava
Isisinin etkisinden daha fazladir.

Kamyon kapasitesine bagl olarak tasinan bitimild
karisimin miktar arttikga 1si kaybi azalr.

Kamyonun tasima hizi arttikga 1s1 kaybi da artar.

Kamyondaki karisimin Gzeri 6rtalUrse 1s1 kaybi azalir.
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Sicak Bitimli Karigimlarin Serilmesi

Plentten cikan karisimi kamyonlara ytklemeden énce,
karisimin kamyonlarin kasasina yapigsmasini ¢énlemek igin,
ince yagla yaglamak ya da deterjan solUsyonu sirmek ge-
rekir.

Ancak uygulamada sik kullanilan bir yéntem olan mo-
torinle kasanin islatiimasina asla izin verilmemelidir. Finise-
re tasinan karisimin serim sirasindaki isist 110 °C'den az ol-
mamalidir. Aksi durumda serim ve sikistirmada ortaya so-
runlar ¢ikmaktadir. Bitimld karisim yukld kamyon geri geri
finisere yaklasarak tekerlekleri iticilere degdiginde dam-
perini kaldirarak bir miktar kansimi finisere bosaltrr. iletici
bantlar karisimi 6n taraftan arka tarafa iletir. Arka tarafta bu-
lunan helezonlar yardimiyla segregasyona izin vermeden
tabla boyunca karisim enine dogru yayilip serilir. Finiser ta-
rafindan itilen kamyon bosalana kadar bu islem strddrdldr.

istenilen kalinlikta ve egimde serme islemi yapabilmek
icin finiserlerde asagidaki 6zellikler bulunmaktadir:

e Kalinlik Ayari: Kaplamayi istenilen kalinlikta (sikis-
tirma nedeniyle olacak ¢okmelerde g6z 6nune ali-
narak) serebilmek icin sikistirmadan énce malzeme
verilecek kalinligi ayarlayabilen bir sistem bulunur.
Bdylece istenilen kalinlikta malzeme serilebilir.

e Egim Ayari: Kaplamayi istenilen egimde (istendigin-
de her iki yéne ) serebilmek icin gerekli ayar tertibati
bulunur. Ozellikle dever nedeniyle kurblardaki egim
surekli olarak degistiginden, serim sirasinda da bu
egimi verme zorunlulugu vardir.

Duyargalar

Finisere bir kalinlik ayar yapildiginda surekli bu kalin-
likta malzeme serer. Serim yapilan temel tabakasi ayni kot-
taysa sorun olmayacaktir. Ancak bu her zaman mdmkin ol-
mayacagindan serim yapilan tabakanin istenilen kotta se-
rim yapilmasi istenir. Son yillarda gelistirilen hassas cihaz-
lar sayesinde istenilen kotta serim yapilabilmesi mumkun
olabilmektedir. Bu elektronik aletin kullanilabilmesi i¢in yol
boyunca celik hatlar gerilir ve topograflar tarafindan kod-
landirlir. Duyarganin ayagi 1. serit Uzerinde yUrUr ve 6teki
seritlerde bu sekilde yapilarak islem surdUrdldr.

Vibrasyon ve Bicaklar

Finiserin itici merdaneleriyle kamyonun arka tekerlekle-
rinden itilirken finiserin kazanina kamyondan dokulen kari-
sim iletici bantlar yoluyla ayri tinelden spirallere gelir. Spi-
raller yardimiyla yanlara dogru itilen karisim tabla yoluyla
esit kalinlikta serilir. iletici bantlarla spiraller senkronize ola-
rak finiserin hiziyla orantili olarak calisir.

Serme sirasinda tabla boyunca ayarlanabilen hizda
asagl ve yukar olarak bigaklar hareket ederek, yogurma
etkisiyle karigimi sikistirirlar. Ayrica tablada bulunan vibras-
yon sikistirmaya karsi direng gdsteren taneleri harekete ge-
¢irerek sikismaya uygun en iyi konuma getirir, tablanin agir-
g1 ve yogurmanin etkisiyle sikistirma gerceklesir.

Son yillarda gelistirilen finiserlerde serim sirasinda si-
kismanin %80-95'i tamamlanabilmektedir. Baslangi¢ sikis-
masina etki eden hususlar sunlardir:

e Vibrasyonun frekansi (genlik)

e Bigaklarin ¢calisma hizi

e Malzeme tipi ve IsisI

e Serme hiz’dur.

Finiserlerde vibrasyon ve bigak igin en uygun hiz, bi-
caklar icin 1200 dev/dk, vibrator icin 2400 dev/dk olmak-
la birlikte serme kalinligi ve hizi arttikga ayarlama yapilmali-
dir. Ancak vibratérdn hizinin bigak hizinin iki kati olmasi ge-
rekir. Malzeme kabalastikga sikisma icin daha ¢ok vibras-
yon gerekecektir. Malzemenin isisi dustukge sikismaya kar-
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tabla
kesiti

s diren¢ artacagindan daha ¢ok vibrasyon gerekir. Ayrica,
finiserlerle temel ve cimento stabilizasyonlu temel tabaka-
lar serilmektedir. Bu durumda kalinlik daha ¢ok artacagin-
dan sikistirma icin vibrasyonun etkisi artinimalidir. Serme
hizi arttikga 6n sikisma azalacaktir.

Sicak Bitiimli Karisimlarin Sikigtiriimasi

Yol insaatinda Ust yapi ve dolgu islerinin her asamasina
sikistirma islemi en énemli unsur olarak yer almaktadir. Bu
nedenle sikistirma sirasinda gereken 6zen gésterilmelidir.

Asfalt kansimlarinda sikistirmaya etki eden unsurlar
sunlardir:

e Asfalt cimentosunun viskozitesi
e Karisimin isisi

e Sikistirma artarken karigimin yogunluk ve stabilitesi-
nin artma hiz

e Serilen karisimin soguma hizi

e Sikistirma ekipmaninin tipi, sayisi ve hizi

e Sikistinlan tabakanin kalinhgi

e Agreganin cinsi ve gradasyonu, filler miktar

e Karigimda asfalt yizdesi

e Karisimin bosluk orani

Goruldugu gibi sikistirma gok karmasik bir islemdir. Bu
nedenle sikistirma islemine baslamadan énce kesinlikle bir
deneme kesiminden baslanmali, karisimin, sikistirma ekip-
maniyla gecis sayisi-yogunluk iliskisi saptanmalidir.

Sikistirma Ekipmanlari

lyi bir sikistirma icin uygun bir sikistrma makinesinin
secimi ve operatdriin yetenek ve dikkati cok énemlidir. lyi
bir sikistirma icin asagidaki hususlarin iyi bir kombinasyo-
nu gerexkir.

e Optimum asfalt yuzdesi

e Temas basinci

Silindir gizgisel yik ya da lastik yuka

e Yogurma etkisi

Sikistirma direnci

Demir Bandaijli Silindir:

Asfalt kaplama uygulamalarinda ilk kullanilan silindirler
olup statik etkiyle sikistirma yaparlar. Tandem (2 aksl) ve
3- aksli tipleri olup, 4-6 ton gibi hafif, 6-8 ton gibi orta agir-
likta ve 8-12 ton ya da daha fazla agirlikta tipleri vardir. Ay-
rica transe Uzeri asfalt kaplamalarinda ya da kaldinmlar-
da kullanilmak Uzere daha hafif ve elle ¢ekilebilir sikistirma
makineleri de vardir. Toprak sikistirmada 6n kisimda demir
bandaj, arka kisimda bir cift lastik tekerlekli olan tipleri de
kullaniimakla birlikte, asfalt kaplamalarinda kullaniimasi uy-
gun degildir. 3-aksli demir bandajli silindirlerin etkileri agir-
liklarlyla bUyUkleriyle saptanmayip gizgisel yuk degerleriy-
le buydkltklerine gore siniflandinlir. Cizgisel ylk bir banda-
ja dusen yukun, bandaj genigligine bélimduyle elde edilen
kg /cm cinsinden bir degerdir.

Vibrasyonlu Silindirler:

Demir bandajli silindirlere eklenen titresim etkisiyle elde
edilen bu silindirler son yillarda hizla yayginlagsmistir. Tek ya
da cift bandajli vibrasyon etkisi olabilir.

Vibrasyonlu sikistirmalarin en énemli yararlarn sunlardir;

o Ozellikle ek yerlerinde en iyi sikistirmayi saglarlar.

e Kalin tabakalarin sikistinimasinda daha iyi sonug ve-

rirler.

e Soguk ve rlzgarl havalarda daha az gegise gerek-

sinim duyduklari i¢in daha elveriglidirler.

e Vibrasyonlu sikistrmada demir bandajlilara gore

daha homojen sikisma elde edilir.

e Demir bandajlilarda kenar seritler orta seritlere gére

daha az sikisirken vibrasyonlu silindir de daha az si-
kistirma elde edilir.
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Vibrasyonlu silindirlerde su hususlara
dikkat edilmelidir:

e Manevra sirasinda kesinlikle vibrasyon yapilmamali-
dir.

e Kalin tabakalarin sikistirimasinda daha iyi sonug ve-
rirler.

e Silindir izleri olusturmamak icin sikistirmalar vibras-
yonsuz olmalidir.

e Vibrasyonlu silindirlerde en iyi sonu¢ 2000-3000dev/
dk [ya da 33-50 Hz)'da elde edilir ve normal genlik
0,4-0,8 mm olmaldir.

Frekans ve nominal genlikse asagidaki gibi ifade edilir.
Frekans : (1/T) x n = dev/dk ya da Hz
Eksantrik moment : m x r =kg . mm

Asfalt kaplamalarda, topraklarin aksine ytksek frekans-
dusUk genlik ile sikistirma daha iyi sonu¢ vermektedir.

Sikistirma (Silindiraj) Sirasi

ilk Silindraj

Hafif demir bandajli silindirler kullanilarak yapiimasi en
ideal sekli olmakla birlikte, Glkemizde pnématik silindirler-
de kullaniimakta olup Karayollar Teknik Sartnamesinde her
ikisini de kullanmaya izin verilmektedir. ilk silindirajda asa-
gidaki hususlara dikkat edilmelidir:

e Ik silindiraj finiserin arkasindan, serimden sonra ya-
pildigindan karsim isisi yuksektir. Eger kansimin isisi
¢ok fazlaysa bu durumda yapilacak ilk silindiraj kap-
lamada ¢ogu zaman duzeltiimesi olanaksiz bozulma-
lara yol acar. Buna yUksek silindiraj 1sisi denir. lyi bir
silindir operatért ilk silindirajda bozulmalara neden
olmayacak en yuksek i1sida silindiraja baslamalidir.

e |lk silindirajda demir bandajli silindir kullanilacaksa
yUrltlct bandaj (Tahrik Tekeri) 6nde olmalidir. Aksi
durumda bandajin 6ninde yigiimalar olusarak dal-
galanmalara neden olur. ilk silindirajda ve yiksek si-
lindiraj isilarda bu hususa dikkat edilmelidir.

¢ Ik silindirajda malzemenin bandajlara yapismasini
oOnlemek icin bandaj yeterince islak tutulmalidir. An-
cak gereginden fazla su vermek kaplama icin zarar-
Il olacaktir. Bandaja puskurttlen suda képUrmeyen
deterjan ya da suda eriyebilen yaglar katilirsa islat-
ma suyu gereksinimi azalacagindan yarar saglaya-
caktir. Ancak bu amagla yapismayl minimuma indir-
mek igin motorin kesinlikle kullanilmamalidir.

Ara Silindiraj

ilk silindirajdan sonra uygulanan ikinci, tctncu, doér-
duncu v.s. sikigtirmalarin,son silindirajdan énceki tim ge-
cislerini kapsar. Ara silindirajda pndmatik silindirlerin kul-

laniimas! yogurma etkisi nedeniyle homojen bir sikistir-
ma elde edildiginden en ideali olmakla birlikte son yillar-
da 6zellikle kalin tabakalarda vibrasyonlu silindirler kulla-
nilmaktadir. Karayollari Teknik Sartnamesine gére her tip si-
lindirin kullaniimasina izin verilmekle birlikte, demir bandajl
silindirlerin kullaniimasi dogru degildir. Ara silindirajda dik-
kat edilecek en dnemli husus; kilcal catlaklar olusturmaya-
cak ya da dnceki silindir izlerini giderecek bigcimde sikistir-
ma yapmakiir.

Ara silindirajda pnématik silindirlerin lastik i¢c basinclari,
kaplama deformasyonuna izin vermeyecek kadar yiksek
tutulmalidir. Sikismanin ve karisim isisinin ytksek oldugu ilk
gegcislerde lastik i¢ basinc¢lar arttinlarak, sikistirma surdu-
rulmelidir. Deneyimlere gére lastik i¢ basinci 70 psi civarin-
da oldugunda iyi sonuglar alinmaktadir.

Ara silindirajda vibrasyonlu silindirler kullanilacaksa ilk
gecislerde vibrasyon etkisi bozulmalara neden olmamali-
dir. Ara sikistirmanin son gecis veya gegislerinde, vibras-
yonsuz sikistirma yapilmasi silindir izleri olusturmamasi
acisindan gereklidir.

Son Silindraj (Utiileme)

Sikistirmanin son asamasi olup ve tim silindir izleri ve
kilcal catlaklar giderildiginden Gtuleme olarak da adlandiri-
lir. Kaplamada sikismalar tamamlandigi ve karisim yeterin-
ce sogudugu i¢in agir demir bandajli silindirler kullaniima-
lidir. Ancak agir ve lastik i¢ basinci fazla pnématik silindir-
ler de kullanilabilir. Silindirajin tim asamalarinda asagidaki
hususlara dikkat edilmelidir:

e Silindirler herhangi bir nedenle kaplamada herhangi
bir bozulma meydana getirmisse bu kisimlar tirmikla
gevsetilip duzeltilip yeniden sikistiriimalidir.

e Sikistinlan kaplama ortam sicakliginda soguyana ka-
dar kesinlikle Uzerinde herhangi bir agir is makinesi,
v.s. bekletiimemelidir.

e Sikistinlan kaplama, kur suresi olan 4 saat iginde tra-
fige agiimamalidir.

Silindirle sikistirma

1. Serilen asfalti sicak iken ve serimden hemen sonra
silindirlemeye baslamalidir.

2. Serilen malzemede sikismamis yer kalmamasi icin
silindir tamburu tablanin hemen dibinden sikistirma-
ya baslamalidir. Sikismis malzeme kalmasi halinde
yUzeyde enine ¢atlaklar olusacaktir. Cok egimli arizi-
deki serimlerde bu kural degisebilir.

3. Silindir tamburlarina malzeme yapismasini 6énlune
gecmek icin su puskdrtme sistemi kullaniimalidir.

4. Silindir sabit duruyorken vibrasyon c¢alistinimamali-
dir. iz kalmamasi icin harekete baslandiktan sonra
vibrasyon devreye alinmalidir.
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. Silindirlemede ileri ve geri yon arasinda gecisleri cok
yavas gerceklestirmelidir. Agir silindirleri hicbir za-
man sicak malzeme Uzerinde durdurarak hareketsiz
bekletmemelidir.

. Hareket halinde vibrasyon calisirken durdurulmama-
lidir. Hareket yonu ileri tada geri aksedilecekse vib-
rasyon kapatilip yén degistirilice tekrar devreye alin-
malidir. Vibrasyonu kapatmadan durup yén degisimi
yapilirsa olusan buyuk kuvvetler nedeni ile sikistirlan
ylzeyde bozulmalar olusur.

. Sikistirma islemine dusUk kenardan baslayip yuksek
tarafa do@ru siral hareket edilmelidir.

. Silindir yer degistirme manevrasi sikistinimis yizey-
de yapiimalidir. Aksi ahlde tamburun éntinde malze-
me birikimi olacaktir.

. Sicak malzeme Uzerinde silindir kesinlikle stop edi-
lerek durdurulmamalidir. Aksi halde silindirin agirlig
nedeni ile iz ve gukurluk olusacaktir.

10. Silindiri sikistirma izi yénine dik konumda park et-

melidir. Aksi halde kalacak izler yolda surts konforu-
nu bozan izlere neden olacaktir.

karot test numunes)

Sikistirma yogunlugunun oél¢lilmesi

Yolun yUk tasima kapasitesini belirlemek icin sikisan
malzemenin yogunlunun dlgtlmesi gerekmektedir. Bunun
icin karot numunesi ile laboratuarda ya da sahada radyo-
metri (troxler probe) yontemleri kullanilir.

On sikistirma ve serme hizi arasindaki baginti

Asfalt serme islemi sirasinda tabla ¢cekme kolu konumu
degismedikce, tabla agirigi ve 6n sikistima (tamper) nede-
niyle ortaya cikan esit bir serme hizi olusacaktir.

Bu girdilerden birindeki degisim tablanin malzeme tze-
rindeki ylizme hareketini kesintiye ugratir. On sikistirma hizi
ve serme hizi birbirine siki sikiya baghdir.
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Serme hizi degistirilip 6n sikistirma hizi ve tabla kolu
cekme noktalari ayarlanmazsa, serilen karisimda yetersiz
on sikistirma olusur.

On sikistirma hizini arttirmadan serme hizi arttirilirsa ak-
nsimin yigilma etkisi azalarak daha az kalinligi olan dusuk
ve dlzensiz serim ortaya ¢ikacaktir.

Serme islemi arkasindan silindirlerle yapilan sikistirma
islemi sonrasi 6n sikistirma dizgun degilse, yolda kade-
me olusacaktir.

Silindirleme gecis sayisi ve vibrasyon etkisi degistirile-
rek bu farklilk azalir ya da ¢ogalir.
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Donaldson filtreleriyle
makinalarinizin amru uzun olsun.

Yag Filtreleri - Yakit Filtreleri - Hava Filtreleri

Filtre sektorliinde lider kurulus DONALDSON filtrelerinin yetkili saticisi olan
firmamiz, uluslararasi standartlarda uretilen tum filtre cesitleriyle degerli
misterilerine hizmet vermekten memnuniyet duymaktadir.

Alpem Filtre, 1996 yilinda filtre sektdriinde faaliyete baslarmistir. ik giinden bu
yana urin kalitesi ve musteri memnuniyetine onem vererek calismalarina
devam etmektedir. Ankara'da hizmet veren firmamiz, Turkiye'nin her yerine,
uzman kadrosuyla hizmetvermektedir.

Amacimiz, otomotiv, is makineleri; tarim ve ticari amacli otobis ve kamyon
gruplan igin Uretilen her tlrli yag, yakit ve hava filtrelerini, en uygun
standartlarda musterilerimize ulastrmaktir.




Asfalt Sermede Finiserde Karsilagilan Sorunlar

Pa\T/a\"/a\ " N\

e Sorun/ nedeni

Kovaya bosaltilan malzemenin bir kismi makine salinimi
hareketlerinden dolay! paletin 6ntne dékulur. Makine iler-
lerken bu malzeme Uzerine ¢ikarak tabla serim yatay ekse-
ninin degismesi ve serimde duzensizlikler olusmasi.

Giderilmesi

Malzemenin sacilarak dokulmesini 6nlemek ve gerekir-
se makinenin 6n tarafina siyirici plaka monte edilmesi

e Sorun/ nedeni

Ozellikle temel seriminde (base) tabla serim acisi belir-
lenen serim kalinligina ulagsmak igin ¢ok genis.

Cok buyuk agllarda serim yapilamsi duzensizliklere ne-
den olacaktir.

Giderilmesi

Tabla baski ayari ile disik ve sabit tabla baskisinin
ayarl yapllarak serme hizi ve 6n sikistirma (tamper) stro-
ku azaltilir.

NOT: Asinma tabakasi serilirken bu ayar yapilmamalidir.

LLLL L

e Sorun/ nedeni

Kisa sureli durup sermeye devam ettikten sonra serim
ylzeyinde bombelesme olmasi

Tablaya serim esnasindaki uygulanan kuvvetler her du-
rusta degisecektir.

Stop

Etkileyen kuvvetlerin vektérel olarak yandaki sekilde
goruldugu gibi etkisi bulunur. ilerleme yonu, tabla agirhg
ve malzezemnin tablayi kaldirmaya calistigi kuvvetlerin bi-
leskesi olusmaktadir.

Bombelesmeye neden olarak serilen malzemenin sert-
ligi, sogumaya baslamis olmasi ve 6n sikistirmada kullani-
lan sikistirma plakasinin sekli bu olusumda etkendir. Malze-
me sicakligi dustukce tasima kapasitesi artmaktadir. Tabla
kolu cekme noktalarinin degisimi énlenmelidir.

tabla agirhg

“llerleme yoni wi

Giderilmesi

e Tabla sabitleme islevi devreye alinmalidir.

e Serim duraklamalarnr mimkuin oldugunca az olmali-
drr.

e Gerekli oldugunda beklemeyi dnlemek icin kovada-
ki malzeme ile serime devam edilmeli ve yeni gelen
malzeme ile kalinan yerden malzeme serimine de-
vam edilmelidir.
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e Sorun/ nedeni

Kisa araliklarda kigUk duzensiz serim olmasi; tabla se-
rim acisinin eksi olmasindan kaynaklanir. Sonug olarak 6n
sikistirma (tamper) ve tabla ylzeyleri serilen malzeme ile
ilk temas noktalari oldugundan eksi serim acisinda kuguk
alanlarda duz bir ylzey elde edilemez.

a = tabla yilzeyi
b = serim ylzeyi

ilave tabla

0.5 mm

Giderilmesi

e Tabla serim agisinin normalde arti konumda olmasi
gerekir. Tabla ilerlereken ytzeydeki kuglk dlzensiz-
likleri ortadan kaldinr. Sabit ve duz bir ylUzey ortaya
cikar.

e DUz bir serme yUzeyi elde etmek icin, ilave uzatma
tablalannin da ayni agi ile ayarlanmasi gerekliligi or-
tadadir.

¢ lave tabla yizeyiile ana tabla ylzeyi arasinda en faz-
la 0.5 mm fazla ytkseklik kabul edilebilir bir degerdir.

e Sorun/ nedeni

Uzun mesafede duzenli araliklarla olusmus onduleli yU-
zey yapisi olmasi ve genelde ilave tablalarn izlerinde be-
lirgin olmasi;

e Serim kilavuz (ofset) telinin gergin olmamasi ve ofset
kaziklarinin aralari 6 m. den fazla agiklikta ¢cakilmasi
nedeni ile kilavuz (ofset) telinin segim yapmasi,

e ilave tablalarini dengeleyici teflon yataklama benze-
ri parcalarinin asinmis olmasi,

* Asinmis hareketli pargalar bulunabilir,

e ilave parcalarin ayar mekanizmasini gevsemesi,

e Tabla cekme kolu bag-
lantilarinin - gevsemis
olmasi gibi nedenler-
den kaynaklanabilir.

Giderilmesi

Butun nedenlerin tek tek
gbzden gecirilerek ortadan
kaldirimasi.

e Sorun/ nedeni
Serimden sonra malzemede segregasyon olmasi;

e Binder tabakasinin ince olmasi ve serim malzeme
karisiminin uygun olmamasi,
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e BuyUk boyutlu agrega malzemesinin damperle ta- Giderilmesi
sima, kovada konveytrle helezona tagima ve serim e Kova kenarlar sik sik
esnasinda segregasyona (ayrismaya) ugramasi so- kapatiimamali ve ko-
nucu ortaya cikabilir. vanin bos kalmamasi-

na dikkat edilmelidir.
Giderilmesi

e Serim icin malzeme
planlamasi dogru ya-
piimali ve malzeme nakliyesi aksatiimamalidir.

Eger segregasyon malzeme daha kovaya bosaltilirken
gozlemleniyorsa, kova ice kapanarak malzemenin konve-
yor Uzerine yigilacak gibi doldurulmasi gerekir. Ayrica mal-

e Sorun/ nedeni

Serimden sonra ylizeyde baski izi kalmasi;

e Serime ara verildiginde tabla agirhginin askida olma-
sI gerekirken hidrolik silindirlerin kacirmasi benzeri
nedeni ile tabla agirligi ile olusan baski izi,

e Serim ylzeyi eksenine dikkat edilmemesi,
e Tabla acisini fazla olmasi neden olabilir.

e Sorun/ nedeni

Serimden sonra ana table ile ilave tabla izleri arasinda

kademe olusmasi,
zemenin soguyarak kaba agreganin kenarlarda ayrismis

olarak birikmemesi icin, serim malzemesi yikleme arala-
rinda kova yan kanatlarini ice kapatarak beklemek uygun
olacaktir.

e Sorun/ nedeni

Serimden sonra malzemede enine serit halinde segre-
gasyon olmasi;

Olusan seritler ayni araliklarda ve yonlerde ve her kam- kademe

yondan sonraki serim sonrasi gézlemleniyorsa, malzeme-

{

Tabla normal olarak arti serim acisi ile galigirken ilave
tabla serim agisinda eksi ydénde ayar olusmustur.

Giderilmesi

e Tabla serim agisinin
normalde arti konumda
olmasi gerekir.

e jlave tabla yuzeyi ile
ana tabla ylzeyi arasin-
da en fazla 0.5 mm fark
olacak gibi ayarlar kont-
rol edilmelidir.

nin iyi karismamis ve bitim miktarinin az olmasi nende ola-
bilir. Ayrica ayrismis malzeme kova kenarlarina birikip ko-
vadaki malzeme bosalirken son olarak helezona surutklen-
mesi ile de olusabilir. Hazirlayan: M. Giindiiz ATES

Kaynak: VOGELE TRAINING NOTES
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Kuskusuz araclarin en
6nemli parcalarinin basin-
da lastikleri geliyor. Yuz-
lerce farkli model, mar-

ka ve ebatta olan lastik-
ler hem glivenlik hem de
konfor agisindan son de-
rece blyilik 6nem tasiyor.
Yaz ve kis lastikleri olarak
yilda iki defa lastik degis-
tiriyoruz. Cikartilan lastik-
leri de 6numiizdeki mev-
sim kullanmak uUzere de-
polara kaldiriyoruz. Peki,
bu denli hayati 6nem tasi-
yan lastiklerimizi bir son-
raki mevsim kullanmak
lizere muhafaza ederken
hak ettikleri 6nemi ve de-
geri veriyor muyuz? AKO
Haber dergisinin bu sayi-
sinda bu konuya igik
tutalim istedik...

iste size lastik muhafa-
zasi konusunda aklimiz-
dan ¢cikarmamamiz
gereken 6neriler:

Lastikleri Nasil

Muhafaza Etmeliyiz

Her seyden 6nce dis kalinligi 1.6 milimetreden dusuk lastik-
ler kesinlikle kullaniimamalidir. Bu surts guvenligi agisindan
son derece buyuk énem teskil eden hayati bir kuraldir.

Kuru ve llik Ortam Sart

Onumuzdeki mevsim  kullanmak
Uzere muhafaza etmeye karar verdigi-
niz lastiklerin stoklanacagl mekan ke-
sinlikle havalandiriimis, kuru ve ilik ol-
malidir. Mekana dogrudan gunes 1sigi-
nin gelmesi lastiklerin yapilarinda bo-
zulmalara yol acar. Bununla beraber
efer mekanda bagka Urtnleri de mu-
hafaza edecekseniz, lastiklerinizi las-
tiklerin kauguguna zarar verebilecek
her turlt kimyasal madde, solvent ya
da hidrokarburden uzak bir bélumde
muhafaza edin. Ayrica lastigi deforme
edebilecek her turll metal uglar, cam
ya da tahta parcalarinin olmamasina
6zen gosterin. Kesinlikle lastiklerinizin
Uzerlerine onu ezecek birsey koymayin.

Lastikleriniz janta monte edilmis ol-
sun ya da olmasin, sisirilmis veya inik

olsa bile uzun sure saklanabilir. Ancak
saklama asamasinda dikkat edilmesi
gereken bazi istifleme kurallar vardir.
Bunlar arasinda dikkat edilmesi gere-
ken, jant ile ve jantsiz stoklama sece-
negine gore istifleme seklinin degisik
olacagidir.

Jantsiz Muhafaza

Lastikleri janta monte edilmis ya da
sisirilmis olmadigi strece uzun sure Ust
Uste istiflenmis sekilde saklanmamali-
dir. Lastiklerin bagka agir baska nesne-
ler altinda ezilmemesine dikkat edilme-
dir. Yakininda ortam guvenligi agisin-
dan kolay alev alabilecek yanici madde
ya da kivilcim ¢ikaracak bir dizenek ol-
mamalidir. Elektrik desarjina yola acga-
bilecek aku sarj cihazi benzeri mater-
yallerden uzak tutulmalidir.
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Janti ile Muhafaza

Lastiklerinizi muhafaza ederken
janti sékerek muhafaza ederken ki
yaklasimla, janti stkmeden muhafaza
etme arasinda sadece istifleme sekli
acisindan fark vardir. Yani lastik mu-
hafazasina dair temel kurallarin tama-
mi jantl muhafazada da aynidir. Istif-
leme farki ise; janti sékulmus lastikler
Ust Uste istiflenirken, janti s6kdlmems
lastikler Ust Uste konamaz. Bu kural
asarak muhafaza konusunda da ayni-
dir. Janti sékudlmemis lastikleri muha-
faza etmenin en dogru yolu lastiklerin
yan yana sekilde goéruldtgu gibi dizil-
mesidir. Burada dikkat edilmesi gere-
ken temel husus, lastikler dort hafta-
da bir mutlaka ¢evrilmelidir. Aksi hal-
de lastiklerin yapisi bozulur.

Lastik Degistirirken Nelere
Dikkat Etmeliyiz?

Lastiklerin takilmasi, sékulmesi, si-
sirilmesi ve balansi, uygun malzeme-
lerle nitelikli personel tarafindan asa-
gida belirtilen konular g6z ardi edil-
meden yapilmalidir

P

Ost Osta

istifleyiniz

asarak

\ stoklayiniz
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e |astik seciminde arac Uretici-
sinin tavsiyelerine ve yasal zo-
runluluklara uyulmasi : Otomo-
bil veya Kamyonet grubu, lastik
ebadi, hiz semboll, yuk endek-
si vb.

e | astik takilmadan &nce, lastigin
ic ve dis yUzeyi kontrol edilmeli.

e | astik sbkme, takma, balans ve
lastik hava basinci prosedurleri-
ne uyulmall ve supap her lastik
degisikliginde sistematik olarak
degistiriimeli.

e |astik yanaklarinda belirtilen
montaj talimatlarina dikkat edil-
meli (dénUs yonud veya montaj
yonu).

e Arag Ureticisinin, lastik Ureticisi-
nin veya uzman tarafindan éne-
rilen hava basincinin uygulan-
masi.

e Baz 6zel lastiklere has 6zellik-
lerin dikkate alinmasi (dUsUk se-
rili lastikler, sifir basingla gidebi-
len lastikler, PAX tipi lastikler...).

Lastik tekerlege takildiktan sonra
bijonlar torkmetre ile sikiimali

C

dik stoklayiniz ve
her 4 haftada bir

geviriniz

immb-

Lastiklerin Bakimi ve Gozetimi

Lastiklerimizi yeniden kullanmak
Uzere degistirdigimizde muhakkak
basincini ayarlamaliyiz. Araci bu ayar
isleminden sonra kullanmaya basla-
mali, en az ayda bir olmak Uzere du-
zenli olarak muhakkak kontrol etmeli-
yiz. Unutmayiniz dogru basin¢ suru-
cl ve yolcu guvenligi agisindan ¢ok
6nemlidir. Lastik basinci ayarlanir-

ken dikkat edilmesi gereken en 6nem-
li sey, basin¢g ayarnnin arag en fazla
Uc kilometre gittikten sonra yani las-
tik henlz sogukken yapilmis olmasi-
dir. Stepne lastigi de g6z ardi edilme-
meli, bu konuda arag Ureticilerinin tav-
siyelerine uyulmadir.

Lastik Degisikliklerinde

Supap da Degistirilmelidir!

Arac lastikleri degistirildiginde su-
paplarin da degistiriimesi gerekmek-
tedir. CUnlU supap sizdirmazliyi ga-
ranti eden bir parcadir. Yani ara¢ las-
tiklerinizin uzun 6murlt olmasinda bu-
yuk katkisi vardir. Ancak merkezkag
kuvvetin etkisiyle zaman icinde bo-
zulur ve degistiriimesi gerekir. Zaman
icinde bozulan bir diger 6nemli deger
ise lastik balanslaridir. Bozulan lastik
balanslari aracta titremeye yol acar.
Yani bozulan balanslar vakit kaybet-
meden duzeltiimelidir.  Balanslarin
dlzgun olmasi yalnizca lastiklerin de-
gil, ayni zamanda suspansiyon, direk-
siyon aksami ve rulmanlarin da erken
asinmasini engeller.

57
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Arac Geometrisine Dikkat

Guvenli durUs icin arag geometrisi-
nin ddzgun olup olmadigr duzenli ola-
rak kontrol edilmedir. Bu kontrol yapi-
lirken dikkat edilmesi gereken noktala-
rn basinda arac¢ dingillerinin birbirine
paralel olup olmadigidir. Bu paralelligin
dogru olmasi aracinizin 6n ve arka du-
zen ayarlar kadar énemlidir. Dingille-
rin paralel olmasi éncelikle lastiklerinin
duzensiz ve erken asinmasini engeller.

Lastigin Sifreleri

Araclar icin ‘olmazsa olmaz’ parca-
lann basinda lastik geliyor. Son derece
titiz Uretim ve planlama teknikleri sonu-
cu kullanicilanyla bulusan arag lastikleri-
nin Uzerlerinde son derece dnemli sifre-
ler tasidigini biliyor muydunuz? Unutma-
yiniz; lastigin kenarinda ya da yanaginda
yer alan bilgileri okuyarak, o lastik hak-
kindaki tim temel bilgilere erigebilirsiniz.

Lastik Tipi

Lastigin dogru kullanimini tanim-
lar. P harfi, bunun bir binek otomobil
lastigi, LT harfleri ise kamyonet ya da
minibus lastigi oldugu anlatir.

Lastik Genisligi

Lastik genisligi, iki yanak arasin-
daki mesafenin milimetre cinsinden
olctlmesiyle elde edilen degerdir.

Kesit Genislik Orani

Lastigin Kkesit yuksekliginin, las-
tik genigligine oranidir. 65 rakami,
yuksekligin, lastik genisliginin ytzde
65'ine esit oldugu anlamina gelir.

Lastik Yapisi

Bu, lastigin nasil bir araya geldi-
gini aciklar. ‘R’, gbvdenin kat kordon-
lar anlammna gelen radyal kelimesi
yerine kullanilan harftir. Bu kordon-
lar, lastik boyunca iki damak arasin-
da merkezden her yénde dogru yani
radyal bir sekilde uzanan ve lastigin
govdesini olusturan kumas katmanla-
ndir. ‘B’ harfi, lastigin konvansiyonel
bir yapiya sahip oldugu soyler. Yani,
gbvdedeki kat kordonlarinin lastik

Keslt Geniglik Oram
Lastik Gonighgi

Lastik Tipi

Lastik Yapisi

UTQG Cranlan

Jant Gapi
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boyunca iki damak arasinda c¢apraz
olarak uzandigi ve katlarin birbirleri-
ni desteklemeleri icin farkli yonlerde
yerlestirilmigtir.

Jant Capi
Jantin bir uctan bir uca genigligi
anlamina gelir.

Yiik Endeksi

Bir lastigin, dogru bir sekilde si-
sirilmis  durumdayken taslyabileceqi
azami yUku gosterir. S6z konusu aza-
mi yUk, lastik yanaginin baska bir kis-
minda libre ve kilogram olarak da be-
lirtilmistir.

Hiz Limiti

Bir lastigin azami hizmet hizini
gosterir. ‘H’ harfi lastigin azami hiz-
met hizinin saatte 210 kilometre oldu-
gu anlamina gelir. 89H’nin tam agikla-
masi dort lastik igin toplam 2320 kg ile
210 km/h limiti seklindedir.

DOT Giivenlik Kodu

Lastigin, ABD Ulastirma Bakanligi
(DOT) tarafindan belirlenen guvenlik
standartlarinin tamamina uygun oldu-
gu anlamina gelen bir kalite standar-
didir. Bunun hemen yaninda en fazla
12 hanelik bir rakam ve harf karmasin-
dan olusan bir lastik tanimi ya da seri
numarasi bulunmaktadir.

Serta¢ Kantarci
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Makina Kirilmasi Sigorta Policesi

Makineleri;

e [sletme kazalarindan

e Modelin, imalatin, montajin ve isciligin kusurlu olmasindan

e Tikanma ve yabanci maddelerin girmesinden

e Elektrik enerjisinin dogrudan dogruya neticesi kisa

devre, Voltaj yukselmesi

® Yaglama kusurlari

e Santrifij kuvvetinden meydana gelen parcalanmalar

e Buhar kaplarinda ve kazanlarda su noksanligi

e Su cekiclemesi, ani olarak asiri isinma ve soguma

e Kapall kaplardaki algcak basin¢ dolayisi ile husule

gelen ezilme, yirtilma, burusma vb. deformasyonlar

e Firting, kasirga, don veya ¢ézllen buz parcalannin ydrQ-

mesi

e [sletme personelinin veya Uglnci sahislann inmali,

kusuru, hatasi, dikkatsizligi veya sabotaji risklerine
karsi teminat altina alir.

Hareketli is makineleri icin, Genis kasko teminati, Mite-
harrik makinelerde ¢carpma, carpisma, raydan ¢ikma, dev-
rilme, disme, yuvarlanma, toprak kaymasi/cokmesi, hirsiz-
Ik, kaya dtismesi, yangin yildinm, deprem, seylap, ¢ig se-
bepleri ile meydana gelecek hasarlar teminata dahildir.

Matkap, makas, bicak, testere, celik veya madeni kalemler
veya kesici alet ve edevat, matris ve kaliplar, haddehanelerdeki
sicak hadde valsleri, sablon, modeller, resim rulolar, 6guttcu, ki-
ricl, kanstiricilar, elek ve kalburlar, halat, zincir, transport bantlar
ve kayislan gibi degistirilebilir pargalar ile belirli siirelerde degisti-
riimesi veya yenilenmesi mutad olan kémur fircasi ve lamba gibi

parcalar (elektriki izolasyon maddeleri ile izolasyon yadlan digin-
da) temin edilemez.

Makine kirlmasi sigortasi genellikle bir yillik yapilir. Bu
brans zamana karsi sigorta yapilan ve yillik riskler grubuna
giren bir branstir. Ancak istendigi takdirde; sezonluk veya ki-
ralama islerinde kisa sureli Makine Kirllmasi sigortasi da ya-
pilabilmektedir.

Sigortalilann istegine bagl asagidaki ek teminatlar ve-

rilebilir.

e Fiziki infilak

e Makinelerin temel ve kaidelerinde teminata giren her-
hangi bir Makine Kirlmasi hasar sonucu olusabilecek
deformasyon ve hasarlar (Temel ve kaidelerin bedeli bil-
dirilmelidir)

e Hasar sonrasi seri nakliye masraflari ve hasarin gi-
derilmesi amaci ile fazladan ddenen fazla mesai Uc-
retleri (Olusan hasarin bir an evvel giderilmesi icin
yapilabilecek ekspres nakliye ve fazla mesai Ucret-
lerini teminat altina alir, limit belirtiimelidir.)

e Grev, lokavt, kargasalk ve halk hareketleri, terér
(grev, lokavt, halk hareketleri veya terdr sebepli ha-
sarlarin karsilanmasini saglar)

e Genis Kasko (Kendi kendine hareket edebilen ve bir
operatdr tarafindan kullanilan mateharrik makinele-
rin mekanik bozulma ve kirllmalarinin yaninda Carp-
ma, ¢arpisma, devrilme, yuvarlanma, toprak ¢ékme-
si, kaya dusmesi, yangin, yildinm, deprem, sel/su
baskini, ¢ig dusmesi risklerini de teminat altina alir.)




Makine Kinlmasi Sigortalannda teminat disinda kalan haller;

e Belli ddnemlerde makinenin i¢inde degistirilmesi periyo-
dik ve normal olan kalemler (Om. Ampul, matkap ucu,
testere agzi, sablon, model, kalip, zincir, bant, 6gutdct ve
kinci makinelerin ¢ekicleri v.b.) Bu kalemlerin tek basina
hasar gérmesi teminat disinda iken , baska bir sebepten
dolay! bu kalemler zarar gérUrse teminata dahildir.

e Kimyevi madde ve gazlann infilaklar ile atmosferik elekt-
rikiyet sebebi ile patlamaya mutemayil tozlann infilaklar
(Zira buriskler yangin sigortasi ile karsilanabilen risklerdir)

e Yangin ve yangin nedeniyle yapilacak séndirme ve
kurtarma ameliyelerinin sonuclari

e Yildinmin dogrudan etkileri
e Hirsizlik ve hirsizliga tesebbus

e Deprem, sel, toprak kaymasi, kaya dusmesi, ¢ig, ya-
nardag patlamalar gibi dogal afetler (Dogal afetler-
den sadece firtina ve don olayl teminata dahildir.)

e Nukleer olaylar sonucu olusan hasarlar
e Sigortalinin kasti ve agir kusuru
e Asinma, yipranma, paslanma, ¢urime

e Savas, isyan ve bunlarin gerektirdigi askeri ve inzi-
bati hareketler

e Kamu otoritesi tarafindan yapilan tasarruflar
e Her turll kar kaybi ve mali sorumluluklar

e Sigortali iken hasar giderilmeden makinenin kullanil-
masi sonucu olusabilecek hasarlar

Hareketli Makinalar Genis Kasko Klozu

Makina Kirlmasi Sigortasi Genel Sartlar hukUmleri sak-
Il kalmak kaydiyla bu kloz ile poligenin ekinde belirtilen ha-
reketli is makinelerinde; ¢carpma, carpisma, raydan ¢ikma,
devriime, disme yuvarlanma, toprak kaymasi, toprak ¢ok-
mesi, kaya dismesi, yangin hirsizlik, deprem, sel ve su bas-
masinin sebep oldugu hasarlar teminata dahil edilmigtir.

Bu police ile verilen teminat sigorta konusu makinanin
insaat sahasindaki faaliyetleri sirasinda meydana gelecek
hasarlarini temin etmekte olup, is makinelerinin diger insa-
at sahalarina sevk ve nakilleri sirasinda meydana gelecek
hasarlari bu sigorta teminatindan hari¢ tutulmustur.

Sigortall bu sigorta teminatina dahil is makineleri icin
bakim revizyon ve makina parklariyla ilgili olarak tlzuk,
protokol ve kataloglarinda yazili her tirlu tedbir, koruma,
guvenlik islemlerini eksiksiz olarak yerine getirecektir.

Sigortall hirsizlik neticesinde meydana gelen zarar veya
ziyani karakol ve/veya jandarma yetkililerine bildirmek zo-
rundadir. isbu police ile sigortall bulunan is Makinelerinin;

* Santiye sahasi icerisinde kullanimasi halinde, KULLANI-
CININ; Karayollan Trafik Kanunu'nun 42/A maddesi geregi, Milli
Egitim Bakanligi, Karayollan Genel MUdUrliga, Tanm ve Koy is-
leri Bakanligr (Milli Egitim Bakanligi Onayl) veya TMMOB Maki-

ne MUhendisleri Odasi onayi ile verilen ve Uzerinde hangi tip is
makinesi kullanmaya yetkili oldugu belirtilen is makinesini kul-
lanma sertifikasina (Operatorlik Belgesi), sahip olmasi gerekir.

Aksi takdirde meydana gelen zararlar teminat disindadir.

Bu teminat, sigortali is makinelerinin yertstinde calis-
masi sartiyla gecerlidir.

Sigorta sirketleri sunduklan sigorta poligelerde “Ozel Sartlar”
basligl altinda policeye esas kiymete yonelik olarak sartlar su-
nulmakta olup; herhangi bir rizikonun gergeklesmesi durumun-
da bu sartlarin yerine getirilip getirimedigi irdelenebilmektedir.

Eksik Sigorta;

is Makinelerine ait sigorta policelerinde sunulan Ozel Sart-
lardan birisi de “Yeni Ikame Bedeli Klozu / Eksik Sigorta Klo-
zu vb."dir.

Makine Kirlmasi Sigorta Genel Sartlant Madde 4 ben-
dinde ikame bedel agiklamasi ve sonucu

“Bu police ile bu policenin ayriimaz clz'Unu teskil eden
ekli envanter cetvelinde vasiflan belirtilen makine ve tesisa-
tin sigorta bedelleri, bu makine ve tesisatin (var ise nakliye,
montaj, gimruk, resim, vergi, har¢ ve masraflan dahil) yeni
ikame bedellerine esit olacaktir. Hasar aninda herhangi bir
makinenin bu sekilde hesaplanacak yeni ikame bedeli si-
gorta bedelinden fazla bulunacak olursa, hasarin bu farka
tekabul eden nisbetteki kismini sigortall deruhte edecektir.

Sigortali makine ve tesislerin sigorta bedellerinin yeniye gére
(ikame) kiymetlerinden fazla veya eksik oldugu hasardan énce
tesbit edilecek olursa, ittila tarihinden itibaren bir ayarlama yapilir
ve fazla veya eksik 6denmis prim farklan iade veya tahsil edilir.”

Olarak belirtilmistir.

Burada dikkat edilmesi gereken en énemli husus; makine-
nin sigorta poligesinin sunulmasi esnasinda sigorta bedelinin yu-
karidaki ikame bedel agiklamasina uygun olarak hesaplanmasi-
dir. Aksi takdirde eksik sigorta kismi hasarlarda uygulanmaktadir.

Ornek olarak; makinenizin yeni (ikame) degeri 100.00,00 TL,
fakat police esas olusturan bedel 50.000,00 TL dir. Kismi bir ha-
sar sonrasi makinenizde olusan hasar bedeli 20.000,00 TL dir.

Eksik sigorta uygulamasi; Hasar Bedeli x Sigorta Be-
deli / Sigorta Degeri gibi basit bir oran — oranti formalu-
dur. Oran — Oranti yonetimi ile hesaplandiginda hasar be-
deli 20.000,00 TL den 10.000,00 TL ye eksik sigorta sonu-
cu dusmektedir. Bu bedelin Gzerine policede belirtilen Mu-
afiyet tenzili uygulandiginda sigortaliya sigortaci tarafindan
daha dusuk bir hasar bedeli 6demesi yapilabilmektedir.

Sigorta policeleri bunun gibi bircok kloz icermekte
olup; sigortali tarafindan satin alinan policelerin neyi kap-
sadigi ¢cok iyi bilinmesi gerekebilmektedir.

Kazasiz gunler dilegiyle...

K.Burak Giiney
Makina Miihendisi

BG Sigorta Ekspertiz Hizmetleri Sigorta Eksperi — Bilirkisi — Uzman
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DOGALGAZ KULLANILAN SEHIRLERDEKI SANAYIDE 1000 kcal / saat ISI iIHTIYACI GEREKLI
OLAN TUM YAKIT TURLERININ KENDI iCINDE MALIYET KARSILASTIRMA TABLOSU

(2 Mayis 2011 tarihinde belirlenmis KDV Hari¢ fiyatlarla)
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NOTLAR:

1. Bu tablo yakitlann yaklasik isletme maliyetleri hakkinda fikir verebilmek igin hazirlanmis olup, birim fiyatlara %18 KDV HARICTIR

2. Igletme veriminin bir balumd ortalama verim degerlerinin icerisinde olup, yakit hazirlama, depolama, isletme giderleri vb. yakit yakma yan maliyetleri de bu degeri etkilemistir.

Otomatik kontrol kullanimi, bakim ve isletme kalitesi gibi nedenlerle verim yikseltilip, daha uygun maliyetler olusturulabilir.”

3. Dogalgaz fiyatlan 01 Mayis 2011 tarinde yayimlanan ve 02 Mayis 2011 tarihinde gegerli olan BASKENTGAZ, BURSAGAZ, ESGAZ, IGDAS ve IZGAZ GDF SUEZ sehir gaz dagitim sirketlerinin tarifelerinde belirtilen fiyatlardir. BUR-
SAGAZ ve ESGAZ'In dogalgaz birim fiyatlan Botag'in aylik birim fiyatlan tzerinden birim hizmet ve amortisman bedeli olan 2,5 cente gére belilenmektedir ki bu fiyat US Dolan bazinda her ay ortalama bir deger olarak bildirimektedir. IG-
DAS, BASKENTGAZ ve iZGAZ GDF SUEZ deki dogalgaz "birim fiyatlar ise aylik UFE oranlannin degisimine gére belirlenmekte olup, Ankara'daki BASKENTGAZ'In birim fiyatlar ; birim hizmet amortisman bedeli 0,05555 US dolar/m?, ser-
best tiiketicilerden alinan tagima bedeli ise; 0,0077 US dolan/m? tizerinden belirlenip, "www.baskentdogalgaz.com.tr" adresinde yayinlanan gunliik fiyattr.

4. Serbest Tuketici Olan dogalgaz kullanicilannin birim fiyatlan EPDK'nin 28.12.2010 tarih ve 2966 no'lu kurul karan ile 2011 yill boyunca yillik 700.000 m* gaz kullaniminin Usttinde kullananlar igin olup, Serbest Tiketici Olmayanla-
nn birim fiyatlan ise konut ve ticari isyerlerinde kullananlar ile aynidr.

4.1. IGDAS'In Serbest Tuketici Olan dogalgaz kullanicilannin birim fiyatlan Dogalgaz PiyasasiTarifeler Yonetmeliginin Gegici 6. Maddesi hikmu cergevesinde belirlenen tarifeye gére; yilik 700.000 - 800.000 m? araliginda tuketimi
olan musteriler igin 0,597775 TL/m?* , 800.000 m? ve Uzeri tliketimi olan mUsterileri icin ise 0,51889 TL/m* olup, Serbest Tuketici Olmayanlann birim fiyatlar ise konut ve ticari isyerlerinde kullananlar ile aynidir. Bu iki kademeli serbest tike-
tici fiyati IGDAS'In ¢zellesme stirecinde olmasindan dolayidir.

4.2. BASKENTGAZ'In Serbest Tulketici Olan dogalgaz kullanicilannin birim fiyat Dogalgaz PiyasasiTarifeler Yonetmeliginin Gegici 4. Maddesi hilkmi gergevesinde yillik 800.000 m? ve (izeri tliketimi olan musterileri igin olup, ¢zelles-
me strecinde olmasi dolayisiyla EPDK'nin 28.12.2010 tarih ve 2966 no'lu kurul kararinin disinda tutulmustur. Serbest Tilketici Olmayanlarin birim fiyatlar ise konut ve ticari isyerlerinde kullananlarla aynidir.

5. LNG-Swilagtinimis dogalgaz birim fiyatlan Istanbul Bogazigi deniz gecisi maliyetleri 6zel ve belediye feribotlanna gére buyik farkliiklar arzettiginden bu bedel eklenmeden ve Avrupa ve Anadolu yakasi aynmi yapiimadan ortala-
ma olarak verilmis 02 Mayis 2011 tarinde gegerli olan gegerli olan IPRAGAZ fiyatiandir.

6. LPG tipgaz ve dokmegaz fiyatlan 07 Nisan 2011 tarinde yayimlanan ve 02 Mayis 2011 tarihinde gecerli olan IPRAGAZ ve AYGAZ'dan alinmis fiyatlann ortalamasidir. 45 kg.lik sanayi tiptintn KDV dahil 230 TL/adet fiyati kullanil-
mistir.

7. Elekrik fiyat 01 Nisan 2011 tarihinde yayimlanan ve 02 Mayis 2011 tarihinde gegerli olan TEDAS'In Diger Tum Dagitim Sistemi Kullanicilari igin (4) Dagitim Sirketinden Eneriji Alan Tuketicilere Tek Terimli ve Tek Zamanli tarifede be-
lirtilen Algak Gerilim birim fiyatina; sanayi kullaniminda TRT payi ve enerji fonu icin %3, Belediye Elekirik Tuketim Vergisi icin ise %1 ilave edilmis, KDV'siz fiyattrr.

8. Elektrik kullanimindaki isitma cihazi elektrikli isitict olup, 1si pompasi kullaniminda cihazin COP sistem ve yillik degerleri kullaniimalidir.

9. Motorin birim fiyati (TL/kg) BP Turkiye'nin 02 Mayis 2011 tarihli pompa satis fiyatlan sirktlerindeki TL/litre degeri 0,845 dontstim katsayisina bolinerek bulunmustur.

10. Akaryakit fiyatlan EPDK tarafindan agiklanan ve BP Turkiye tarafindan tavsiye edilen 02 Mayis 2011 tarihli Istanbul Avrupa Yakasi - Bakirkéy'deki mahalli akaryakit KDV'li satis fiyatlan alinmistir.

11. Isitma ve proseste kullanilan yakit tliri olarak Motorin (Kirsal) 1000 tipi tercih edildigi icin motorin yakitinda bu tipin fiyatlan dikkate alinmaktadir.

12. Akaryakit alt isil degerleri Tupras Teknik Servisler Mudurligt'nden 01 Mart 2006 tarininde verilen degerlerdir.

13. Yerli linyit ksmurdi fiyat 02 Mayis 2011 tarihinde gegerli olan TKi - ELI'nin 01 Nisan 2011 tarihli Ismma Amagli Kémirlerin Bayi Depo Satis Fiyatlan listesinden alinmis, nakliye bedeli (65 TL/ton) ve %15 bayi kar marji iginde olan
KDV'siz fiyattir.

14. Ithal sibirya kdmUr fiyatlan Hakan KomUr sirketinin 02 Mayis 2011 tarihinde gegerli olan; ceviz tipi linyit igin 01 Kasim 2010 tarihinde belirledigi, nakliye ile apartman dairelerine tasima Ucreti ve KDV dahil pesin satis fiyati 560 TL/
ton'dur.

15. Miks dékmegazin kullaniminda buharlastirici gerekmektedir. isletme maliyetleri gézoniine alinmamigtr.

16. BOTAS 'in OSB ve Sanayiye sattigi dogalgazin birim fiyatina 0,023 TL/Sm? olan OTV dahil edilmis, 02 Mayis 2011 tarihinde gecerli olan sirkilerdexi fiyatlardr.
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DOGALGAZ KULLANILAN SEHIRLERDEKi KONUTLARDA 1000 kcal / saat ISI iHTiYACI GEREKLI
OLAN TUM YAKIT TURLERININ KENDI iCINDE MALIYET KARSILASTIRMA TABLOSU

(2 Mayis 2011 tarihinde belirlenmis KDV Dahil fiyatlarla)
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"NOTLAR: Konutlarda kullaniimakta olan cihazlar isinma amagli olarak bireysel mahal isitmalarinda; kombi, soba vb, merkezi mahal isitmalarinda ise kalorifer kazanlaridir ki

bu cihazlarda linyit kémur yakildigi zaman mutfaktaki pisirme amacli isitma ile banyo ve mutfak icin sicak kullanim suyu temini amagli isitmalar LPG veya elekirik kullanilarak
yapilmak zorundadir. Bu durumda konutlarda 1000 kcal / saat 1si ihtiyaci icin gerekli olan toplam yakit maliyet degerleri sadece dogalgaz kullanminda diger yakitlara kiyasla 6nem-
li miktarlarda dismektedir."

1. Bu tablo yakitlarin yaklasik isletme maliyetleri hakkinda fikir verebilmek igin hazirlanmis olup, birim fiyatlara %18 KDV DAHILDIR.

2. (YC) Yakitlarin alt 1sil degerine gore isletme verim degeri tam yogusmali cihazlar i¢in; dogalgazda %107, LPG dékmegaz propanda ise %106 alinmistir. Bu verim degeri mev-
cut Ureticilerin verim degerlerinin ortalamasini temsil etmektedir ki TS-EN 677'ye gére %30 yukte ve 300C donus suyu sicakligindaki isletme kosullari icin gecerlidir. Ayrica yar yogus-
mali cihazlarin da satiglar yapilmakta olup, bu cihazlardaki fan modulasyonlu galistigi takdirde verim degeri; dogalgazda %103, LPG dékmegaz propanda ise %102 alinabilir, ancak
bu tabloda bu tir cihazlar yer sinirlamasi nedeniyle degerlendirilememistir.

'3. Isletme veriminin bir bslumi ortalama verim degerlerinin igerisinde olup, yakit hazirlama, depolama, isletme giderleri vb. yakit yakma yan maliyetleri de bu degeri etkilemis-
tir. Otomatik kontrol kullanimi, bakim ve isletme kalitesi gibi nedenlerle verim ytkseltilip, daha uygun maliyetler olusturulabilir.”

4. Dogalgaz fiyatlar 01 Mayis 2011 tarinde yayimlanan ve 02 Mayis 2011 tarihinde gegerli olan BASKENTGAZ, BURSAGAZ, ESGAZ, IGDAS ve IZGAZ GDF SUEZ sehir gaz da-
gitim sirketlerinin tarifelerinde belirtilen fiyatlardir. BURSAGAZ ve ESGAZ'In dogalgaz birim fiyatlan Botas'in aylik birim fiyatlar Gzerinden birim hizmet ve amortisman bedeli olan 2,5
cente gore belirlenmektedir ki bu fiyat US Dolar bazinda her ay ortalama bir deger olarak bildirimektedir. IGDAS, BASKENTGAZ ve IZGAZ GDF SUEZ'deki dogalgaz "birim fiyatla-
ri ise aylik UFE oranlannin degisimine gére belirlenmekte olup, Ankara'daki BASKENTGAZ'In birim fiyatlari ; birim hizmet amortisman bedeli 0,05555 US dolar/m?, serbest tiketiciler-
den alinan tasima bedeli ise; 0,0077 US dolar/m® tizerinden belirlenip, "www.baskentdogalgaz.com.tr" adresinde yayinlanan gunluk fiyattir.

5. LPG tupgaz ve dékmegaz fiyatlan 07 Nisan 2011 tarinde yayimlanan ve 02 Mayis 2011 tarihinde gegerli olan IPRAGAZ ve AYGAZ'dan alinmis fiyatlanin ortalamasidir. 12 kg.lik
ev tuptnin KDV dahil 61,5 TL/adet fiyati kullaniimistir.

6. Elektrik fiyati 01 Nisan 2011 tarihinde yayimlanan ve 02 Mayis 2011 tarihinde gegerli olan TEDAS'In Diger Tum Dagitim Sistemi Kullanicilari igin (4) Dagitm Sirketinden Ener-
ji Alan Tuketicilere Tek Terimli ve Tek Zamanli tarifede belirtilen Algak Gerilim birim fiyatina; sanayi kullaniminda TRT payi ve enerji fonu icin %3, Belediye Elektrik Tuketim Vergisi icin
ise %1 ilave edilmis, KDV'siz fiyattir.

7. Elektrik kullanimindaki isitma cihazi elekirikli isitici olup, 1si pompasi kullaniminda cihazin COP sistem ve yillik degerleri kullaniimalidir.

8. Motorin birim fiyati (TL/kg) BP Turkiye'nin 02 Mayis 2011 tarihli pompa satis fiyatlan sirktlerindeki TL/litre de@eri 0,845 donlstm katsayisina boltinerek bulunmustur.

9. Akaryakit fiyatlar EPDK tarafindan agiklanan ve BP Turkiye tarafindan tavsiye edilen 02 Mayis 2011 tarihli istanbul Avrupa Yakasi - Bakirkéy'deki mahalli akaryakit KDV'li sa-
tig fiyatlarn alinmistir.

10. Akaryakit alt 1sil degerleri Tupras Teknik Servisler Mudurltigu'nden 01 Mart 2006 tarininde verilen degerlerdir.

11. Yerli linyit kémurd fiyati 02 Mayis 2011 tarihinde gegerli olan TKI - ELI'nin 01 Nisan 2011 tarihli Isinma Amagli (Torbalanmig) Kémdrlerin Bayi Depo Satis Fiyatlari listesinden
alinmis, nakliye bedeli (65 TL/ton) ve %15 bayi kar marji icinde olan KDV'li fiyattir.

12. ithal sibirya kémurd fiyatlan Hakan Kémur sirketinin 02 Mayis 2011 tarihinde gegerli olan portakal tipi linyit igin 01 Kasim 2010 tarihinde belirledigi, nakliye ile apartman da-
irelerine tasima Ucreti ve KDV dahil pesin satis fiyati 620 TL/ton'dur.
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Santiye makina isletmeciliginde yakit harcamalarindan

sonra gelen blyUk harcamanin lastik/alt takim oldugu bi-
linmektedir. Bu harcama kaleminde yapilacak en basit du-
zeltmeler bile isletme maliyetinde 6énemli tasarruflar sagla-
yacagi asikardir. Lastik isletmeciliginde maliyet unsuru ola-
cak olgulari asagidaki gibi gruplamaya tutabiliriz.
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e Santiye fiziki sartlan ( yol dizayni ve bakimi,iklim

ozellikleri)

isletmecilik yaklasimlari ( Yikleme aliskanliklari )
Lastik tamir ve bakim pratikleri, lastik depolanmasi
Lastigin fiziksel 6zellikleri (Desen,ebat,tip secimi)

Yillardir yapilan arastirmalar sonucu ideal yol egimi-
nin en fazla % 5 — 6 derece oldugu bilinmektedir. Bu
egim degerlerinin saglanamayacag! yerlerde ise egi-
min % 10’ dan fazla olmamasi 6zellikle vurgulanmak-
tadir. Yolun kamber egiminin de %3'ten fazla olma-
mas! gerekmektedir. Yukaridaki bilgiler isiginda ideal
egimler dngorulerek hazirlanan bir yolda; lastikler dtiz
zeminde kullanildiginda % 110 émdur, normal egimli
yolda %100, ve %10 egimli yolda ise maksimum %90
omur alindigr kesindir. Ancak; degerlerin, aracin hizi
ve yol kosullarinin gerekli dogru sartlar olusturuldu-
gunda gecerli oldugunu da hatirlatmakta yarar gor-
mekteyiz. Ayrica yolun serit genislikleri arag genigli-
ginin iki kati olmasi ve bu konuma dikkat edilmesi ge-
rekmektedir. Egimin ve virajlann belirtilen de@erlerin
Uzerine ¢ikmasi halinde lastik dmdrlerinin ters orantili
olarak 6mur kaybedecegdi kaciniimaz bir sonuctur.

Santiye kosullarinda kullanilan arac lastikleri ve zemin kosullari ile ilgili tarafiniza sunulan
kisa bilgiler isletme maliyetlerinin dusutridlmesi acisindan faydali olacagi kanaatindeyiz.

e Santiye ici yollari islah etmek Uzere yola serilen kirma

tas veya ariyet ocagi, dere yatagi gibi yerlerden te-
min edilen hafriyat kaynakli diger malzemeler, zaman-
la yol Uzerinde oynak bir zemin olustururlar. Oynak ze-
min, lastigin térpUlenmis gibi asinmasina sebep ola-
cag gibi, lastigi olusturan ana gévdenin (karkasinda)
de oynamasina neden olur. Lastiklerin bu olaya diren-
meleri esnasinda olusan islyl da unutmamak gerekir.
Dik yokuslarin bos olarak ¢ikilmasi ve keskin virajla-
rnn déntlmesi, lastiklerin patinaj yapmalarina sebep
olacagindan fazladan bir aginma ve isi sebebi olarak
da karsimiza c¢ikacaktir. Kullanilan yolun sert bir ze-
min Uzerine inga edilmesi lastik ve arag 6émrU agisin-
dan arzu edilen bir durumdur. Bozuk ve oynak zemin-
den dolayr insaa faaliyetinin tamamlanmasina kadar
butgenizden ummayacaginiz kadar paray! f azladan
harcayacaginizda da bilinen bir gergektir.

Yola tutucu malzeme serilmesi, yolun sulanmasindan
veya greyder ile tesviye edilmesinden sonra silindirle
sikistirimasi lastik dmdrlerini maksimuma cikaracaktir.
Zeminin duzgUn ve sert olmasi lastik ¥mrU acgisindan
¢ok 6nemlidir. Dlzgun olmayan ve oynak zemin lastik
Omrint % 50-60 azaltabilmektedir. Ayrica ikinci émur
(kaplama) kayiplarinin da hesap edilmesi cok énemli-
dir. Piyasada mevcut bulunan lastiklerin kalitesini tar-
tismak mumkindur, ancak hicbir lastigin tek émarluk
esasina gore karkas (gévde) imalatinin yapiimadigi
da bilinmelidir. Her lastik icin édenen paranin mini-
mum % 70’i gdévde bedelidir.



e Yol disi kullanimda dogru lastik secimi yapildiginda

bile nakliye kamyonlarinin (iki adet ciftli kullanim din-
gili, bir adet tekli kullanim dingili halinde toplam 10
lastik ile) toplam ydklt agirhgi; 34.000/35.000 Kg.drr.
Dekapaj santiyelerinde kullanilan araglarin ise yUklu
agirhgr £50/60/70 ton dur. Bu durumda lastiklerin tagi-
yacag! standart toplam yUkIU agirliktan % 50-70 daha
fazla yUk gordlmektedir. Bazi santiyelerde ise iki ka-
tidir. Lastikler bu yukle galistiginda normal konumda
verilmesi gereken basing ve hiz, Uretici firmalardan
temin edilmeli ve gereken 6nlemler alinmalidir.

Radyal bir lastik gerekli hava verilmek kaydiyla dur-
du@u yerde tasima kapasitesinin 2.5 kati yuk taslya-
bilir, hiz 0 — 5 km/h oldugunda ise 6ngorulen ylk oto-
matikman 2.1’e duser. Bunun mumkun olmayacagi-
ni elbette biliyoruz. Ancak dog@rular da sdylemeliyiz.
Sartlara uyulmasi halinde 6zellikle bos doénuslerde
lastiklerde olusacak fazla hava nedeniyle lastiklerin
radius acilan degisecegdinden taban orta kisimlari-
nin asinmasi da engellenemeyecektir. Butin bunla-
ra asir yukten kaynaklanan lastik dmur kayiplarini da
eklemeliyiz. “Fazla yuk fazla lastikle taginir” prensibi-
ni her zaman hatirlamamizda fayda vardir.

Ondulasyonlu yollarda ara¢ kullanimi esnasinda las-
tiklerde kademeli asinmalar meydana gelir ve duz-
gln bir zemine ulasildiginda dogal olarak erken
asinma meydana gelir. Onduleli yolun aracin amorti-
sor, makas, helezon,bugi baglantilan v.b. aksamlari-
na verecekleri zarar ve bu sebeplerden dolayi is ka-
yiplar da dusunutlmelidir.

Bu kosullarda her yeni lastik takildiktan sonra mak-
simum %10-15 édmdr kaybindan sonra ¢ok hizli bir ¢i-
ping (kemiriime) ile karsl karsiya kalacaktir. Bu durum
kosullar iyilestiriimedigi takdirde kaginilmazdir. Her yeni
lastik, kullaniimaya baslandiginda ilk 1- 1,5 mm. lik sirt
bolima ¢ok cabuk asinir. Ortalama orijinal 20-22mm.
lik dis derinliginin en verimli kullanim bélgesi bu asin-
madan sonra kalan 15 mm.lik bélimudur. Bu kisimlarin
asinmasininin tamamlanmasindan sonra geriye kalan

is MAKINALARI MUHENDiSLERi BiRLiGi DERNEGI =1 1T IMN b

3,5- 5 mm lik Diger kisim ilk asinma bdélgesinden daha
hizli aginir. Bu duruma gelmis bir lastigin bir defa pati-
nagj ettiginde dahi govde tellerinin agiga ¢ikmasi kuv-
vetle muhtemeldir. Bu gibi drnekleri santiyelerde gor-
mek her zaman mUmkuindur. Bu gibi sebeplerden las-
tiklerin hizmet digi kalmalarinin éntine gegebilmeniz
icin lastikleri zamaninda s6kmenizi, iyi bir desen ve
kaplamaci secerek lastiklerinizi kaplatmanizi ve kap-
lanmis lastigi de gévde telleri ¢cikana kadar kullanilimasi
Onerilir. Boyle bir durumda ilk kullanim sonucunda ka-
yipmis gibi gértinen erken sékmenin en az iki kat faz-
lasin km/saat olarak geri alabilirsiniz. (Birkag kez kap-
lama yapllabilecek santiyelerde tellere kadar kullanim
sadece son kaplamada dustntimelidir)

YUkleyici makina havalar kesinlikle yukseltiimemeli-
dir. Asin basing, lastiklerin erken asinmalarina sebep
olacag gibi lastik gévdesine de zarar verecektir. Pati-
naj yapmak suretiyle yakit sarfiyatinin fazlalasmasi ayr-
ca hesap edilmelidir. Agin sisiriimis bir lastigin kesik ve
darbelere karsl daha zayif olacaginin da bilinmesin-
de vyarar vardir. YUkleyici makina hava basinglarn icin
lastik /makina Uretici firmalarin tavsiyelerine uyulmalidir.
YUkleyici makina genel ¢alisma sisteminde 6ne qittigi
kadar arkaya da gidecegi 6ngoértimdstur. Yukle- tasl
uygulamalari istisnai ¢alisma pratigidir. Santiye makine
parki uygun ise yUkleyici makinalarla s6kt maksatl ko-
partma c¢alismasi yaptinimamalidir.

Lastik deposu, glnes almayan,asiri isi farklanna ma-
ruz kalmayan ve de hava dolagimi uygun olacak bir
sekilde duzenlenmelidir. Isik alan cam v.s. gibi yerler
mavi boya veya kagitla kaplanmalidir. Lastik ambarla-
nnda aydinlarma igin ¢atida seffaf kaplama malzeme-
si kullanmaktan kaginiimalidir. Dogrudan aydinlatma i¢
mekanda asirl isinmalara sebebiyet verir. Lastikler dik
bir sekilde yerlestirimeli ve DOT tarihleri g6z 6niine ali-
narak eski tarihli lastikler daha énce takiimalidir. Lastik-
ler mecbur kalinmaz ise yatik olarak istiflenmemelidir.
Nakliyeleri esnasinda yatik sevki icin imalat¢isinin 6n
gordugu yatay istifleme miktari agiimamalidir.
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e Genelde ayni ebat lastiklerin kullanildigi araclarda

test icin alinanlar haric tek tip markada karar kilin-
mas! hem yedekleme sayisini minimize eder hem de
yanls eslesmelerin 6nidne gegilir. Santiye kosulla-
rn %100 offroad (yoldisi) ise kullanacaginiz lastikle-
rin de %100 Offroad Uretimi olmalidir. Sahsi kanaati-
miz, santiye tasimaciliginda klasik damperli kamyon
kullanimina kars! olmakla birlikte kullanilan lastikle-
rin yanak kesitlerinin ylksek tutulmasinda yarar gor-
mekteyiz. Orn. 13 R 22,5, 1200R24 gibi; 1200 R 24
lastiklerin Ulkemizde Tubeless versiyonu Ulkemizde
bulunmadigindan santiyeler i¢in en ideal ebat da ol-
salar gunumuzde uretilen kalitesiz i¢ lastiklerden do-
layi kullanimlarini tavsiye edemiyoruz.

Lastiklerin kullanimi esnasinda disuk hava olusumu
(fazla ytkten kaynaklanan) tubeless lastiklerde uy-
gulanan 15°lik topuk agisinin bozulmasina neden ol-
maktadir. Bu bozulmalar gerceklestikten sonra du-
zeltilmesi mumkudn degildir. Bozuk topuk yapisi ile
calisan lastiklerde topuk deformasyonlari ve dizen-
siz sirt asinmalari meydana gelir. Bu ayni zamanda
balans bozukluklarina da neden olur ve lastikler za-
manla elipslesebilir. Lastik montaji esnasinda 6zellik-
le tek parc¢all jantlarda uygun.... Montaj kremleri kul-
laniimali ve lastige hava tutturulmasi esnasinda las-
tikler kesinlikle dik veya bir yere yaslanmis konumda
olmamalidir. Bu tip lastiklerde hava tutturulma islemi
mutlaka lastik yatay konumda iken yapiimali ve to-
puk kenar cizgilerinin janta esit mesafede oldugun-
dan emin olunmalidir. Lastik sbkme ve takmayi ko-
laylastiracak ve degisimi esnasinda yaralanmalara
mani olacak takim ve techizat kullaniimalidir.

Lastik yaralanmalari/kesilmeleri; ¢iftli lastiklerin ara-
larina tas girerek meydana gelen kesikler ve yanak
kesilmeleri genelde yuUkleme ve bosaltma yerlerin-
de olusmaktadir. Bunun yegane ¢6zUmu yUkleme ve
bosaltma zeminlerinin duzeltiimesi ve oynak zemin
olustugunda sikistinimasidir. Taban (sirt) yaralanma-
lar ve gumlemeler ya glzergah Uzerinde bulunan
keskin c¢ikintilar, ya da tehlikeli kasislere, cukurlara

dustlmesinden olusur. Onceden gévdesi zarar go-
mus ancak fark edilememis lastikler, hiz yapildigin-
da merkez kag¢ kuvvetinin cogalmasi sonucunda da
gumleyebilirler. Ara¢ surUculerinin, “duz yolda gidi-
yordum lastik gimledi diyerek kendilerini savunduk-
lar her zaman karsilastigimiz bir konudur.”

Belden kirma (Articulated) damperli kamyonlarda
lastik havalarinin fazla olusu lastik kemiriimelerine
(yolunma) ve lastiklerin taban orta kisimlarinin erken
asinmasina sebep olur, bu araclarda orta ve arka
dingillerdeki lastiklerin dis derinlikleri ve ayni mar-
ka karkastan olugsmasi, ddnuslerde ve tirmanmada
arag performansi ve lastik &mrd agisindan énem arz
eder. Bu tip araclarda kesinlikle loder (yUkleyici) las-
tikleri kullaniimamalidir. Bazi Lastik Ureticilerin genel
kullanimi 6ngéren LOADER & EARTMOVER (yukleyi-
ci/nakliye) tipi lastikleri kullanmamanizi 6neririz. Bel-
den kirma Damperli kamyon ile Yukleyici kosullari-
ni ayni kefeye koymanin bir anlami olacagini dtsu-
nulmemelidir.. Sadece Belden kirmali damperli kam-
yon lastiklerinden mevcut durumu itibari ile riskli ola-
bilecekleri ayni ebadi kullanan yUkleyicilerde; las-
tik cevreleri 6n lastiklerle esit olmasi kaydiyla yukle-
yici arka lastigi olarak kullanabilirsiniz. Yukleyiciler-
de 6n ve arka akslarda bulunan lastiklerin ¢cevresin-
de 40 mm.den fazla fark olustugunda defransiyel ve
aktarma sanzimana yUk binecegi asla unutulmama-
lidir. “Farkli boydaki lastiklerin tasarruf olarak yine de
kullaniimasini distnenlere sanziman ve defransiyel
tamir bedelimi yoksa lastik parasi mi fazla diye so-
rulmasi gerekir........... ?

YUkleyici lastiklerinin yanak bolgelerinde, lastige ve-
rilecek Max. Basing’in + 80 PSI oldugu yazmaktadir.
Bu bilgi santiyelerin bir cogunda lastige verilecek
hava miktari olarak kabul goérir ve uygulama bu se-
kilde yaplilir. Burada bahsedilen hava sadece montaj
havasidir. Lastik montaji yapilirken gereken montaj
kremlerinin uygulanmasindan sonra lastik topuklari-
nin/damaklarinin janta tam olarak oturtulabilmesin-
den bagka hi¢bir anlam tagimamaktadir. Bu basingla
sisirilen lastiklerin havalar kullanilacak loaderde kul-
laniimasi gereken hava miktarina dusurulerek kulla-
nilmalidir. Higbir yUkleyicide 6n lastikle arka lastikle-
rin havasi esit olamaz.YUkleyici yapilarina gére de-
Gisken olmakla birlikte genelleme yapacak olursak
arka lastiklerin havalar 6nlerin %50 veya %60 lari
civarindadir. YUkleyici arka lastikleri, en fazla yiku
ara¢ durdugunda gorur, baska bir deyisle tasiyacagi
en agir yuk motorun agirhgidir.

Ali Riza SOYLU
Kaynak: TEMA Lastik Ltd.
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Mermer, Asit, engeller,
VS.. akigkanlik
saglar...

PMS Kaplama Malzemeleri
%80'e varan tasarruf

| sadlar...

Abdulkadir Geylani Caddesi No:1/1 06370
Ostim-Ankara/TURKIYE
Telefor: +90 312 385 87 00 Fox: +90 312 3858303
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OZEL
iS MAKINALARI MUHENDISLERI
BiRLIGI MESLEK KURSU

« Temel Hidrolik — Mobil Hidrolik Egitim Programlan
- Miihendisler ve Tamir Bakim Grubuna Yonelik
« Is Makinalan Operatérii
- Yetistirme ve Belgelendirme Programlan
« Santiye Miihendisleri
- Uyum Programlan
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Gecen yazimizda havadan sudan bah-
setmis idik. Bu yazimizda ise karadan
Ozellikle karayollarindaki is makinalarinin
durumunu degerlendirecedim.. is maki-

nalari ile karayollarinin iligskilendiriimesi ile
ilgili hukdmlerin ana cercevesi 2918 sa-
yill karayollari trafik kanunu ve bununla il-
gili yonetmelikler ve 4925 sayili karayolu
tasima kanunu ve yine tasima yonetmeligi
ile cizilmistir. Mateahhitlik firmalarinin kul-
landigi is makinalarinin ilgili kanunlardaki
tanimi asagidaki mahiyettedir.

i§ Makinasi: Paletli veya madeni tekerlekli traktor, bi-
cerddver ve yol insa makinalari ile benzeri tarim, sanayji,
bayindirlik, milli savunma ile ¢esitli kuruluslarn is ve hiz-
metlerinde kullanilan; is amacina gére Uzerine ¢esitli ekip-
manlar monte edilmis; karayolunda insan, hayvan, yUk ta-
simasinda kullanilamayan motorlu aractir.

is makinalarinin sevk ve idaresinden sorumlu olan ma-
kina ve ikmal gorevlilerinin; ilgili kanunlardaki tanim ve kap-
samlari, en ince ayrintisina kadar bilmeleri gerekmektedir.
Bu hususlarin bilinmemesi, gereginin yerine getirilmemesi
veya ilgili htukdmlerinin kaale alinmamasi Uzlcu can ve mal
kayiplarina yol acacaktir. Hasil olacak hatali uygulamanin
neticesinde dogan hukuki durumlarda ise konunun muha-
tabi makine ve isletme sorumlulugunu tasiyanlardir. Dogru-
dan yol yapiminda kullanilan finiser, silindir, grayder gibi is
makinalar veya lastikli olmalari nedeni karayolunu dogru-
dan kullanmalari mumkun olan lastikli yukleyici, lastikli do-
zer veya lastikli vinglerin ilgili yasa geregi tescil edilmele-
ri gerekmektir. Bu tescilleri yapan kuruluslarca verilen ruh-
sat ve plakalarin makina Uzerinde bulundurulmasi gerek-
mektedir. is makinalarinin tescillerinde; makinanin mulkiye-
ti Kamu kuruluslarina ait ise bu is makinalari ilgili kamu ku-
rulusu tarafindan, 6zel ve ttzel ( sirketler, dernekler vs) kisi-
lere ait olan is makinalari ise Uyesi bulunduklari ticaret, sa-
nayi veya ticaret ve sanayi odalarinca yapiimalidirlar. Tes-
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cili yapilmayan is makinalari her hangi bir vesile ile bir trafik
kazasina ugramalari halinde kullanimindan alikonmaktadir.
is makinalarinin karayolunda kullaniminda veya nakliyesi
esnasinda (dogrudan veya nakil vasitasi Uzerinde) olusa-
bilecek kazalardaki maddi kayiplar karsilayabilecek kap-
samda sigortalar bulunmalidir.

Karadeniz duble yol yapimi esnasinda bir muteahhit-
lik firmasinin kendi mali olan; olay tarihinde trafige kapa-
li olan ve henlz insa halinde olan yolda park halinde bulu-
nan paletli bir asfalt finiserine bir baska ara¢ gelip ¢carp-
mistir. Kaza raporunu tanzim eden ilgili trafik gérevlileri fi-
niserin ruhsati olmadigr igin trafikten men uygulamasi yap-
mislardir ve ilgili ticaret odasindan bu asfalt finiseri i¢in ruh-
sat temin edilip olay bélgesine getirilene kadar bu kulla-
nimdan alikoyma islemi sirmustur.

Karayollar trafik yonetmeliginde is makinalar igin trafi-
ge ciktiklarinda (herhangi bir nakil vasitasi Gzerinde olmak-
sizin) otoyol digindaki yollarda 20 km den fazla hiz yapma-



malarn éngérulmustur. Otoyola cikiglari icin ise otoyolun ya-
pim, bakim veya isletmesinden sorumlu kurulustan izin al-
malari gerekmektedir. Karayollarinda seyir edecek araclar
icin aranilan genislik (frigofrik olanlarda 2.60 m digerlerin-
de 2.55 m), yukseklik 4.00 m ve uzunluklar ise yari rémork-
|0 araclarda 16,5 m , iki romorklu katar teskil eden araclar-
da ise 22 m dir. is makinasinin veya is makinasini tasiya-
cak rémorklu aracin boyutlari bu élcUleri aslyorsa asagida
tanimlamasi yapilan yénetmeligin 66 maddesine istinaden
mutlaka yol belgesi alinmasi gerekir.

Madde 66- AJirlik ve boyutlari bakimindan 6zelligi olan,
baska ulasim sistemleri ile tasinmasi mumkudn olmayan ve
tasima sinirni asip ta, tasinmasi zorunlu olan yuklerin ta-
sinmasinda, bu ydnetmeligin 128 inci maddesi huktumleri-
ne gore, Karayollar Genel Mudurligdnden izin alinmasi ve
tasimanin bu izindeki esaslara gore yapilmasi mecburidir.

Madde 128 de madde 66 kapsamindaki yUk veya is
makinalarinin nakli icin Karayollart Genel Mudurluginden,

1. Karayollarinda trafige ¢ikisin devamli olarak yapil-
masinin gerekli gordlmesi halinde, bu ise ayrilacak her bir
arag, yari rdomorklu ara¢ veya katar i¢in glizergah ve tasima
sinirlari ile stre belirtilerek streli,

2. Karayollarinda trafige cikisin mdnferit olarak yapiima-
sI halinde, bu ise ayrilacak arag, yar rédmorklu arac veya
katar icin glzergah ve tasima sartlari ile tasima zamani be-
lirtilerek, her ¢ikis (bu izinin kullanimi 15 gdn ile sinirlidir)
icin ayn bir Ozel Yik Tasima izin Belgesi alinmasi mecbu-
ridir. Karayollari yonetmeliginin 128. Maddesinin (h) ben-
dinde yine karayollarindan alinmasi gereken 6zel izin bel-
gesinin gerekliligi ifade edilmektedir.

h) Tescilli veya tescilsiz olup, bu maddenin (a), (b), (c)
ve (d) bentlerinden en az birine uymayan arag, yari rémork-
lu arag, katar, is makineleri ve benzerlerinin ytksiz olarak
karayollarinda trafige cikigi icin Karayollar Genel Maddr-
ltgunden, bu maddenin (g) bendinde belirtilen esaslara
gore 6zel izin belgesi alinmasi mecburidir. Bu maddenin
(e) ve (f) bentleri bu hikmun digindadir.
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Yukaridaki kapsama giren yuk veya makinanin naklin-
de 6zel izin belgesinin alinmamasi, verilen yol seyir sart-
larina uyulmamasi halinde dogacak zararlarda sigorta sir-
ketleri zarar tazmin etmemektedirler. Trafik polisince yapi-
lan kontrollerde ¢zel tasima belgesinin aslnin ibraz edile-
mesi halinde tasimayi yapan ara¢ 6zel izin belgesi ibraz
edilene kadar trafikten all konmaktadir. is makinasini veya
Ozel yUku tasiyan araglarnn hizi saatte 50 km yi asmamali-
dir, gece yola devam etmemelidir. Geregine gore dnci/art-
¢l veya bazi hallerde her ikisini birden temin etmelidirler.

Tasinan makine veya yUkun tasiyici rémorkun boyutla-
nnin disina tasmasi halinde kirmizi bayrakla isaretlenmesi
onemlidir ve yani sira dikkat cekmek icin tepe lambasi kul-
laniimalidir. Rémork genisligini asan dozer bigagi gibi ak-
samlar sokulmelidir. Taginan yukin genigligi karsidan gele-
cek araclar icin tehlike arz ediyorsa ilgili bolge trafik gérev-
lileri ile gorusulerek, arag trafiginin kesilmesi temin edilme-
lidir. Is makinasi veya tagiyan arag iki seridi isgal ediyorsa
trafigin geride yigilmasini énlemek icin uygun yerlerde bek-
leme yaparak trafigin normale dénmesini saglamak gere-
kir. Kendi yurUr lastikli araclarda ise seyir hizi 50 km yi as-
mamak kayidi ile mevsim sartlarina bagl olarak 1-2 saat
yolculuktan sonra en az 30 dakika mola vererek lastigin so-
gumasi temin edilmelidir. Gegcmiste glineydoguda bir ba-
raj insaatina Iskenderun limanindan ¢ikan 35 tonluk kaya
kamyonlari kalabalik trafikten dolayl 70-80 km seyir hizi ve
2-3 saatlik duraklamadan yolculuk yapmalari nedeni ile bu-
tin lastiklerde asiri 1Isinma nedeni ile kat ayrismasi hasar-
larina ugramigtir.

Boyutlan yasal sinirlar icinde olmasina ragmen gece
yola devam eden bir all terrain (kamyon Ustt) mobil ving
kaza yaptiginda, yol belgesi alinmamis oldugundan dolayi
hasari sigorta kapsami disinda kalmistir. Kendi ydrUyen ve
de geniglikleri yasal sinir icinde kalan is makinalari i¢in na-
killerde refakatci arac trafik idarelerince istenmektedir. 2.5
m genisligini asmayan yol silindiri, yukleyici vs. makinalarin
nakliyesi jumbo dorseler ile yapildigi hallerde yol (6zel izin)
belgesi gerekmez ve taslyici aracin yol sartlarina bagl hiz
sartlarinda seyir etmesi mimkundur. Nakliye bedelinin du-
stk olmasi i¢in bu tarz dorselerde genelde iki bazi haller-
de ise Uc is makinasi nakli yapilmaktadir. Sigorta sirketle-
ri bir rémorkta yol belgesi alinmis bir is makinasinin hasari
icin muhatap olmaktadirlar. iki veya ¢ makinanin naklinin
s6z konusu olmasi halinde ve bir kazaya ugranmasi halin-
de makine nakilinde hasar karsilanamayacagi i¢in tasima-
yl yapan aracin yuk sigortasina muracaat edilebilir. Bu du-
rumda tastyicl aracin yUk sigorta limiti beklenilen hasarla-
rn karsilayacak ( makine bedellerini) degerlerde olmalidir.

is makinalarina yol belgesi alinmasinda muracaat ta-
kiben en az yarm gunlik bir zaman gegcmektedir. Ancak
agirhgr 40 tonun Uzerinde olan is makinalarinin naklinde
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TCK genel mudurltiginde képruler dairesinin goérusu ali-
nacaginda bu sure iki gunU bulmakta oldugundan nakli-
ye planlamasinda bu husus g6z éntnde bulundurulmalidir.

Karayollari yénetmeliginin 128. Maddesinin k bendin-
de; Ozel izin belgesi veya 6zel yik tasima izin belgesi ile
trafige cikacak araglar Uzerinde, izin belgelerinde goéste-
rilen 6zel isaretlerin surekli olarak bulundurulmasi ve 6zel
sartlarin saglanmasi mecburidir.

Ozel izin belgesi veya 6zel yik tasima izin belgesi alin-
masl gereken aragclar, izin alinmadan veya izin sartlarina
uymadan karayoluna ¢ikarildiginda trafikten men edilir. Bu
islem 6zel izin alinip men etme islemini yapan idareye ib-
raz edene kadar surer.

Ozel izin belgesi alinmasinda uygulanacak igslemlere ait
bilgileri ihtiva eden ve TCK idaresince hazirlanan yol bel-
gesi tanzimi ile ilgili yaziyr dikkatlice okunmasi meslektas-
larmiz i¢in elzemdir.

Meslekdaslarmizin 6zellikle dikkat etmeleri gereken
bir yeni konu ise K2 belgesidir. K2 belgesi karayollarinda
kendi istigali ile ilgili yUk tasiyan ve ticari nakliye yapma-
yan (kamyon, kamyonet, tireyler vb.) araglara sahip firma-
larca alinmasi gereken bir yetkidir. Bu yetki firmaca alindik-
tan sonra her bir arag¢ icin bu yetkinin bitis stresini esas
alan tasit karti alinmasi gerekmektedir. Tasit kartinin aslinin
aracta bulunmasi gerekmektedir. Maliye memurlarinca ve
de bazen yetkisi olmamasina ragmen trafik gorevlilerince
yapilan yol denetimlerinde belge sorulmaktadir. ibraz edi-
lememesi halinde ilgili maddi ceza uygulanmaktadir. Mali-
ye memurlari her ne kadar bilgisayar sistemlerinde K2 bel-
gesi ve de tasit kartini goérebilmekte iseler de para cezasi-
ni uygulamaktan kaginmamaktadirlar. Yonetmelik kapsa-
minin tam detaylandiriimamis olmasi sebebiyle esas itiba-
r ile yUk tagimayacak kamyon Ustl ving, beton tasici (mik-
ser) kamyon, beton pompasi, kamyon Ustl beton puskurt-
me (shotcrate) makinalari icinde bu belge muhakkak su-
retle alinmalidir. Bu makinalar icin ilgili sanayi ve ya ticaret
odalarindan is makinasi tescili yaptirnimasinda ise K2 bel-
gesi, trafik muayenesi ve ekzost emisyonu gibi gereklilik-
lerin ortadan kalkmasi s6z konusu olmaktadir. Bu uygula-
maya gidilmesi halinde trafige ¢cikma gerekeceginden ilgi-
li aracin sigorta kapsamina trafik kazasi olmasi halinde 3.
Kisilerin kayiplarini telafi edecek maddeler ilave edilmelidir.
ister is makinasi isterse trafik tescilli olsun yukarida bahse-
dilen aracglar kullanan soferlere de SRC belgeleri ve psi-
koteknik belgeleri sorulmasi uygulamalar seyrek olsa da
baslamistir.

Kazasiz ve sikintisiz gunler dilegimle.

Mustafa Silpagar
Limak ins. San. Ve Tic. AS.
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Yol Belgesi
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Genel Bilgiler

1. Ozel Yk Tasima izin Belgesi ve arag nakli igin Ozel

izin Belgesi, 2918 sayili Karayollar Trafik Kanunu'nun
33. Maddesine bagl olarak Karayollari Trafik Yonet-
meliginin 66. ve 128. Maddeleri verilmektedir.

. Ozel Yuk Tagima izin Belgesi; bolinemez nitelikteki

agir ve/veya blyUk yuklerin karayolu ile taginmasi igin
verilmektedir. Bunun icin; yuk, agirlik ve boyutlar ya-
sal sinirlarin Uzerinde olmayan bir araca yuklendigin-
de meydana gelen toplam agirlik ve/veya boyutlarin
yasal sinirlarin Uzerinde olmasinin séz konusu olma-
sI ve karayolundan baska bir ulagim imkaninin bulun-
mamasl gerekmektedir.

. Boyutlar yasal sinirlarin Gzerinde olsun yada olma-

sin, agirhigr yasal sinirlarin Gzerinde olan yUklerin nak-
liicin; aracin toplam uzunlugunun ve yUklU iken dingil
agirliklarinin yasal sinirlarin tzerinde olmamasi husu-
su dikkate alinarak, yeterli dingil sayisina sahip aracin
secilmesi gerekmektedir. ihtiyag duyulan dingil sayisi-
nin fazla olmasi nedeniyle aracin toplam uzunlugunun
yasal sinirlarn icinde kalmasinin teknik olarak mum-
kin olmamasi durumunda; yukin nakli igin, tescil ol-
masi kaydiyla, toplam uzunlugu yasal sinirlarin Gzerin-
de aracin secilmesi yoluna gidilebilir.

4. Karayollar Trafik Yonetmeliginin 128. Maddesinin (h)

bendi geregince; tescilli veya tescilsiz olup, agirlik
ve/veya boyutlar yasal sinirlarin Gzerinde olan arag,
yari rdmorklu arag, katar, is makineleri ve benzerle-
rinin yUksUz olarak karayollarinda trafige cikisi icin
Karayollar Genel Mudirlugi nden Ozel izin Belgesi
alinmasi gerekmektedir. MUracaatta bu durumun dik-
kate alinarak; sadece bolunemez 6zel yuklerin nak-
li igin Ozel Yuk Tasima izin Belgesinin talep edilme-
si, diger hallerde Ozel izin Belgesinin talep edilme-
si gerekmektedir. Tescilsiz araclara iliskin degerlen-
dirmenin yapilabilmesi igin, aracin niteligine ve 6zel-
ligine gore farkl bilgi ve belgelere ihtiyag duyulma-
si ve bu araglarin trafige cikisi igin yolun trafige ka-
patiimasi dahil- cok 6zel tedbirlerin alinmasi s6z ko-
nusu oldugundan, agirlik ve/veya boyutlar yasal si-
nirlarin Uzerinde olan araglar igin elektronik ortamda
Ozel izin Belgesi basvurusu plaka esasina goére ya-
pildigindan, plakasiz araglar igin mevcut kosullarda
elektronik ortamdaki basvurun kabul edilmesi mim-
kiin olamamaktadir. Bu nedenle, gerek Ozel Yk Ta-
sima Izin Belgesi ve gerekse Ozel izin Belgesi almak
Uzere elektronik ortamda basvuruda bulunulabilmesi
icin, tasimay! yapacak aracin veya ara¢ butund igin-
de yer alan her bir aracin (¢ekici, romork, yari rémork

v.s.) tescil ve trafige ¢ikis izninin olmasi sarttr.

5. Ozel izin Belgesi trafige cikacak is makineleri igin tra-

fige cikis izni anlamina gelmemektedir. is makinele-
riicin trafige cikis izninin tescili yapan kurulus tarafin-
dan verilmesi gerekmektedir.

6. Karayoluyla uluslararasi esya (yuk) tasimasi ve buna bag-

Il olarak ikili veya ¢ok tarafli anlagsmalardan dogan haklann
muhafaza edilmesi s6z konusu ise; izin icin yapilan basvu-
ruda bu durumun beyan edilmesi gerekmektedir.

7. Karayollar Trafik Yonetmeliginin 128. Maddesinin (g)

bendinde: a. Karayollarinda trafie c¢ikisin devam-
Il olarak yapilmasinin gerekli gértlmesi halinde, bu
ise ayrilacak her bir arag, yar rémorklu ara¢ veya ka-
tar icin glzergah ve tasima sinirlari ile stre belirtilerek
sureli, b. Karayollarinda trafige cikisin mtnferit olarak
yapilmasi halinde, bu ise ayrilacak arag, yari rémork-
lu ara¢ veya katar icin glzergah ve tasima sartlar ile
tasima zaman! belirtilerek, her cikis icin ayn ayn, Ozel
Yik Tasima izin Belgesi veya Ozel izin Belgesi alin-
mas! gerektigi htkme baglanmistir. Ornek: a) A nok-
tasindan B noktasina surekli olarak ayni tip, boyut ve
agirlikta insaat malzemesi (kiris, boru v.b), is maki-
nesi (kepce, ekskavatdr v.b.), kazan, tank v.b. tasin-
masil, bir is makinesinin ¢alisma sahasina gunubirlik
gitmesi-gelmesi sureli tagimadir. b) Bir is makinesinin,
transformatérdn, tdrbin parcasinin v.b. bir noktadan
diger bir noktaya tasinmasi bir tagimadir.

8. Karayollar Trafik Yénetmeliginin 128. Maddesinin (i) ben-

di geregince; agirlik ve/veya boyutlar yasal sinirlarin
Uzerinde olup, askeri maksatlarla kullanilan Turk Silahli
Kuvvetlerine (TSK) ait araclar icin Karayollar Genel M-
durlugu nden Ozel Yik Tasima izin Belgesi veya Ozel
izin Belgesi alinmasi gerekli degildir. Ancak, s¢z konu-
su tasima ve nakillerin yapilmasi sirasinda alinmasi ge-
rekli tedbirlerle ilgili olarak TSK tarafindan yolun yapim
ve bakimindan sorumlu kurulus yada kuruluslardan bil-
gi ve goérus alinmasi uygun bulunmaktadir.

9. 4925 sayili Karayolu Tasima Kanunu'nun 5. Maddesi

geregince; Uluslararasl anlagsmalar ile savas hali, sI-
kiydnetim, olaganustld hal ve dogal afet durumlarin-
da uygulanacak htktmler sakli kalmak kaydiyla; ta-
simacllik, acentelik ve tasima isleri komisyonculugu
ile nakliyat ambari ve kargo isletmeciligi yapilabilme-
si icin Ulastirma Bakanhgindan yetki belgesi alinma-
si zorunludur. Ozel Yik Tasima izin Belgesi veya Ozel
izin Belgesi, 4925 sayili Kanun kapsaminda verilen
Yetki Belgesi, Gecis Belgesi, Tasit Belgesi v.b. Belge-
lerin yerine gecmez.
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Basvurularda Dikkat Edilecek ve
Uyulacak Hususlar:

A.Tasimayi Yapan Ve Miiracaat Edene Ait Bilgiler:

1. Izin almak igin; tagsimayi yapanin bizzat kendisi, tagima-
yl yapan firmanin ¢alisani veya firma tarafindan yetki-
lendirilen kisiler bagvuruda bulunabilir.

2. islemlerin baslatilabilmesi icin basvuruda bulunacak ki-
sinin sifre almasi zorunludur. Ayni Kisi tarafindan daha
sonra yapilacak basvurularda ayni sifrenin kullaniima-
sI mUmkun oldugundan, alinan sifrenin muhafaza edil-
mesi gerekmektedir (Her bir T.C. Kimlik Numarasi i¢in
bir adet sifre alinabilir).

3. Basvuruda bulunan kisinin basvuru sayfasinda; T.C.
Kimlik No, e — mail adresini, Telefon numarasini ve ad-
resini belirtmesi zorunludur.

4. Tasimay! Yapan: Bu izinle birlikte s6z konusu tasima veya
nakliyati yapma yetkisini elde etmis olan gercek veya tizel
(sirket, kurum, kurulus v.s.) kisiyi ifade etmektedir. Bu kisi
aracin sahibi olabilecegi gibi, herhangi bir anlasma yada
stzlesmeye dayall olarak araci kullanma veya kullandirma
hakkini elde etmis olan bir kisi de olabilir.

Basvuru sayfasinda:

a. Tasimay! yapan sirket ise, sirketin; adi, ticaret sicil
no, vergi no, telefon numarasi, faks numarasi ve
adresi,

b. Tasimay! yapan gercek kisi ise, kisinin; adi soyadi, t.c.
kimlik numarasi, vergi no, telefon numarasi ve adresi,

c. Tasimay! yapan resmi idare (kurum) ise, idarenin; ida-
renin adl, telefon numarasi, faks numarasi ve adresi,

belirtiimesi gerekmektedir.

B . Araca Ait Bilgiler

5. Tasimanin Yapilacagl Arac: Tasima isinde kullanilan
veya nakledilen araci (kamyon, c¢ekici, yari rdmorklu
arag, katar, is makinesi v.s.) ifade etmektedir. Basvuru
formunun bu boélimuinde, s6z konusu aracin yada bu
aracin (Ornegin; yari rémorklu arac, katar) biinyesinde
yer alan her bir aracin (cekici, yari romork, rémork vs.)
plakasi, cinsi ve markasi belirtiimektedir.

6. Toplam Dingil Sayisi: Tasimay! yapan aracin yada bu
aracin (Ornegin; yan rémorklu arac, katar) binyesinde
yer alan araclarin (kamyon, ¢ekici, yar rémork, romork
vs.) dingil sayilarinin toplamidir.

Not: Numaralandirma énden (dimenlenen dingilden) ar-

kaya dogrudur.
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C .Yiike Ait Bilgiler

7. Ozel Yk Tasima izin Belgesi verilebilmesi igin taginacak
yUkUn taninmasi ve bélinemez nitelikte olmasi esastir. Bu
bakimdan “Yukun Cinsi” bolimune yazilacak ifadenin agik,
dogru, tutarl olmasi gerekir. Aksi halde “YUkdn cinsi anlagi-

lamamistir.”, “YUkun béltinemez oldugu anlagilamamistir.”
“YUk bolunemez nitelikte degildir.” vb. gerekgelerle ile tale-
bin reddedilmesi s6z konusudur.

Yukun Cinsi bélumine yazilabilecek ibarelere ¢rnekler:
o Asit Kazani (Galvanizleme Fabrikasi icin)
e FErgitme Potasi (Demir-Celik Fabrikasi icin)
e Sogutma Sistemi Aparati (Kagit Fabrikasi icin)
¢ Salyangoz (Hidroelektrik Santrali Turbini icin)
o i Makinesi (Yikleyici, Ekskavator, Greyder, Dozer vs.)
e (Celik Catl, Prefabrik Ev, Ruzgar Turbini Kanadi vs.

e YUkUn Cinsi bolimune yazilacak ifadenin yeterli olma-
masl veya yeterli gériimemesi durumunda, gerekli di-
Jer ayrintilarin basvuru sayfasindaki “Yuke Ait Ozel Bil-
giler” bélumunde belirtimesi gerekmektedir.

D .Tasimaya Ait Bilgiler
Tasima Tarihleri (MUnferit ve Streli Tagima):

8. MUnferit veya sureli tagimalar i¢in 15 gnden fazla stre
talebinde bulunulamaz. Bu durum Resmi Kurum ve Ku-
ruluslar icin Idarece ayrica degerlendirilir.

9. Sureli tasima yapilacaksa; tagsimanin sdreli olup olmadigi-
nin idare tarafindan anlagilabilmesi icin, bagvuru sayfa-
sindaki “Tagimaya Ait Ozel Bilgiler” bsliminde tasimaya
iliskin gerekli ve yeterli bilgilere yer verilecektir.

Munferit (Bir Tasima) ve Streli Tasimaya Ornekler:

e A noktasindan B noktasina surekli olarak ayni tip,
boyut ve adirlikta insaat malzemesi (kiris, boru v.b),
is makinesi (kepce, ekskavator v.b.), kazan, tank v.b.
tasinmasi, bir is makinesinin ¢alisma sahasina gunu-
birlik gitmesi-gelmesi sureli tagimadir.

e Bir is makinesinin, transformatértn, tlrbin pargasi-
nin v.b. bir noktadan diger bir noktaya tagsinmasi bir
tasimadir.

Tasima Giizergaht:

10. Basvuru sayfasinda tasima yapilacak glizergaha iligkin
baslangic ve bitis noktalarinin belirtiimesi zorunludur.
Baslangic ve bitis noktalar arasinda farkli guzergahlar
s6z konusu ise; istenilen glzergaha ait bir veya iki ara
noktanin belirtilebilir. Ancak, beyan edilen tasima guzer-
gahinin idare tarafindan kabul edilmesi zorunlulugu bu-
lunmamaktadir. Idarece uygun gériilen tasima glizerga-
hiizin belgesinde belirtilecektir.

Ozel izin Belgesinde baslangic ve bitis noktasinin ayni ol-
masi mimkin olabilmektedir. Ornek: Bir is makinesinin calis-
ma sahasina gunubirlik gitmesi-gelmesi. Bu durumda, is ma-
kinesinin calistigi yer veya yerler ara nokta olarak belirtilecek-
tir (En fazla iki ara noktasi belirtilebilir.).

11. Ozel yik tasiyacak aracin bos gitmesi yada bos don-

mesi tasima glzergahina dahil ediimeyecek; bunun icin
— gerekli ise — aynca Ozel izin Belgesi alinacaktrr.
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Tasimaya Ait Ozel Bilgiler:

12. idare tarafindan saglikli bir degerlendirme yapilabil-
mesi icin; “Tagimaya Ait Ozel Bilgiler” bolimiinde, séz
konusu tasimanin kisaca nedeninin ve varsa diger 6zel
bilgilerin belirtimesi gerekmektedir.

Ornekler:

e Avusturya’dan ithal edilen hidrolik pres izmit'teki ........
otomobil fabrikasina tasinacaktir.

e Ankara Ostim Sanayi Sitesinde imal edilen konteynir,
ihrag edilmek Uzere Irak’a tasinacaktir.

e Amasya’da imal edilen beton kirisler, Merzifon-Havza
karayolundaki kdprulerde kullaniimak Gzere tasinacaktir.

e thal edilen tasitlar bayilere dagiimak tizere taginacaktr.

¢ Eskipazar ilgesindeki santiye sahasinda yer alan eks-
kavator, Gokcebey-Yenice karayolunda galismak Uze-
re tasinacaktir.

Ozel izin Belgesi'ne Dair Uygulama:

13. Agirlik ve/veya boyutlar yasal sinirlarin Gzerinde olan
yuksiz araglann ve is makinelerinin nakli icin Ozel izin Belge-
si alinacaktir.

Ancak, boyutlarn yasal sinirlarin Gzerinde olan araclarin
(kamyon, yari rémorklu arag, katar) naklinde, aracin bos gitme-
si yerine bir miktar ytk goéttrtimek isteniimesi halinde;

a. Aracin yasal sinirin Uzerinde olan boyutunu (uzunluk,
genislik, yukseklik) yada boyutlarini degistirmemek,
diger boyutlarda yasal sinirlar gegcmemek,

b. Toplam agirligi yasal sinirlarin Uzerine ¢ikarmamak,
kaydiyla, aracgla bélunebilir veya boélinemez yuk
tasinmasi mimk{nddr. Bu durumda yine Ozel izin
Belgesi alinacaktir.

Uluslararasi Tasima:

14. Karayoluyla uluslararasi esya (yUk) tasimasi ve buna bag-
Il olarak ikili veya ¢ok tarafli anlasmalardan dogan haklarn
muhafaza edilmesi s6z konusu ise; bagvuru sayfasindaki
“Tasimaya Ait Ozel Bilgiler” bslimiinde bu bilgilere yer ve-
rilerek, s6z konusu anlagsmalara elektronik ortamda ulasil-
masini saglayacak kamu idarelerine ait internet adresleri-
nin veya anlagmalarin yayimlandigi Resmi Gazete'nin tarih
ve sayisinin belirtiimesi veya anlagsmanin yetkili merci tarafin-
dan onaylanmis bir érneginin Karayollan Genel Mudurligu-
ne ibraz edilmesi gerekmektedir.

E. izin Belgesinin Alinmasi Sirasinda
Yapilacak islemler

15. Basvuruda beyan edilen bilgilerin yanlis olmasi du-
rumunda idarenin herhangi bir sorumlulugu bulunma-
maktadir. Bu nedenle; arag, yuk, tasima tarihleri, tasi-
ma gulzergahi vs. bilgilerin dogru olup olmadigindan
emin olmak icin basvuruda bulunan tarafindan dikkatli-
ce kontrol edilmesi gerekmektedir.

16. Ozel Yiuk Tasima izin Belgesi veya Ozel izin Belgesi
Basvurularinin idare tarafindan incelenmesi ve deger-
lendirilmesi ¢alismalar guntn mesai saatleri i¢cinde ya-
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pilir. Herhangi bir mesai gind 6glene (saat 12.00) ka-
dar idareye intikal eden basvurular, normal kosullarda
ayni gun icinde sonuclandinlir. Ogleden sonra yapilan
basvurularin ayni gun i¢inde sonuclandirimasi garanti
degildir. Bagvuran tarafindan yapilacak takipte bu duru-
mun dikkate alinmasi gerekmektedir.

17. internet sayfasinda onaylanmis olan Ozel Yik Tasi-
ma izin Belgesinin veya Ozel izin Belgesinin kullanilabilme-
si (gecerli olabilmesi) icin, belgenin ciktisinin idare yetkilisince
onaylanmasi ve muhurlenmesi gerekmektedir. Bunun igin; ta-
simay! yapan veya yetkilisinin, harcin yatinldigini gésteren bel-
genin asli ve belge numarasi ile birlikte Kurulusumuzun ken-
disine en yakin birimine (Genel Mudurltk veya Bélge Mudur-
[GgU) mesai saatleri icinde sahsen miracaat ederek, belge-
nin imzall ve muharld bir érnedini talep etmesi gerekmektedir.

18. Ozel Yik Tasima izin Belgesi'nin veya Ozel izin Bel-
gesinin alinabilmesi igin (her bir izin belgesi icin); 492
sayill Harglar Kanununun 5281 sayili Kanun ile degis-
tirilen mukerrer 138 inci maddesinde belirtilen (9 sayil
tarifenin VI/b maddesi, 2011 yili igin 468,20 TL) harcin
ddenmesi gerekmektedir.

Tasimayi yapanin har¢tan muaf olmasi durumunda; “Tasl-
maya Ait Ozel Bilgiler” boliminde “harctan muaf oldugunun”
belirtilerek, ilgili kanun maddelerine ve mevzuat hukUmlerine
yer verilmesi gerekmektedir.

19. Her bir izin belgesinin har¢ makbuzu ayr ayr olacaktir.

20. Har¢ makbuzunun asli idarece alinarak muhafaza edi-
lecektir.

F. iznin iptal Edilmesi Ve Harcin iade Edilmesi

21. izin Belgesinin alinmamasi halinde, tagima tarihinden
bir 6nceki glin mesai bitim saatinde izin Belgesi oto-
matik olarak iptal edilecektir.

22. Ozel hallerin disinda, belgede belirtilen tarihler arasin-
da tasimanin yapiimamasi halinde idarenin sorumlulu-
§u yoktur. Bu durumda yatirilan harc iade edilmez. ida-
reden kaynaklanan nedenlerle tasimanin gerceklestirile-
memesi halinde, belgelenmesi kaydiyla yatirilan harcin
iade edilmesi mumkun olabilecektir.

Tasima tarihinden 6énce muracaat edilmesi ve belgenin iptal
edilmesi durumunda harcin iade edilmesi mimkun olabilecektir.

Onaylanan Belgemi Nereden Teslim Alabilirim?

internet sayfasinda onaylanmis olan Ozel Yik Tasima izin Bel-
gesinin veya Ozel izin Belgesinin kullanilabilmesi (gegerli olabilme-
si) icin, belgenin ciktisinin idare yetkilisince onaylanmasi ve mihir-
lenmesi gerekmektedir. Bunun igin; tasimayi yapan veya yetkilisi-
nin, harcin yatinidigini gosteren belgenin asli ile birlikte Kurulugumu-
zun kendisine en yakin birimine (Genel Mudurlik veya Bolge MU-
durligu) mesai saatleri icinde sahsen miracaat ederek; Karayolla-
n Genel MUdurligunde Trafik Subesi Mudurligunden, ilgili Karayol-
lan Bélge Mudurldklerinde Trafik BasmUhendisliklerinden belgenin
imzal ve muhdrld bir 8rnegdini talep etmesi gerekmektedir.

Kaynak: www.kgm.gov.tr
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. Temel ihtiyaclann Giderilmesi Hakki: Tuketicilerin
yeme, icme, giyinme, barinma gibi biyolojik gereksi-
nimlerinin karsilanmasi icin alinan ekonomik ve sos-
yal 6nemler.

. Saglik ve Guvenlik Hakki: Satin alinan her cesit mal

ve hizmetin Uretim, dagitim ve kullaniimasi sirasinda
karsilasilan risklere ve tehlikelere karsi alinan yasal
idari teknik 6énlemler ve uygulamalar.

. Bilgi Edinme Hakki: Mal ve hizmetin &zellikleri, kul-

lanim, bakim kosullari ile tehlikeleri ve risklerine ilis-
kin tuketicilerin dogru, eksiksiz bilgilendirilmesi ko-
nusunda dizenlemeler, uygulamalardir.

. Orgutlenme Sesinin Duyurma ve Temsil Edinme

Hakki: Tuketicilerin haklarini alabilmeleri ve koruya-
bilmeleri i¢in bir araya gelerek gug¢ birligi olusturabil-
meleri, kendilerini ilgilendiren yasal, idari, teknik, ti-
cari, ekonomik, sosyal ve politik her konuda dtsun-
ce ve goruslerini belirtebilmeleri, baski unsuru ola-
bilmeleri.

5. Egitilme Hakki: Tuketicilerin tlketici bilincine sahip

olmalari, hak ve sorumluluklarini 6grenebilmeleri ve
kullanabilmeleri icin egitiimelidir.

. Secme Hakki: Tuketicilerin gesitli mal ve hizmetler

arasinda gelir dizeylerine gére kendi gereksinimle-
rini kargilayabilme, istekleri mal ve hizmetleri ucuz
ve kaliteli olarak alabilme, tercih edilebilme ve sece-
neklerin arttinimasidir.

7. Zararin Kargilanmasi Hakki: Satin alinan mal ve
hizmetlerin ayipli (kusurlu, 6zUrld) ¢ikmasi du-
rumunda ayiplarin neden oldugu her turld mad-

di manevi hukuki ekonomik zararin karsilanma-

sidir.

. Ekonomik Cikarlarin Korunmasi Hakki: Reklamlar,

kapidan satiglar, kredili ve taksitli satiglar, tek taraf-
Il sbzlesmeler, tuketici kredileri, satis sonrasi hizmet-
ler, fiyatlar, ¢esitli kamu hizmetleri vb gibi konularda
tUketicilere daha iyi ve uygun kosullarda mal ve hiz-
met sunulmasinin saglanmasi; yukarida belirtilen ko-
nular hakkinda tuketicilerin yasam duzeylerinin yUk-
selmesine iliskin alinan tim yasal idari teknik sosyal
ve ekonomik dnlemlerdir.

. Saglikh Bir Cevrede Yasama Hakki: Temiz hava, yer-

leri ve temiz su, daha c¢ok yesil alan, temiz ve ¢cag-
das bir kent, saglikl ve kaliteli altyapi hizmetlerinin
saglanmasi ve tarihi, do@al ve biyolojik zenginligin
korunmasi konusunda alinan &nlemler ile ilgili her
cesit Uretim, dagitim ve tuketim hareketinin ¢evreye
zarar vermesine ve savurganhgin énlenmesine yo6-
nelik alinan tim énlemlerdir.

Aligverigte Bilincli Davranis

ihtiyacimizi dogru olarak tespit edelim alisveris liste-
si hazirlayalim &ncelik sirasina gore alisveris yapa-
hm.

Mal ve hizmet satin alirken temel gereksinimlerimizi
6n planda tutalim medyanin ve reklamlarin etkisinde
kalarak yanlis davranis géstermeyelim.

Odedigimiz paranin karsiligini tam olarak almaya ca-
lisalim.

Ureticisi belli olmayan mallar ile givenilir olmayan
hizmeti satin almayalim.
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"Satilan mal geri alinmaz” devrinin kapanmis oldugu-
nu bilelim.

Aldigimiz mal ve hizmetlerin 6zellikleri riskleri ve kul-
lanimi konusunda eksiksiz ve dogru bilgi sahibi ol-
mak icin dikkatli olalim. ilgili yerlere ve tiketici &r-
gutlerine basvuruda bulunup gerekli bilgileri alarak
herhangi bir sorun ¢ikmamasi i¢in mal ya da hizmeti
satin almadan once 6nlemimizi alalim ve haklarmizi
ogrenelim.

Aligveris yapmadan &nce iyi bir piyasa arastirmasi
yapalim. Degisik yerlerde malin fiyat ve kalitesini 6g-
renelim birden ¢ok magaza ya da firmada malin fiyat
ve kalitesini 6grenerek karsilastirma yapalim.

Ayni Urdnun degisik marka tip ve miktarlarinin sagla-
digi yararlar fiyatlarnyla karsilastiralim.

Aligveriste kaliteli mali tercih edelim.

Aligveris esnasin satin alacagimiz mali kontrol ede-
lim gozle elle koklayarak yoklayarak basit 6lct alet-
leriyle yapabilecegdimiz kontrolleri ihmal etmeyelim.
Yaptigimiz aligverise iliskin fis ve faturayi isteyelim.
Satin aldigimiz cihazlara ve mallara iliskin garanti
belgesini tanitma ve kullanma kilavuzunu isteyelim.
Alacagimiz mallarin etiketli olmasina dikkat edelim.
Etiketleri iyice inceleyelim etiketlerde malin cins nite-
lik ve fiyat bilgilerinin olmasini arayalim mal Gzerinde
etiket bulunmasinin zorunlu oldugunu bilelim.

Bilin¢li Tiiketici Kimdir?

1.

Mal ve hizmket satin alirken temel ihtiyacini 6n plan-
da tutan.

. Ontine cikan ya da kapisina gelene firmadan alis-

veris yapmayip satin alacagi mal ve hizmetlerin ka-
liteli glvenli ucuz ve saglikli olmasi konusunda bir-
den cok firmaya ya da magazaya girerek arastirma-
da bulunan ve karsilastirma yapan

. Firmalarn gtvenilir ve tlketici haklarina saygil olma-

sina dikkat eden.

. Hakkini bilen hakkini arayan haklarina sahip ¢ikan ve

savunan.

. Cevreye karsl duyarli olan yurdumuzun ve dtnyanin.

6. Her cesit savurganlik ve israfin kargisinda olan.

Tuketici haklarinin yerlestiriimesi ve savunabilmesi-
nin ancak ttketicilerin birligi organize olmalari ve 6r-
gutlenmeleriyle saglanabilecedine inanan.

. TUketimin nesnesi degil 6znesi oldugunu dusinen.

. Reklamlarin etkisinde kalarak yanlis davranis goster-

meyen ve yanlis karar vermeyen.

Alisveris yaparken aile ve Ulke ekonomisine yarar 6n
planda tutan kisi bilincli tuketicidir.

Ulkemizde Tiiketicinin Yasal Haklari ve Hak
Arama Yerleri

Ayip (kusurlu, 6ztrlt) mal ve hizmetlerden dolayi tiketi-
cinin yasal haklari sunlardir:

Ayipli mal ya da hizmete 6édenen bedeli isteme hakki.
Ayipli malin bir yenisi ile degdistiriimesini ayipli hizme-
tin mUmkdun ise yenilenmesini isteme hakki.

Ayipli malin tamirini isteme hakki.

Ayipli mala ya da hizmetin neden oldugu her cesit
zarardan dolay! tuketicinin tazminat davasli acma
hakki vardir.

Ayipli mal ve hizmetlerden dolayi satici Uretici ya da
ithalatci firma tUketiciye karsl sorumludur.

Satin alinan mal ya da hizmetin ayipli oldugunun an-
lasilmasi durumunda hi¢ zaman kaybetmeden satici
firmaya gidilerek yukarida belirtilen haklardan birisi
tUketici tarafindan istenir. Eger firma olumsuz davra-
nirsa ya da oyalamaya kalkarsa tuketicisi hic zaman
kaybetmeden tlketici érgutlerini ya da resmi kurum-
lara basvuruda bulunmalidir.

Tuketicilerin haklarini arayacagi kurum ya da kuruluslar:

Tuketici Orgutleri (Tuketici Dernekleri ve Tiketici Va-
kiflarr)

Tuketici Sorunlan Hakem Heyetleri
TUketicinin ve Rekabetin Korunmasi Genel Mudarliga

Tuketici Mahkemeleri ya da Tuketici sorunlarina bak-
makla goérevli asliye hukuk veya asliye ticaret mah-
kemeleri.
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1,40 metre captan 14 metre capa kadar
= tiinel kanlarinda her tiirlii yedek parca
- saglayiasi olarak calisan firmamnz ayrica
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5. Kat Mo ; 176 Okmeydan
Istanbul
Tel :+90 212222 1147
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Etkinliklerimiz ve Haberler

"is Makinalari Mihendisleri Birligi (IMMB) Bilgi Paylasimi icin Degisik Seminer Organizasyonlari
ile Uyelerini ve Sektér Temsilcilerini Biraraya Getirmeye Devam €diyor”

Renault Trucks Tarkiye A.$.Semineri 29 Mart 2011 Tarihinde
Ankara Atl Spor Klubunde Gerceklesti.

IMMB etkinlikleri cercevesinde Renault Trucks Turkiye
A.S., Dernek Uyelerimize bir seminer verdi.

Ankara Atli Spor Kulibt’'nde 29 Mart 2011 Tarihinde ger-
ceklesen seminerde Renault Trucks Santiye Gami'nda yer
alan araglar katilimcilara tanitildi ve bazi araclar katiimcila-
rn ziyareti icin sergilendi.

IMMB Yonetim Kurulu Bagkani Duran KARACAY'In acilis
konusmasi ile baslayan seminer; RENAULT TRUCKS TUR-
KIYE AS. Satis Direktorti Omer BURSALIOGLU ve Urtin
Pazarlama Uzmani Alp TUKENMEZ’ in sunumlari ile devam
etti.

IMMB  Gyelerinin yogun ilgi gosterdigi seminerde; Arag
ve AracUstl Ekipman ve is Makinalar Ureticileri Birligi Dernegi (ARUSDER) Bagkani Burhan Firat da konuk olarak yer al-
digi seminerde yaptigi konusmada Yénetim Kurulu Baskani Duran Karagay ve IMMB Uyelerine ARUSDER Fuarr’na goster-
mis olduklar destek igin tesekkurlerini sundu.

Seminer sonunda verilen aksam yemegi davetinde tim konuklar Renault Trucks Turkiye firmasinin konugu oldular.
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IMMB Nisan Ay1 Etkinligi 13 Nisan 2011

Tarihinde Ankara Atl Spor Kulibinde i$ ve ISTIF Makinalan Okulu kalifiye eleman sorunu-
. nu ¢6zecek .
Gel’gek|e§tl S:kt(er'n kalifiye eleman sorununu gidermek igin

ISDER ve IMDER'’in 5 yillik bir calismasi ile Hay-
darpasa Endustri Meslek Lisesi bunyesinde aci-
lan IS ve ISTIF Makinalar Okulu egitime basladi.
1.100 metrekarelik alanda 4 kat tzerine, 300 met-
rekarelik servis alanl insa edilen okulda 220 6g-
renci ders goruyor. 9 bélimde brans dgretmenle-

) rinin egitim verdigi okulda 6 derslik, 4 laboratuar,
IMMB Nisan Ay Etkinligi 13 Nisan 2011 tarihinde Ankara Atli Spor Ku- 1 Servis Atolye bolimu, 1 Gezer Ving, 1 Kule Vin-

lUbunde gerceklesti. ci,1 Kazici Ytkleyici, 2 Forklift 1 otomobil ,Madeni

yag ve diger Malzemeler ,10 Aku Motor, Aks, ye-

Seminer Hidromek A.S. Firmasi tarafindan sunuldu. Cankaya Univer- dek Parga ve diger malzeme, ekip ve techizatlar

sitesi Rektérii Prof. Dr. Sayin Ziya Burhanettin GUVENC ‘in katilimiyla bulunuyor. T.C. Milli Egitim Bakanlig, T.C. Sana-
onurlandirdigr seminer, Uyelerimiz ve sektér temsilcilerinin de icinde bu- yi ve Ticaret Bakanligi, T.C. Bagbakanlik Dis Tica-
lundugu ¢ok genis bir davetli kitlesi tarafindan ilgiyle izlendi. ret Mustesarligi OAIB MTG Makine Tanitim Gru-

. ) oL , , ) bu, T.C. Istanbul Valiligi, T.C. istanbul il Ozel ida-
“Is Makinalarinin Yorulma Omrdnan Cikariimasi” konulu seminer Hid- il 76, Uskdiskr Belgdiyesi 70 [sEmsul Tieas:

romek Firmasl Pazarlama MUduart Levent KARAAGAQ ve Ar-Ge Takim li- Odasi, T.C. istanbul Il Milli Egitim Mudurligi,T.C.

deri Ferhan FICICI tarafindan sunuldu. M.E.B. Haydarpasa Endustri Meslek Lisesi,IMDER
Uyeleri ve ISDER Uyeleri okul yapimina ve projeye

Seminer sonundaki aksam yemeginde tim katiimcilar Hidromek fir- katkilan Olan kurum ve kuruluglardir,

masinin konugu oldular.

Tiirkiye'de bir ilki basaran ARUSDER, diizenledigi
fuarla Gstyapi sektorii ve tlim bilesenlerini tek cati
altinda topladi. Dernegimiz de fuan destekleyen ku-
ruluslar arasinda yer aldi.

Arag, Arag Usttl Ekipman ve is Makinalar Ureticile-
ri Birligi Dernegi'nin (ARUSDER) destegiyle 5-8 Ma-
yis 2011 tarihleri arasinda istanbul CNR Expo'da
dtizenlenen ARUSDER'11 - 1. Arac Ustli Ekipmanla-
r Fuar, sektériin 6nde gelen 70'e yakin markasini ayni
alanda bulusturdu.
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SEKTORDEN HABERLER

20 bin metrekarelik bir alanda gergeklesen sektordn ilk
fuarinda; kamyon, itfaiye, vidanjor, can kurtaran, ¢ép
araci, is makinalar ve daha bir cok ekipman sergile-
nirken; kendi Uretim alaninda 6ne ¢ikan blytk marka-
lar hem Urtnleri hem de stantlanyla sektérun kalitesini
gozler 6nUne serdi.

Fuarla ilgili bir dizi degerlendirmede bulunan ARUS-
DER Yonetim Kurulu Bagkani Burhan Firat, arag Ustu
ekipman sektorinin Ortadogu, Afrika, Turki Cumhuri-
yetler ve Avrupa'ya yaptigi ihracatlarla éne ¢iktigini ve
artk dunyada Turkiye'nin Urettigi cop kasalar, tanker-
ler, vincler ve daha bir cok ekipmanin kullandigini vur-
gulayarak, “Ureticilerimiz her zaman Ulke ekonomisi
icin 6nemli ve belirleyici oldu. Gelecek yillarda ise bu
6nem artarak strecektir” dedi.

HAKMAK iS MAKINALARI YENiI ADRESINDE
Dernek Uyemiz Sn.Riighan HAKTANIR'In sahi-
bi oldugu HAKMAK® IS MAKINALARI INSAAT
iC ve DIS TICARET LTD. STi. firmasl; 2007 yilinda
Ostim’'de faatliyetlerine basladigi Caterpillar© ve
Komatsu®© marka is makinalarina ait yedek par-
ca satis faaliyetlerine yeni adresinde devam ede-
cektir.

HAKMAK® IS MAKINALARI INSAAT iC ve DIS Ti-
CARET LTD. STi.. sektére 1974 yilinda Mehmet
Burhan HAKTANIR ile adim atmis ve gecgen yak-
lasik 37 sene igerisinde surekli olarak kendisini
gelistirmis ve yenilemistir. Turkiye'de Komatsu©
marka is makinalarinin yedek pargalarini global
distributérden sonra Turkiye'ye getirerek bir ilki de
gerceklestirerek dnculuk etmistir.

HAKMAK® IS MAKINALARI INSAAT iC ve DIS Ti-
CARET LTD. STi. guniin degisen ve gelisen tek-
nolojisine de uyum saglayarak yeni calisma arka-
daslar ekleyerek yurtttigu islerin kalitesini ISO
9001:2008 belgesi ile taclandirmistir. Sirket, mar-
kalasma yolunda da ilerleyerek sektérde énculu-
gune devam etmektedir.

Komatek 2011’de de yeni Uriinii KALAP®)'| Is Ma-
kinalar Sektori’ne tanitan HAKMAK® IS MAKINA-
LARI INSAAT IC ve DIS TICARET LTD. STi. ilerleyen
gunlerde de portfoytne yeni Urtnleri ekleyecektir.
iletisim Bilgileri: HAKMAK® IS MAKINALARI iN-
SAAT IC ve DIS TICARET LTD. STi.

Adres  : 1245.SOKAK NO:25 OSTIM -
ANKARA / TURKIYE

Tel 1 +90(312) 386 0796 (pbx)
Fax : +90(312) 386 0779

Web : www.hakmak.com.tr

ANADOLU FLYGT, yeni Urtinlerini Ankara’ da tanitti.
Dernek Uyemiz Feyyaz YUMURTACI nin Genel
Mudurd oldugu Anadolu Flygt' in yeni drdnleri 25
Nisan 2011 tarihinde Ankara’da duzenlenen bir
seminerde tanitildi.

Seminerin acilis konusmasini yapan Anadolu Flygt
Genel Mudurt Feyyaz Yumurtaci dalgic pompa
ve karistiricilar ile dinyanin lider markasi ve ima-
latgisi konumunda olan ITT nin yeni teknolojileri-
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Komatek 2011 12. Uluslararasi is ve
ingaat Makina, Teknoloji ve Aletleri
lhtisas Fuarrna Katildik

Avrasya’'nin en buyuk, Avrupa’nin dérdtncl bulydk is makinalar fua-
rolan “KOMATEK 2011 12. Uluslar arasi Is ve insaat Makina, Teknoloji ve
Aletleri ihtisas Fuari, 20 -24 Nisan 2011 tarihleri arasinda Ankara Atattirk
Kalttr Merkezi alaninda gerceklesti. Dernegimiz fuarda KA- 05 de stan-
diyla yer aldu.

470 katihmer firmanin yer aldigi fuar 5 gun boyunca 35000 kisi tara-
findan ziyaret edildi.

Cankaya Universitesi Rektort Sayin Prof. Dr. Ziya Burhanettin GU-
VENGC' in ziyareti ile onurlandirdigi standimiz, Uyelerimiz, sektor temsilci-
lerimiz, resmi kurum ve kuruluslarin temsilcileri ve pek ¢ok firma calisani
ve yetkilisi tarafindan da ziyaret edildi.

ASO Bagkani Nurettin OZDEBIR ve Sanayi Genel Muduri Stfyan EMi-
ROGLU da konuklarimiz arasinda yer aldilar.

Dernek Uyelerimiz ile birlikte firmalarimizin stantlar da ziyaret edildi ve
son yenilikler hakkinda bilgi alindi.
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“IMMB Etkinlikleri” Cercevesinde
Dlzenlenen Sanko Makina

Semineri 10 Mayis 2011Tarihinde
Ankara At Spor Kulibinde Gerceklesti.

iMMB Uyeleri, sektdr temsilcileri, resmi kurum ve kuruluslardan katilan
misafirlerin olusturdugu kalabalik bir davetli kitlesinin yer aldigi seminere
ilgi de ayni ¢élctde yogundu.

Dernek Baskanr’miz Duran KARACAY’ in acilis konusmasindan sonra,
Dernek Uyelerimizden Sanko Makina imalat Makinalar Satis ve Pazarla-
ma Direktort Harun ARAB firmalarini tanitici konusmaslyla semineri bas-
latti. Sanko Makina’ nin kisa bir tanitim filminin izlenmesinde sonra sirasiy-
la Distributorluk Makinalarr Satis ve Pazarlama Direktérd M Cem ERGUN,
Servis Gelistirme ve Egitim Mudurt Ugur GULLU, imalat Makinalarn Ser-
vis Muduri Zafer OZBALABAN. Telehandler Uriin Midurd Bora KARA-
OSMANOGLU’ nun ithal makinalar, egitim, bekoloder ve teleskobik fork-
lift konulu sunumlari katiimcilar tarafindan ilgiyle izlendi.

Seminer sonundaki aksam yemedi davetinde tum katilimcilarimiz
SANKO MAKINA firmasinin konugu oldular.

immb-

SEKTORDEN HABERLER

ni ve yeni markalarinin tanitimlarini tim ddnya ile
ayni anda Turkiye'de gergeklestirdiklerini belirtti.
Flygt TOP anahtar teslim hazir pompa istasyon-
lan tasarimi, 6zellikleri ve uygulamalari; Flygt Iz-
leme ve Kumanda Sistemlerinde gelistirilen yeni
teknolojiler ve Urtnler; Atiksu Aritma Tesisi proses-
lerinde kullanilan ekipmanlar, ITT" nin yeni Urin-
leri Flygt Dusey Milli Karistiricilari, ydksek oksijen
transferi saglayan yuksek verimli Sanitaire Gold
Serisi Membran Difuzorleri ile Wedeco, Mono,
Dresser Roots markalarina ait Urtnler ve tesisler-
deki uygulamalara yonelik énemli bilgiler verilen
seminer katiimcilar tarafindan ilgiyle izlendi. Da-
vetliler, seminer salonunda hazir bulunan Flygt
Yeni Nesil Top Pompa Istasyonu érnegini yakin-
dan incelediler.
iletisim Bilgileri: ANADOLU FLYGT POMPA PA-
ZARLAMA VE TICARET A.S.
adres : Gebze Organize Sanayi Bélgesi 1000
Caddesi No:1015 Cayirova — Kocaeli
Tel :+90.262.677.1677
Faks :+90.262.677 1670
e-posta : info@anadoluflygt.com.tr
Web : “http://www.anadoluflygt.com.tr”
www.anadoluflygt.com.tr

SANDVIK MADENCILIK VE INSAAT TRABZON
SUBESI ACILDI

Dernek Uyemiz Sn. Riza TOPRAKCI' nin Ge-
nel Mudur oldugu Sandvik Madencilik ve insa-
at Firmasi'nin Trabzon Subesi'nin acilisi 25 Mart
2011 tarihinde yapildi.

Yeni subenin Sandvik ve sektérimuz icin hayirli ve
ugurlu olmasini dileriz.

SANDVIK; Turkiye'deki insaat ve madencilik sek-
tortndeki hizli blylmeye ve musterilerin artan ta-
lep ve ihtiyaclarina paralel ve gelisme stratejisinin
bir parcasi olarak, Turkiye'nin farkl bolgelerinde
yapilanma c¢alismalarini strdtrmektedir.
SANDVIK Turkiye, 1966 yilinda Turkiye'de faaliye-
te baslamistir. Sandvik Madencilik ve Insaat Boli-
mu ise Turkiye’de Sandvik ¢atisi altinda 1988 yi-
linda Istanbul’da Kaya Delici Takimlar Bolumd ile
baslayip 2001 yilinda Ankara'da bulunan isvec
Svedala firmasinin Kirma- Eleme BolUmund bun-
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Operator Egitimler

yesine almistir.

SANDVIK, 2007 yilinda, énde gelen uluslararasi
markalar olan Tamrock, Toro, EJC, Voest-Alpine
Bergtechnik, Voest-Alpine Materials Handling,
Driltech, Mission, BPI, Brgyt, Rammer, Fintec, Ex-
tec ve Roxon'u tek bir gati altinda toplayip Sand-
vik Madencilik ve insaat Bolimi olarak tim drdin-
lerini dinyada sadece SANDVIK ismi ve logosu ile
piyasaya sunmustur.

iletisim Bilgileri: SANDVIK MADENCILIK VE INSAAT

Adres : lvedik OSB, Agac isleri Yapi Koop.
21. Cad. 600. Sok. No:2 Yenimahalle-ANKARA
Tel : +90(312) 587 80 00

Fax 1 +90(312) 587 80 01

E-Posta : smc.tr@sandvik.com

Web : www.sandvik.com

TRABZON SUBE:

ADRES: Sancak Mah. Liman GirisiYomra-Trabzon
Tel : +90 (462) 341 46 00

Fax 1 +90 (462) 341 47 00

ECE FiLTRE YENi ADRESINDE

Dernek Uyemiz Sn. M.Engin DEVIREN'In ortagi oldugu
ECE ELEKTRIK MAKINA SAN. TiC. LTD. STi Firmasi;
is makinalan ve endUstriyel filtrelerin satisini 22-04-2011
tarihinden itibaren kendi binasinda strdlrecektir.
1987 Yilinda faaliyete baglayan ECE ELEKTRIK MA-
KINA SAN.TIC LTD.STi (ECE FILTRE) 24 yili agkin
sUredir filtre konusunda hizmet vermeye devam et-
mektedir. Toplam 2100 m? lik depolama alani ve ko-
nusunda uzman kadrosuyla filtre ihtiyaclarinizin is-
letme ekonomisi saglayacak bicimde ¢ézUmlenme-
si misyonu hareket etmektedir. Zengin Urtin cesidi ve
genis stoklar ile her turlt filtreleme ihtiyacina anin-
da cevap bulabilecegdiniz ¢6zim ortaginiz olan ECE
FILTRE, makina sektériinde filtreleme konusunda
OEM Uretici ve tedarikgi konumunda bulunan FLE-
ETGUARD, DONALDSON, PARKER, BALDWIN,
HYDAC, MANN ve yerli olarak da AKFIL ve ASAS
marka Urlnlerin tedarik ve satisini yapmaktadir.
iletisim Bilgileri: ECE ELEKTRIK MAKINA SANA- 1-5 Mart - Operator egitimi.
Yi TiC.LTD.STI
Adres : UZAY CAGI CADDESI 1271.SOKAK | ’ || |r

|

NO:13 OSTIM - ANKARA

Tel : +90.312.354 80 85 (PBX)
Fax 1 +90.312.354 78 38
Web : www.ecefilter.com

18-21 Mart - Operator egitimi.
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7 Mayis - Operator egitimi.
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VOLVO iS$ MAKINALARI YATIRIMLARI ARALIK-
SI1Z SURUYOR!

CEYLAN OTOMOTIV YENi HiZMET BINASI
ACILDI

Volvo is Makinalar ve Volvo Kamyon'un Giiney ve G-
neydogdu bolge bayiligini yapan Ceylan Otomotiv'in
yeni hizmet binasi 30 Nisan 2011 Tarihinde Gazian-
tep’ de torenle acildi. Gaziantep, Diyarbakir, Tarsus
ve Kayseri subelerinden toplam 29 sehre hizmet ve-
ren Ceylan Otomotiv'in yeni hizmet binasinda Volvo Is

Makinalan ve Volvo Kamyonlara Satis ve Servis Hiz-
metleri verilecek. Ceylan Grup'un 3 bin 500 metreka-
re kapall ve 6 bin 500 metrekare ac¢ik alana sahip yeni
merkez tesisi Volvo is Makinalar ve Volvo Kamyon'a
satig, servis ve orijinal yedek parca hizmeti verecek.
ASC Turk Makina CEO’su Mahir Hocaoglu, Volvo ola-
rak Turkiye'de son 10 yildir 6zellikle satis sonrasi hiz-
metlerin kalitesinin artinlmasi anlaminda ciddi yati-
nmlar yaptiklarni belirtti. Ceylan Grup Yonetim Kuru-
lu Baskani Ridvan Kulakoglu , yeni hizmet binasinda
en son teknoloji kullanilarak hazirlanan servis, atélye-
ler, ara¢ parki, yedek parca deposu ve idari alanlan
ile Volvo'nun duinya standartlarina uygun olarak mus-
terilerin beklentilerini en iyi sekilde karsilamay hedef-
lediklerini agiklad!.

MEB 6. Proje Tabanli Beceri Yarismasi

2010- 2011 Yili MEB 6. Proje Tabanli Beceri Yarismasi
sonucunda dereceye giren okul ve kurumlara 6dulle-
ri 08 Nisan 2011 tarihinde Turk Patent Enstittisi’'nde
yapllan 6dul téreninde verildi. Bu yarisma, mesleki
ve teknik egitimi tanitmak, yayginlastirmak ve niteligini
arttirmak ve mesleki egitim veren okullarda proje Ure-
timesini saglamak amaciyla MEB Erkek Teknik Ogre-
tim Genel Mudurligu'nin koordinesinde yapilmakta-
dir. Etkinlige destek veren Dernegimizi 6dul térenin-
de Koordinatér M.Gunduz ATES temsil etmistir. Yaris-
mada siralamaya giren SIRNAK/idil Halk Egitim Mer-
kezi yarismacilarina ¢dulleri M. GUnduz ATES tarafin-
dan takdim edilmistir

Etkinliklerinizi Dernegimizle paylasarak dergi-

mizin “Sektér Haberleri”’nde yer alabilirsiniz.
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Basinda IMMB

Tasima ve Kaldirma Uniteleri Yil:1 Sayi:5

BiR KONU BiR KONUK

]' Tagrma & Kaldirma
1 liniteteri

fyleri M idiiedl Menin Serdil'in
b aylf Kanagw fy Makinuhen

Nidheralinieri Rirtigi Dermedl Raglam

Turms KARADAY

Thirkiye 'min Saemil if Rorsepl
Ipimde Bbir sivil roplim Argld
o 1y Makimatars Mikenadislor
Birligi Dernefi komam gk
ameli fghere fuiza aryor, Mer-
ezl Ankara‘ds ofam dernefin
piim iipelen makoae mithyndisi.

Mekomik  anbamdy  scmumlieg
mbdar when [y malfailan. Yo
waramrer Bive bir Seridgribfil b
sl STK i Yoinedim Kiruly
Baghan Durn KARACAY s go-
sotemizin Faryanda Bir s
P dcaneek Liipes lnde aferlivorie
Dermefin kurufuy feleefesinden.
sekpiire yaraini ke dederle-
rime Bodar birgoek Gomsden ads
ernk,

I MIESYOND

Cofunbugu ithal Orénles olan
by muakinclersnin  lammEsIE
ve teknolojilerioi Ofnenilmes
shni, ulusal servetimiz olas =i
retim ve yagnm makinelarinin
iyl igletilmesini ve chonomik
Seniirlerini verimbi bir pekibde
siinlamesinl saflanak, verm-
liligl saglayacak bilg kaynak-
laruna en kea strode alogmak,
b bilgilere ibiyag dayscak ok
telikli insan potanmsiyelinin gos
birligini olughernmakar Seletonde
gabijan makime milbendialerimi
I§ makinelen konimsunda Wirtir-
leriy be bilgi paylagimina ve yar-
dimbagmanina destel olmak

“fiilgl parlagnm limem are
eder”™

Bilgh paylagim kosusunda her
siir olamafin kallanmna dikkas

I5 Makinalan Miihendisleri Birlign Dernegi Bagkam Duran

acig1 kapatacaktir

geken Duran Karsgoy, “IMMB,
bt paylageam gegitli ekinlik
we yayin kanallanm kisllannrak
yapmakeadir. Bunlsnn haguniks
her il 8-10 adet yaphfimar sc-
miner ve teknik peziler pelmek-
peddir.  Hu ilir etkinliklcrimirin
aayus KRR gegmigtin, Derncfin
et “www bsmakinalari g i
sltesinden yapulun bilgl aktanme,
yaymlann sryislerine ve Ichnik
dokfmaniars bu siteden ulayi-
Inbalinkr. Dermegin yilda da
syl yaynlaman ve 33, Saymi
yaymida olan IMMB derglsinin
gk kurumbar, glkether birey ve
liyelers Goretsir olamk glmderil-
mesl, cep lelefomu mesajlen ve
demefin inkornel crtatmisdaki
c-mnil grubundan bilgi sk
ve haberlegmelorim  yapilmass
balgi aktarema ve parybagim ke
minunds Snem ard etmekiedsr.”
deddi

“Egitim kurumiar i by gl
s kapablmsam amagh-
yorue™

Dusam Kamngay "Egitim kusmim-
lan ile scktopdeki cfitimii b
giclh agrpmin kapabibman win
kalki Lanmrg-

=

 —

e BB
ber eitimberin takipgisidir” di-
yerek demefin efitim fnaliyet-
Nerini gafhkl bir higinde yili-
ikt igin 2007 ydinda, by
Makinalan Milhendusien Birlii

KARACAY:

Egitilmis eleman, is g

iiciindeki

Spler Konugiuk?

Iy Makinalan M-

kurubdu, Kunsculann

_immb™
b
endlisleri BEdigL Demegi 1§ sk gl iRl rlesi T
(InsANY) dryebeninin gofm angast firmalannda makina koordi
rmatliedd, muakima miliddn, makina {omad gefi, aldlye peli ya da iy
nak s brsalal ve remailcilik ve fiwel servis firmalennda galigan
making miherslislerinkn demegidic.
makine

1998 yilv Afustos mymda

elerimiz maden, jeoboi.

aliwighir.

fizik, difer mihendislik s
siibsendis olmayaslar ise 1§ makinslan sekptiriinde urmanlagsg
kigilerden olugmakiadar. Iy makinalan alammda ve farkl sekse-
Jerde {ingant rmalan, maden firnsalan, i4 makinalan servisberi,
|§ mmkinaken Greticileri ve remailcideri} gahigan yelerin, birbirl-
e lbe bilgi paylagim ve yartimlagmasimn yaminda, by sekibrde
diger miherdislik diziplinlerieden bireyleria ve mithendis obma-
o, wermanlify soaac iy yord sahibi ol elemaniann kaulima
e bermick buytyerck sektonde siz sabibi hér kinam olarak yerimi

fihemdisblin. Fahi iy

fitisadi Bletmesini (IMMB-15)
kumbaklann  sielerine  ekledi
Egitim ksrumlarina ba denli ne-
dem tmer verbikberim agillavan
Kamgay “ly makinelerinin sogh

mitde kullaminsemda, bakim
ve onanminds yapdan haials
sabetiyle abugen arucalar her wil
cishls b gl knybina ve oy
divize endeksll yedek parga is-
rafis sebep olmaktadur, Banun
en Bmcinsli sebebl eftirms kliktie

ur. Oyeder iy makinelerh sekii-
stinibn iginde. sorumlan bire i
yagayah kigilenlen alugan der-
medimiz, venlocek efitimlerin
lalitesinin de beklemilers cevap
vereoek seviyede obmasimin gy~
vt Igindadin. Dyaleri ile birlikie

Bt

Ivi e i operailit veya
jmminei caddi oranda maddi ka
yiplam  peden ulabilmekiedir
Asmicn cpiimsizlikien larymak-
Jaman ig kazalarinn ke madid] ve
manevi sonuglan gpike andi edile
iex boyulandmibir, Ames moile
wighe Oretim alany digma gilkan
makineler chomomi igin bilylk
bar kayiptir. Bu kadar yiiksek
gideri, effatinse kaynak ve zamal
aymema surciiyle azababiliniz. Iy
makinelern opermin v wminc-
beri yusmsdn difier yamtiye gali-
gunlarimi ds efitibmes) gerekin.”
geklmde komtigla

“Egitlimbs iy glictne daha faz-
I vty vardie™

Sptry rakamlanyla irfikte efi-

tbli elemanlannda aymi cean-
twla artig olnssimn gerekiigini
vurgulayan Dumn Kamgay =0
Kemizde alt yups eksiklifi hondic
jasmamlanmanugar. Avrups G-
kelert ile kiyaslamdipenda yur
jginde yillik by makinas =
adbedi Bodusdufumss konwman
ki lig hoastmda olmas gerckir,
Iy makinasi pazan lkemisde
vatrmiarls birlikie artmak du-
Tanminsdadir. B nedenle paranda
stinekli artry plebenmest bekde-
wen bir duumier, Paras geniy:
letken cfinlmig iy gllcime ki
frla ihtiysg vardw. Efitimbi
claman sayisi da ayai eraniia
anmak rorodader, Bumm g
sekibrde ofitim payi ve alanla-
1 astindmaluls.” geklinde ifade
el

syl hurekethilik belkbenii-
lerd wthibedi™

Duris Kamecay, Afrika ve Or
mdodu Glkelerindeki sosyal ha
rekenliligin hekbomtileni durafan
hale getirdigin ve bunin bit an
e bu iifkeherde demoknas) ve
ogglrliklenm hokkenilen sevi
yeye gelmesiyle yun dipimdaki
gulganiann - iglerine peri (i

eeberind temnenm ettiging belirt:
1h. Strlerine ghybe devam el
# Afrka ve Owtn Duofu'daki @l-
elerin kendi iglerimdeki soayal
harcketlilik mieahhalik schid-
Hini ve dolaymiyla by makinas)
sekpeinll muilakn ok etkile-
yeceknlr. Orecliikie Libyn'daki
kanyskhgin wrun  slmes bu
etkiyi artsracalctr, Tabi ki vatan-
daglanumann b kangikliklann
oldugu Hlkclorden bagarihi bir
jekildo whliye adiimes: dnemlb
Iir kenrangtr. Bunun devaminda
caligantann ve igverenlerin hak
kayiplanm en ara indirecck -
hymalar mariinka wapulmalsier.
Iy makinalan sekedell gogen 1l
kazandi yiksek ivme e 2011
yilinda yine satiy aruglan bek-
lentist igindeydi, Ancak Yirtlage
Miteshhitberin igderinin oldugu
dlkclendeki soaynl hareketberin
wtkisi olamiu beklemiilert gim-
dilik dusagan hale petirmigir.
Biiin 1emennimiz bu Olkclerde
demokrasinin e Brgieikle

rin bekbenen sevivelere pelerek
poemal  Baynia ks eamanda
pegiimeskdir. Miscahhitlerin ve
caliganlann ilerine gen -
rek knlliklan yerten devam et
mesdir.”
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NT GRUP TRANSMIKSER LTD. $TI.

Dinyanin bircok ilkesine ihrac ettigi 4, 8, 10, 12 & 16 m® kapasiteli transmikserler ile N&T Grup, ic ve dis

piyasada, insaat sektoriinin oncl firmalan arasindadir. CE, 1SO 9001:2000 ve OHSAS 18001 belgelerine

sahip olan N&T Grup, yenilikci vizyonuyla, ylksek teknoloji, profesyonel uretim ve satis sonrasi hizmet
anlayisiri ilke edinmistir.

www.ntgrup.com.ir - ntgrup@ntgrup.com.tr

(& 150 9001:2008
upEwm | OHSAS 18001 =
==y =
Eski Istanbul Yolu 27. km 331. ada, 5. parsel Saraykiy-Kazan/ANKARA T: +90 312 815 50 06 F: +90 312 81541 94
Ikitelli OSB. Turgut Ozal Cd. Pik Dékiimeiiler Koop. B/4 Biok No: 9 IkitelliiSTANBUL T: +90 212 485 48 90 F: +90 212 485 83 90
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YEDEK PARCADA
COZUM ORTAGINIZ.

HAKMAK"

1S MAKINALAR [NSAAT |G VE DIS TICARET LTD, ST1,

1245. Sokak (Eski 45. Sokak) No: 25 OSTIM - ANKARA | TURKIYE
Tel: +80 312 386 0796 (pbx) - Fax: +90 312 386 0779
info@hakmak.com.tr

www.hakmak.com.tr



Daha hizli, daha guclu
ve daha yuksege!

3 TEREX. .

Diinyanin en biyiik ving imalatgisi Terex'in Tirkiye miimessili

DAS Otomotiv, engebeli arazide hizmet goren vingler, arazi SEROTE
kabiliyeti olan yol tipi vingler, kamyon tipi sasili vingler, paletli <IN LT
vingler, konteyner istifleme makineleri, personel kaldinicilan e ".I""_ S
ve materyal depolama ekipmanlarindan sonra gimdi de i i N
Comedil kule vingler ile isinizi daha yiikseklere tagiyor... f W e
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Gardenya Plaza, No:5 Kat:2 Atagehir / ISTANBLIL
T: [216) 456 5705/06 F; (216) 456 5707

infof@dasoto.com.tr  www.dasoto.com.ir

CTORSOTY & JENERATUR
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VOLVO B MAI'IIIIILIHI www.volvo.com.tr



